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Los cambios producidos en el mundo de la ciencia y, especialmente en el campo
de la tecnologia, se han reflejado en el ambito socioecondmico en general y del trabajo
en particular, inaugurando nuevas perspectivas en los sistemas organizacionales, en
los regimenes de empleo y en la produccion industrial y tecnoldgica. Los avances en
estos campos, a la par de maodificar las relaciones entre trabajo y produccion, han
invadido otras esferas de la vida social, lo que ha llevado a una necesaria reflexion
sobre la calidad de vida humana, en el marco de un mundo altamente tecnificado y de
profundos desequilibrios sociales. En este contexto, consideramos que la educacion
superior es una dimension fundamental y constitutiva de las economias a nivel
mundial, a la vez que constituye -en el pais y en la provincia de Buenos Aires- un
derecho inalienable que el Estado tiene la responsabilidad de garantizar.

La provincia de Buenos Aires desarrolla una politica educativa tendiente a
proveer una educacion integral, permanente y de calidad para todas y todos sus
habitantes garantizando la igualdad, gratuidad y equidad en el ejercicio de este
derecho, con amplia participacion de la comunidad’. En este sentido, asume la
responsabilidad en el dictado de normas que promuevan la formacién de profesionales
y técnicos que atiendan tanto a las expectativas y demandas de la poblacién como los
requerimientos del sistema cultural®, garantizando igualdad de oportunidades y
condiciones en el acceso, permanencia, graduacion y egreso en las distintas
alternativas y trayectorias educativas del nivel superior®’. Especificamente desde la
perspectiva de la Educacion Técnico Profesional de nivel superior se disefian
programas que promueven en las personas “el aprendizaje de capacidades,
conocimientos cientifico-tecnolégicos, habilidades, destrezas, valores y actitudes
relacionadas con desempefios profesionales y criterios de profesionalidad propios del
contexto socio productivo, que permitan conocer la realidad a partir de la reflexion
sistematica sobre la practica y la aplicacion sistematizada de la teoria™”.

La creacion e implementacion de politicas curriculares requiere de la
participacion activa de las y los docentes de las instituciones formadoras, equipos
directivos, inspectoras e inspectores y otros actores institucionales, gubernamentales y
de la comunidad, quienes promueven la materializacién de estas politicas y aseguran
el derecho a la educacién. Para ello, los procesos de producciéon de ese horizonte
deben ser verdaderamente participativos y democraticos favoreciendo de este modo la

! Argentina. Ley nacional de educacion N° 26.206, Articulo 4. Buenos Aires. 14 de diciembre de

2006 Recuperada de http://www.bnm.me.gov.ar/gigal/documentos/EL 002610.pdf

Argentina. Ley de Educacion Superior N° 24.521. 20 de julio de 1995. Recuperada de
http /Iservicios.infoleg.gob.ar/infoleginternet/anexos/25000-29999/25394/texact.htm

Argentina. Ley N° 27.204 Modificatoria de la Ley de Educacion Superior. 28 de octubre de 2015.
Recuperada de https://www.argentina.gob.ar/normativa/nacional/ley-27204-254825/texto

4 Argentina. Ley de Educacion Técnico Profesional N° 26.058, Articulo 4. Buenos Aires. 8 de
septiembre de 2005. Recuperada de
https://siteal.iiep.unesco.org/sites/defaultffiles/sit_accion_files/ar_6099.pdf
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consolidacion de un proyecto colectivo, dindmico y en constante crecimiento. Esto
significa posibilitar a las personas que desean continuar sus estudios superiores
incluirse en un entramado de oportunidades y en el ejercicio pleno de su derecho a la
educacion a lo largo de toda la vida.

La creciente demanda en Tecnicaturas de nivel superior sobre un amplio
espectro de actividades profesionales supone la implementacion de carreras técnicas
especializadas y diversificadas, relacionadas con las ciencias, la tecnologia, la salud,
el medio ambiente y el desarrollo socio cultural de las comunidades, en permanente
vinculacion con el entorno socio productivo y garantizando acceso, permanencia y
egreso de profesionales, técnicas y técnicos altamente calificados y comprometidos
con la sociedad de la que forman parte y con los derechos humanos.

2. FUNDAMENTACION DE LA CARRERA

En el sector Metalmecanico, las actuales condiciones del mercado requieren la
necesidad de adecuacion y/o creacion de nuevos perfiles en las areas de disefio y
produccion. Los componentes de las nuevas tecnologias en automotores, en equipos
para la salud, en elementos electrodomésticos, en maquinarias, en herramientas, en
productos eléctricos, etc., demandan nuevas formas especificas, terminaciones
superficiales, ajustes y tolerancias muy comprometidas, para lo cual se debe disefar
herramental especffico, realizar adaptaciones en maquinas y herramientas, y adaptar
los procesos a dichos cambios. A su vez, para garantizar la calidad y competitividad de
estos productos se requiere de un diseno de fabricacion efectivo y eficiente. Esta
demanda se apoya en los lineamientos nacionales, condensados en el Marco de
Referencia elaborados por el Instituto Nacional de Educacién Tecnoldgica®.

El sector metalmecanico requiere en la actualidad de una/un profesional que
disefie estos nuevos componentes con un criterio técnico econdmico basado en la
eficiencia, es decir, que el componente cumpla con su funcién especifica, que sea facil
de producir y al menor costo posible.

La realidad actual también exige que esta/e profesional disefie procesos de
fabricacion que garanticen la calidad del producto en el menor tiempo posible, siendo
capaz de gestionar todo el proceso productivo aplicando normas de seguridad, de
cuidados del medio ambiente y aplicando las herramientas del campo digital.

La formaciéon de Técnicas/os Superiores en Disefio y Desarrollo de Productos
Mecanicos, resulta estratégica considerando que en la actualidad existen algunas
figuras profesionales que cubren parcialmente estas demandas en el mercado laboral.

> Consejo Federal de Educacion. (2019) Resolucion 352 “Marco de Referencia para la definicion de las
ofertas formativas y los procesos de homologacién de titulos de técnicos de nivel superior’, Anexo 2
Técnico Superior en Disefio y Desarrollo de Productos Mecanicos. Recuperado de
http://www.inet.edu.ar/wp-content/uploads/2022/01/res_cfe_352_19_-_anexo_ii_-_.pdf
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La/el Técnica/o Superior en Disefio y Desarrollo de Productos Mecanicos, por su perfil
profesional, podria cubrir todas las demandas descriptas, desde el disefio del
producto hasta la gestién de su fabricacién y produccion.

A su vez, esta formacion tendra en cuenta que es responsabilidad del Estado en
el Nivel de Educacion Superior promover politicas de inclusion educativa, que
reconozcan igualitariamente las diferentes identidades de género y consideren los
procesos multiculturales e interculturales. Asimismo, la tecnicatura promovera la
generacién de un compromiso de la/el egresada/o con la realidad social, politica y
econdmica de su medio local y con la preservacion del medio ambiente, la
conservacion de la calidad ambiental y de la diversidad bioldgica.

LA EDUCACION SEXUAL INTEGRAL EN LA EDUCACION SUPERIOR DE
FORMACION TECNICA

La transversalizacion del enfoque de género en el disefio curricular

La Direccién Provincial de Educacion Técnico Profesional tiene como uno de
sus ejes de gestion la promocion y el fortalecimiento de las condiciones institucionales
que logren transformar los ambitos educativos y, de estos, los tradicionalmente
“masculinizados” o “feminizados” a la luz del enfoque de género para que las mujeres,
los varones y las personas LGTBI+ sean incluidas de manera equitativa en el mundo
del trabajo, en empleos calificados y de calidad de modo tal que logren su autonomia
personal y participen activamente en el desarrollo productivo y cultural de sus
comunidades desde una perspectiva no binaria e inclusiva.

Este diseno curricular construye sus enunciados desde una légica conceptual,
ética y politica que se enmarca en los Derechos Humanos fundamentales con la
finalidad de garantizar la formacion integral de las personas desde el principio de
igualdad, dado que la igualdad es un derecho humano fundamental’. Para ello,
propone transversalizar la perspectiva de género a partir de la construccién de
espacios de preguntas y reflexiones -en cada uno de sus campos- que contemplen la
posibilidad de abordaje a partir de distintas estrategias pedagdgicas.

Practicas profesionalizantes con Perspectiva de Género

Las practicas profesionalizantes con perspectiva de género, implican la oportunidad
pedagdgica de atender ciertos analizadores institucionales, desde una mirada que
busque garantizar el derecho de las y los estudiantes a tener, durante esta etapa de
sus trayectorias educativas, las mismas posibilidades de acceso a los conocimientos
especificos de las carreras. Las practicas profesionalizantes con equidad, incluyen los

®DGCYE (2007). Marco General de Politica Curricular. Niveles y Modalidades del Sistema Educativo.
Provincia de Buenos Aires. La Plata. Recuperado de:
http://servicios.abc.gov.ar/lainstitucion/organismos/consejogeneral/disenioscurriculares/documentosdescar

ga/marcogeneral.pdf
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accesos a: los espacios fisicos ofrecidos por los distintos oferentes, los recursos
vinculados a las formaciones técnicas, las actividades de entrenamiento, la
manipulacion de ciertos elementos e instrumentos, la distribucion de las tareas, como
asi también la ejecucién de las maniobras especificas que le dan sentido a una
formacion técnica especifica. Tales estrategias permitirdan la adquisicién de
aprendizajes de calidad, garantizando a todas las personas-independientemente de su
género- el acceso equitativo al mercado laboral y la participacion activa en la
economia y el desarrollo de sus comunidades de pertenencia.

3. PERFIL PROFESIONAL
3.1 Alcance del Perfil Profesional

La/El Técnica/o Superior en Disefio y Desarrollo de Productos Mecanicos esta
capacitada/o para intervenir en los procesos de disefio y fabricacion de productos
mecanicos.

Desde la creaciéon de un producto hasta su fabricacion existen tres etapas de
disefio definidas: el disefio del producto, el disefio de la secuencia de fabricacion y el
disefio de los elementos de produccion.

Para realizar el disefio de producto, esta/e profesional toma como referencia
documentacion técnica, una muestra, una idea o la combinacién de alguna de ellas. A
partir de la referencia determina materiales y su tratamiento, dimensiones, geometria
y ajustes. El resultado de este disefio consiste en documentacion técnica que posee
toda la informacion necesaria para su fabricacion. Si se trata de un conjunto mecanico,
confecciona la documentacion para cada componente y para el montaje de los
mismos. También el resultado de este disefio puede consistir en una muestra,
maqueta o prototipo.

Durante la segunda etapa, la/el Técnica/o Superior en disefio y desarrollo de
productos mecanicos toma como referencia la documentacion técnica y las muestras,
prototipos y/o maquetas generadas segun lo explicitado en el parrafo anterior, y disefia
la secuencia de fabricacién necesaria para reproducir el componente o conjunto de
referencia como unidad o en cantidad, acorde a lo solicitado. Para realizar este disefio
se tiene en cuenta la confiabilidad de proceso y la calidad de producto, determina los
parametros de trabajo y estima los tiempos de fabricacién. Considera las
herramientas, los equipos y maquinas existentes y aplica criterios de optimizacion e
innovacion de procesos, teniendo en cuenta los aspectos técnicos, econdémicos vy
ambientales. También aplica las normas legales, técnicas y administrativas vigentes.
Si como resultado del disefio surge la necesidad de modificar o ampliar las
prestaciones estandar de una maquina o equipo, determina estas necesidades y
deriva su ejecucion. Para verificar estos disefios, esta/e profesional realiza ensayos
de parametros de corte y maquinabilidad de materiales.

La tercera etapa consiste en disefar los elementos que intervendran en el
proceso de fabricacion. La/el Técnica/o Superior en disefio y desarrollo de productos
mecanicos diseia herramientas, dispositivos y calibres de control y verificacion de

A
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modo innovador y confiable, teniendo en cuenta aspectos técnicos, econdmicos, de
seguridad y cuidado del medio ambiente.

Para verificar estos disefios la/el Técnico/a Superior tiene capacidades para
confeccionar muestras, prototipos o maquetas y operar software de simulacion.

Organiza y gestiona procesos de produccion, estableciendo etapas, tiempos,
tercerizando acciones y recursos. Controla y supervisa el proceso de produccion
tomando decisiones y modificando planificaciones si fuera necesario.

Estale profesional puede trabajar bajo relacion de dependencia o generar su
propio emprendimiento. De acuerdo a la envergadura y organizacién del area
ocupacional, puede tener autonomia en todas sus acciones o parcialmente
dependiendo de un referente superior.

Para poder desarrollar plenamente su profesionalidad, la/el Técnica/o Superior
en disefio y desarrollo de productos mecanicos tiene que poseer un conjunto de
capacidades inherentes al nivel de educacion superior que resultan transversales a
todas sus funciones y tienen que ser desarrolladas durante el transcurso de su
formacion, entre ellas:

= Resolver problemas y analizar todas sus variables dentro de su campo
profesional que impliquen el dominio y la conceptualizacion de saberes
cientificos tecnoldgicos y gerenciales, desarrollando posibles estrategias para
su resolucion.

= Disefar, gestionar y evaluar proyectos y/o procesos en el ambito de su
especialidad que lleven a la mejora de la calidad de la organizacion,
respetando normas de seguridad, higiene y cuidado del medio ambiente.-

=» Asumir el rol de liderazgo, coordinacion y supervision, reconociendo el rol de
cada integrante del proyecto, transmitiendo la informaciéon necesaria en forma
precisa y utilizando el lenguaje apropiado para el entendimiento mutuo en
interacciones individuales o grupales.

= Promover en su ambito de trabajo, la realizacion de tareas de manera
equitativa sin discriminacion entre los géneros.

= Documentar todas las etapas de su tarea como asi también las
especificaciones de los productos que puedan surgir de su trabajo,
referenciando y registrando de tal manera que le facilte acceder
posteriormente en forma rapida para recuperarla y/o evaluarla.

3.2 Funciones que ejerce la/el profesional

A continuacion, se presentan funciones del perfil profesional del/la técnico/a
Superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos:
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l. Disenar productos mecanicos

La/el Técnica/o Superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos disefia
piezas mecanicas y conjuntos formados por varios componentes mecanicos. Interpreta
la necesidad de la demanda y su alcance, toma como referencia documentacion
técnica, muestras o ideas. Disefia productos mecanicos nuevos y disefia
modificaciones a productos mecanicos existentes.

Determina el o los materiales de los componentes mecanicos de acuerdo alao
las prestaciones que brindaran. Define el origen de la materia prima, si se utilizan
materiales comerciales, si se funden, si se forjan o si surgen de algun otro proceso de
transformacion. Ademas define los tratamientos que debieran tener los materiales,
acorde a las funciones y prestaciones que ofrecen los componentes.

Define las formas y dimensiones teniendo en cuenta la factibilidad de su
fabricacion, acorde a las prestaciones del o de los componentes mecanicos y las
limitaciones de las maquinas y equipos empleados para su fabricacion.

Para desarrollar esta funcidn, tiene conocimiento de materiales, sus
caracteristicas y propiedades, de los distintos procesos empleados para su
transformacién y sobre los procesos de mecanizado. Para dimensionarlos tiene
conocimiento de resistencia de materiales. Interpreta y confecciona documentacion
técnica.

Para verificar y ensayar sus disefios genera muestras, maquetas y prototipos a
través de procesos de arranque de viruta o de conformado, mediante equipos
convencionales o con el aporte de material mediante impresora 3D. Opera
basicamente las maquinas herramientas convencionales y las comandadas a Control
Numérico Computarizado. También opera escaner 3D y software especifico para
imprimir en 3D.

Il. Disenar procesos de fabricacion de productos mecanicos

La/el Técnica/o Superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos disefia
procesos de fabricacion y/o modifica procesos existentes. Toma como referencia la
informacion que puede ser brindada por especificaciones técnicas, muestra, maqueta,
prototipo, o por la combinacién de las anteriores. Considera la geometria del producto,
el o los materiales que lo componen, las dimensiones y tolerancias, la terminacion
superficial, las prestaciones que tendra.

Selecciona los equipos y maquinas que intervendran en el proceso de
fabricacion, tiene en cuenta el potencial y las limitaciones de los recursos existentes.
Si es necesario para optimizar o mejorar el proceso propone cambios o modificaciones
en las prestaciones de maquinas herramientas y equipos derivando estas tareas a
profesionales especfficos.

Define el orden y secuencia de las intervenciones de los equipos y maquinas.
Determina los parametros de corte que intervienen en cada proceso; para su
evaluacion y verificacion realiza ensayos de corte y maquinabilidad de los materiales.

-
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En todo el proceso de diseiio aplica las normas técnicas, legales y
administrativas vigentes, considera y evalua aspectos técnicos, econdémicos,
ecoldgicos y medio ambientales y de seguridad para las personas y las instalaciones.
En base a toda esta informacion y a la aplicacién de los criterios de innovacion, calidad
y optimizacién, definira la procedencia y tipo de materia prima, la secuencia de
fabricacion, las maquinas, equipos, herramientas e instrumentos que intervendran en
la produccion.

Para desarrollar esta funcién la/el Técnica/o Superior en Disefio y Desarrollo de
Productos Mecanicos tiene conocimiento sobre la tecnologia de la representacion
gréfica, las diferentes formas de transformacién de los materiales, los distintos
procesos de fabricacion de componentes mecanicos, el funcionamiento y las
prestaciones que permiten realizar las maquinas herramientas convencionales y
comandadas a Control Numérico Computarizado, los tipos y caracteristicas de las
herramientas de corte, los diferentes tipos y caracteristicas de los fluidos lubricantes y
refrigerantes, los parametros de corte, y los distintos instrumentos de verificacion y
control.

También tiene conocimientos sobre materiales metalicos, polimeros y ceramicos,
sus caracteristicas, propiedades y como modificarlas. Opera software para la
confeccion de documentacion técnica y software para realizar simulaciones de
procesos.

En el desarrollo del disefio contempla aspectos relacionados con la innovacion,
modificando, actualizando y/o incorporando nuevos procesos Yy tecnologias,
asegurando la calidad y confiabilidad de proceso, y la calidad de repetitividad de las
operaciones. En todas estas consideraciones toma en cuenta aspectos técnicos,
practicos, econdémicos, de seguridad y ambiente.

Como resultado del diseno, esta/e profesional generara toda la documentacion
técnica conteniendo la informacion de cédmo se secuencia la fabricacion de producto y
las consideraciones técnicas a tener en cuenta en cada una de las etapas.

lll. Disefiar elementos para producciéon de productos mecanicos

Tomando como referencia el disefio de fabricacion de productos mecanicos, la/el
Técnica/o Superior en Disefio y Desarrollo de Productos Mecanicos disena el
herramental adecuado para la produccién teniendo en cuenta las formas, angulos y
materiales de fabricacién y tratamientos térmicos.

Disefa dispositivos de amarre considerando puntos de referencia, rigidez de
fijacion y confiabilidad de repeticion y de calidad; disefia sus formas, sus dimensiones
y sus intervenciones y determina los materiales con los cuales se construiran y los
tratamientos que han de aplicarse.
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Disefia dispositivos de control dimensional y geométrico para ser aplicados
durante el proceso o para el control del producto final. La parte operativa de estos
disefios pueden ser comandadas por accionamientos mecanicos, neumaticos y/o
hidraulicos. En todas las acciones se tiene en cuenta los recursos existentes aplicando
criterios de optimizacién y de calidad.

Selecciona y calibra los instrumentos que controlaran el proceso y el producto.

Para verificar y evaluar los disefios realizados, genera prototipos operando
basicamente maquinas herramientas e impresoras 3D.

Para desarrollar esta funcion posee conocimientos de herramientas de corte:
materiales de fabricacion, angulos, filos, posicionamiento, formas y modos de amarres.

Conoce y aplica las normativas técnicas, legales y administrativas vinculadas
con estos disefios, conoce y confecciona documentacion administrativa para
materializar estos procesos. Opera basicamente maquinas herramientas
convencionales y comandadas a Control Numérico Computarizado. Opera software de
disefio y simuladores.

Como resultado de esta funcion confecciona la documentaciéon técnica y
administrativa de los disefios, elaborando planos, especificaciones técnicas,
secuencias de tareas y 6rdenes de trabajo. Para desarrollar esta actividad opera
software especifico de disefio.

IV. Organizar y gestionar procesos de producciéon de productos mecanicos

Al desarrollar esta funcién, la/el Técnica/o Superior en Disefo y Desarrollo de
Productos Mecanicos realiza tareas de planificacion, organizacion y gestién necesarias
para ejecutar las distintas etapas de transformacion que requiere un producto,
partiendo de la materia prima hasta alcanzar el conformado y dimensiones
establecidas.

En esta funcién, la/el Técnica/o genera y evalua presupuestos, selecciona
proveedores. Interviene y realiza las acciones de compras. Terceriza actividades y
equipamientos. Organiza los espacios y equipos de produccion. Organiza y coordina
las tareas del personal de produccién. Dirige y controla a equipos de trabajo, organiza
y supervisa el proceso de compras Yy el proceso de distribucion. En estas tareas de
planificacion y organizacion considera el plan de mantenimiento existente, generado
por el sector de mantenimiento e incorpora las acciones de mantenimiento y
asistencia que se desprenden del disefio realizado.

Toma en cuenta para la planificacion los tiempos de produccion y de entrega, y
posibles imprevistos. Evalua el resultado de la produccion en términos de tiempo y
calidad. De acuerdo al resultado de estas evaluaciones toma decisiones.

V. Generar y/o participar de emprendimientos

Al desarrollar esta funcién, la/el Técnica/o Superior en Disefo y Desarrollo de
Productos Mecanicos gestiona los recursos necesarios para llevar adelante sus
emprendimientos, utilizando herramientas de organizacion y planificacién para la
resolucion de problemas concretos de su campo de aplicacion.

-
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Conoce e interpreta las politicas locales y regionales vinculadas a su actividad,
los mercados, las legislaciones, regulaciones y normativas especificas, encuadrando
en ellas su accionar. Analiza la estructura y tipos de mercados posibles valorando las
diferentes formas vy alternativas de ofrecer sus servicios y/ o productos.

Implementa sistemas de gestion del aseguramiento y certificacion de la calidad,
tanto en las fases productivas como en las de distribucién, siguiendo normas y
procedimientos  preestablecidos. Determina la conveniencia de generar
emprendimientos. Evalua la factibilidad técnico econdémico, establece los objetivos y
alcances del emprendimiento, evalua y decide sobre los recursos a incorporar y
cumple con las obligaciones legales y administrativas.

Interactia con los diferentes roles ocupacionales y areas organizacionales,
mediante un trabajo en equipo,teniendo en cuenta las diversidades culturales, de
género, nacionalidades, etc, con capacidad para negociar, argumentar y articular
propuestas, necesidades y expectativas.

Organiza y supervisa los procesos de compras y distribucién adecuados a las
caracteristicas y normativa interna de la empresa y organismos publicos; asi como el
abastecimiento en tiempo y forma del producto o servicio. Para ello: genera y evalua
presupuestos; selecciona proveedores; interviene y realiza las acciones de compras y
la derivacion de acciones y prestaciones a terceros.

Comercializa servicios y/o productos de su area de incumbencia, organiza
estratégicamente factores claves de la gestion comercial tales como producto, precio,
logistica, produccion y venta.

Se espera que las personas a formarse en la Tecnicatura Superior en Disefio y
Desarrollo de Productos Mecanicos, adquieran saberes que les permitan en futuros
ambitos de trabajo, organizar y coordinar las tareas del personal, llevando a cabo
acciones democratizadoras con enfoque de género. Durante sus trayectorias
educativas, deberan adquirir conocimientos que les permitan en sus futuros ambitos
laborales planificar acciones orientadas a la equidad en cuanto a: la distribucién de los
espacios, del tiempo y el tipo de tareas que llevaran a cabo las personas a su cargo.

Atendiendo a la formacion integral de las y los estudiantes de esta tecnicatura,
las ensefianzas de los contenidos especificos de todos y cada campo curricular se
llevaran a cabo en didlogo permanente con los saberes vinculados a la Educacién
Sexual Integral, focalizando en el eje conceptual referido a la perspectiva de género1.
Las estrategias pedagodgicas para transversalizar el enfoque de género, permitiran la
adquisicion de saberes y posicionamientos éticos orientadas a problematizar el rol y la
participacion de las mujeres y diversidades en el desarrollo de las economias propias y
de sus comunidades.
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4. AREA OCUPACIONAL

La/el Técnica/o Superior en Disefo y Desarrollo de Productos Mecanicos podra
insertarse en organizaciones de diverso tipo:

De acuerdo a la envergadura de la empresa: Empresas industriales (grandes,
medianas, chicas) desempefiando distintos roles: disefadora/or, productora/or,
directora/or de procesos, jefa/e de planta, jefa/e de oficina técnica.

De acuerdo al tipo de empresa: Empresas disefiadoras de productos. Empresas
disefiadoras de procesos. Empresas productoras. Empresas generadoras de
herramental y dispositivos.

De acuerdo a la autonomia: puede desempefarse en relacion de dependencia o

auténomamente realizando tareas de asesoramiento, de disefio y de supervision y
evaluacién de procesos.

4.1 HABILITACIONES PROFESIONALES

La Tecnicatura Superior en Disefo y Desarrollo de Productos Mecanicos habilita
para desarrollar dentro de su area ocupacional las funciones y actividades que se
describen en el apartado 3. Perfil Profesional, desarrollado en este documento,
relacionadas con el disefio y desarrollo de productos mecanicos, y la organizacion y
gestion de los procesos de fabricacion, comprendidas entre las siguientes limitaciones:

» Temperaturas entre -25°C y no mayores a 200°C.

Presiones hasta 1 MPa (10 atmdsferas).

Y

Potencia hasta 25 Kw

A\

Carga maxima de elevacion hasta 10 toneladas.

Y

Estructuras con un maximo de luz entre apoyo de 10 metros

5. REQUISITOS DE INGRESO

La Tecnicatura Superior en Disefio y Desarrollo de Productos Mecanicos tiene
como requisito de ingreso el nivel secundario completo, o bien cumplir los requisitos
dispuestos por el articulo 7 de la Ley 24.521.

Las y los ingresantes que acrediten trayectorias afines de Educacion Secundaria
Técnica y/o Formacién Profesional aprobadas por la DGCyE y presenten la
certificacion correspondiente, podran acreditar las unidades curriculares segun los
criterios establecidos en el presente disefio curricular.

Conforme a lo establecido por la normativa federal y jurisdiccional, se prevé
articulacion con la titulacion de Educacion Secundaria Técnica y Formacion
Profesional que se detallan en Anexo 2.
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6. ORGANIZACION CURRICULAR

La politica curricular de la provincia de Buenos Aires’ se sostiene a partir de una
concepcién de curriculum entendido como “sintesis de elementos culturales
(conocimientos, valores, costumbres, creencias, habitos) que conforman una
propuesta politico-educativa”. Es importante destacar que esta definicion contempla
tanto los documentos curriculares —ya sean disefios, propuestas o materiales de
desarrollo curricular- como las practicas concretas que se expresan en los procesos de
ensefianza y de aprendizaje. Es decir, no solo lo que se establece a través de
documentos -como el presente Disefio Curricular-, sino también lo que efectivamente
se ensefa -en forma explicita e implicita- y se aprende en el aula.

Este curriculum hace referencia al caracter situado de la seleccion de algunos
contenidos culturales considerados valiosos, necesarios y significativos para ser
ensefiados a las/os destinatarias/os de este disefio curricular. Dicha seleccion se
realiza para y desde una realidad socio-histérica y cultural compleja y diversa, en el
marco de una politica publica entre educacion y seguridad que procura la construccion
de futuros deseados y con un determinado desarrollo cientifico y tecnoldgico.

Los disefios curriculares son prescriptivos porque pautan la ensefianza de
conocimientos social y cientificamente significativos, pertinentes a la compleja realidad
sociocultural. El término prescripcion hace referencia a la dimensién normativa del
curriculum, en tanto establece con caracter de norma qué y como ensefiar en los
establecimientos educativos de la Provincia.

La organizacion de las unidades curriculares pertenecientes a cada campo
permite la construccion de las capacidades que definen el perfil profesional. La
estructura curricular de este plan de estudios responde, por un lado, a las capacidades
que actualmente debe poseer una/un Técnico/a Superior en cuanto a la resoluciéon de
problemas, a la posibilidad de proponer mejoras para solucionarlos, a la toma de
decisiones, al trabajo en equipo y a la planificacion y seguimiento de las actividades
especfficas de su area ocupacional. Por otra parte, el disefio también responde a un
enfoque pedagogico que favorece el aprendizaje significativo y duradero. Esta
propuesta pretende promover la articulacién permanente con las exigencias del mundo
productivo desarrollando capacidades propias del nivel superior, ya sea para quien
desea especializarse en un mismo sector profesional o bien, para quien comienza a
transitarlo.

Para cumplir este propodsito, la Educacion Técnico Profesional (ETP) de nivel
superior debe ofrecer trayectorias formativas que promuevan el desarrollo de

4 DGCYE (2007). Marco General de Politica Curricular. Niveles y Modalidades del Sistema Educativo. Provincia de
Buenos Aires. La Plata. Recuperado de:
http://servicios.abc.gov.ar/lainstitucion/organismos/consejogeneral/disenioscurriculares/documentosdescarga/marcogen
eral.pdf

8 De Alba, A. (1995). Curriculum: crisis, mito y perspectivas. Buenos Aires: Mifio y Davila Editores.
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“trayectorias de profesionalizacion que garanticen a las alumnas y alumnos el acceso
a una base de capacidades profesionales y saberes que les permita su insercion en el
mundo del trabajo, asi como continuar aprendiendo durante toda su vida’. En
definitiva, se trata de movilizar y adquirir saberes complejos a lo largo de todo el
proceso formativo que permitan a las o los estudiantes ponerlos en juego en forma
adecuada en situaciones reales de trabajo y produccién.

Ante este desafio, y teniendo en cuenta la diversidad de propdsitos y el
tratamiento dado a los contenidos de ensefianza para que este objetivo pueda
cumplirse, se requiere combinar en un mismo plan, distintas formas de organizacion
curricular que configuran las distintas unidades curriculares o espacios formativos,
cada una de ellas adecuada a diferentes objetivos: garantizar el dominio de
informacion basica u obtener panoramas introductorios, profundizar en un area de
conocimiento, adquirir habilidades discretas o desarrollar capacidades complejas,
adquirir capacidad en el disefio, desarrollo y evaluacion de proyectos, adquirir
experiencia en situacion controlada, etc.

La principal riqueza de este tipo de disefio curricular es que su estructura tiende
a minimizar la fragmentacion, favoreciendo instancias curriculares que integran
saberes y los contextualizan en entornos profesionales y en situaciones de resolucion
de problemas. De esta manera, este plan de estudios procura constituirse como una
herramienta flexible, dinamica y completa que garantice la formacion integral de las y
los estudiantes y la pertinencia de la figura formativa que se desea alcanzar.

Los campos de formacion que estructuran el conjunto de saberes tedrico
practicos propios de la Tecnicatura Superior en Disefio y Desarrollo de Productos
Mecanicos son:

® Campo de la formacion general, destinado a abordar los saberes que posibiliten
la participacion activa, reflexiva y critica en los diversos ambitos de la vida
laboral y sociocultural y el desarrollo de una actitud ética respecto del continuo
cambio tecnolégico y social;

® Campo de la formacion de fundamento, destinado a abordar los saberes
cientifico tecnolégicos y socioculturales que otorgan sostén a los
conocimientos, habilidades, destrezas, valores y actitudes propios del campo
profesional en cuestion;

® Campo de formacién especifica, dedicado a abordar los saberes propios de
cada campo profesional, asi como también la contextualizaciéon de los
desarrollados en la formacion de fundamento;

® Campo de formacion de la practica profesionalizante destinado a posibilitar la
integracion y contrastacion de los saberes construidos en la formacion de los

o Argentina. Ley de Educacion Técnico Profesional N° 26.058, Articulo 7. Buenos Aires. 8 de septiembre
de 2005. Recuperada de https://siteal.iiep.unesco.org/sites/default/files/sit_accion_files/ar_6099.pdf

10 Consejo Federal de Educacion. (2016) Resolucion 295 “Criterios para la organizacion institucional y
lineamientos para la organizacion de la oferta formativa para la educacion técnico profesional de nivel
superior’, Anexo 1. Recuperado de http://www.inet.edu.ar/wp-content/uploads/2012/10/295-16_01.pdf

-
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campos descriptos, y garantizar la articulacién teoria-practica en los procesos
formativos a través del acercamiento de las y los estudiantes a situaciones
reales de trabajo; por tal motivo no debera tener contenidos curriculares de
otros espacios. El campo de las practicas profesionalizantes, mediante
espacios propios, debe estar presente desde el comienzo hasta la finalizacion
del proceso formativo inicial. En este proceso se deben garantizar espacios de
formacion con igualdad en las oportunidades para la construccion de saberes
desde el campo de la practica. La igualdad como principio ético-politico debe
poner en tension los estereotipos de género, es decir, aquellos saberes o
condiciones subjetivas atribuidas a mujeres y otras a varones, excluyendo a
unas u otros de tales oportunidades. En este mismo sentido, se espera que se
promueva la igualdad en la toma de decisiones, en la organizacion de los
espacios de trabajo, en la gestion de los recursos, en la conduccién de los
equipos Y las tareas a desarrollar.

La carga horaria total de la Tecnicatura Superior en Disefio y Desarrollo de
Productos Mecanicos es de 1504 horas reloj, distribuidas en seis cuatrimestres con un
total de 20 espacios curriculares cuatrimestrales (de 16 semanas de cursada cada
uno) y 2 espacios curriculares anuales (de 32 semanas de duracién cada uno). A cada
espacio curricular del primer cuatrimestre, le corresponde uno de idéntica carga horaria
en el segundo cuatrimestre. A su vez, el perfil docente de ambos moédulos es idéntico,
ya que sera la misma persona quien debera tener a cargo las dos unidades
curriculares. La duracion total del plan es de 3 anos.

Teniendo en cuenta que las practicas profesionalizantes se orientan a producir
una vinculacién sustantiva entre la formacion académica y los requerimientos de los
sectores socio-productivos, estas se encuentran presentes desde el primer afio de la
carrera con un total de 64 horas reloj, aumentando progresivamente en segundo afo
con 96 horas, para finalizar en tercer con un total de 128 horas. Las Practicas
Profesionales promueven al mismo tiempo la construccion de capacidades complejas
que integran el saber, el saber hacer y el ser, y tienen la funcién de estructurar el
recorrido formativo.
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7. ESTRUCTURA CURRICULAR
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ANO MODULOS"' MODULOS | COBERTURA
EOAII\'\‘AI\::TIVO UNIDAD CURRICULAR POR ggll\:l\::ﬂvo UNIDAD CURRICULAR POR DOCENTE :Sszt
SEMANA SEMANA POR MODUL
TRAYECTO 0s
1er Cuatrimestre 2do Cuatrimestre ANUAL
Fundamento 1—Tecno|og|§’de la 4 (Cuatro) Especifica 2-Construccion de modelos 4 (Cuatro) Trayecto A 128
_ representacion
1° ANO
Fundamento 3—Tecr10|og|a delos 2 (Dos) Fundamento 4-Ensayos de materiales 2 (Dos) Trayecto B 64
materiales
Fundamento S-Procesos dearranquede |, (Cuatro) Fundamento 6-Procesos de Aranque de 4 (Cuatro) | Trayecto C 128
viruta con tornos paralelos viruta con fresadoras
Fundamento 7—Pr<?c<_asos po_r,conformado 4 (Cuatro) Practlc_a _ 8-PP1:Apro>qmag|ona los 4 (Cuatro) Trayecto D 128
mecanico y union soldada Profesionalizante | procesos productivos
General 9-Comunicacion 2 (Dos) Trayecto E 64
Sub Total| 512
2° ANO Especifica 10-Procesos de Fabricacion 4 (Cuatro) Especifica 11-Procesos de Fabricacién con 4 (Cuatro) Travecto F 128
P con tornos CNC P fresadoras CNC ¥e
Especifica 12-Disefio de Productos 4 (Cuatro) Especifica 13-Disefo de dispositivos parala 4 (Cuatro) Trayecto G 128

Mecanicos

produccion

" Médulo: corresponde a una hora reloj (60 minutos).
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Y
14-Disefio de Moldes para 15-Disefio de H ient
Especifica Inyectar Productos 5 (Cinco) Especifica -biseno de Herramientas para | 5 (cinco) Trayecto H 160
- Fabricar Productos Mecéanicos
Mecanicos
Practica 16-PP2: Implementacion de 3 (tres) Practica 17-PP3: Disefios y Fabricacion 3 (tres) Travecto | 96
Profesionalizante |Procesos de Fabricacion Profesionalizante |de Moldes y
Sub Total| 512
3° ANO 18-Disefio de Procesos de 19-Desarrollo de Proyectos de
Especifica L 9 (nueve) Especifica . 9 (nueve) Trayecto J 288
Fabricacién Produccién
Practica 20-PP4: Disefio de Mejoras Practica 21-PP5: Desarrollo yGestion de
Profesionalizante |parala Produccion 4 (Cuatro) Profesionalizante | Proyectos de Produccién 4 (Cuatro) Trayecto K 128
General 22-Trabajo, Tecnologia y Sociedad 2 (Dos) Trayecto L 64
Sub Total| 480
Total | 1504

La Tecnicatura Superior en Disefio y Desarrollo de Productos Mecanicos esta estructurada en doce trayectos, dos de ellos anuales y los
otros diez estan integrados por dos unidades curriculares cada uno, que se cursan y acreditan cuatrimestralmente de manera
independiente, teniendo en cuenta el régimen de correlatividades detallado en el apartado 8. Cada trayecto se cubre por concurso'? con
un unico docente que presenta el proyecto de catedra para las dos unidades curriculares cuatrimestrales que integran el trayecto anual.

12 Segun lo pautado por la Res. 5886/03 y sus modificatorias.
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Distribuciéon por campos

Campo Formativo Total médulos Clz::;?:g:r:art)ic\,/ro
Formacién General 128 9 %
Formacién de Fundamento 320 21 %
Formacién Especifica 768 51 %
Practica Profesionalizante 288 19 %

Total horas 1504 100 %

8. CORRELATIVIDADES

PARA APROBAR DEBE TENER APROBADA"
CONSTRUCCION DE MODELOS TECNOLOGIA DE LA REPRESENTACION
ENSAYOS DE MATERIALES TECNOLOGIA DE LOS MATERALES
PROCESOS POR ARRANQUE DE VIRUTA CON TECNOLOGIA DE LA REPRESENTACION
TORNOS PARALELOS TECNOLOGIA DE LOS MATERALES
PROCESOS POR ARRANQUE DE VIRUTA CON TECNOLOGIA DE LA REPRESENTACION
FRESADORA TECNOLOGIA DE LOS MATERALES
PROCESOS DE FABRICACION CON TORNOS PROCESOS POR ARRANQUE DE VIRUTA CON
CNC TORNOS PARALELOS

DISENO DE PRODUCTOS MECANICOS CONSTRUCCION DE MODELGS

ENSAYOS DE MATERIALES
DISENO DE MOLDES PARA INYECTAR CONSTRUCCION DE MODELOS
PRODUCTOS MECANICOS ENSAYOS DE MATERIALES

PROCESOS POR ARRANQUE DE VIRUTA CON
TORNOS PARALELOS

PP 2: IMPLEMENTACION DE PROCESOS DE PROCESOS POR ARRANQUE DE VIRUTA CON
FABRICACION FRESADORA
PROCESOS POR CONFORMADO MECANICO Y UNION
SOLDADA

3 L ) ) . .

La aprobacion refiere a las cursadas y los finales: para cursar un espacio curricular se debe tener
aprobada la cursada delos espacios correlativos, y para rendir el final de un espacio curricular se deben
tener aprobados los finales de los espacios correlativos.
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PROCESOS DE FABRICACION CON
FRESADORAS CNC

PROCESOS POR ARRANQUE DE VIRUTA CON
FRESADORA
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DISENO DE DISPOSITVOS PARA LA
PRODUCCION

DISENO DE PRODUCTOS MECANICOS

DISENO DE HERRAMIENTAS PARA FABRICAR
PRODUCTOS MECANICOS

DISENO DE PRODUCTOS MECANICOS

PP 3: DISENO Y FABRICACION DE MOLDES

DISENO DE PRODUCTOS MECANICOS
DISENO DE MOLDES PARA INYECTAR PRODUCTOS
MECANICOS

DISENO DE PROCESOS DE FABRICACION

PROCESOS DE FABRICACION CON TORNOS CNC
PROCESOS DE FABRICACION CON FRESADORAS
CNC
DISENO DE DISPOSITIVOS PARA LA PRODUCCION
DISENO DE HERRAMIENTAS PARA FABRICAR
PRODUCTOS MECANICOS

PP 4: DISENO DE MEJORAS PARA LA
PRODUCCION

PROCESOS DE FABRICACION CON TORNOS CNC
PROCESOS DE FABRICACION CON FRESADORAS
CNC
DISENO DE DISPOSITVOS PARA LA PRODUCCION
DISENO DE HERRAMIENTAS PARA FABRICAR
PRODUCTOS MECANICOS

DESARROLLO DE PROYECTOS DE PRODUCCION

DISENO DE PROCESOS DE FABRICACION

PP 5: DESARROLLO Y GESTION DE
PROYECTOS DE PRODUCCION

DISENO DE PROCESOS DE FABRICACION

9. TITULACION

La/el estudiante que haya cursado y acreditado todos los espacios anteriormente
citados, recibira el titulo de: TECNICA/O SUPERIOR EN DISENO Y DESARROLLO DE

PRODUCTOS MECANICOS

De acuerdo con el analisis comparativo de los contenidos entre el Marco de Referencia
de la Tecnicatura Superior en Disefio y Desarrollo de Productos Mecanicos y los
contenidos de los distintos disefios curriculares de Formacion Profesional Inicial del
sector metalmecanica de la Provincia de Bs. As., resulta que la/el Técnica/o Superior en
Disefio y Desarrollo de Productos Mecanicos acredita las certificaciones obrantes en

Anexo 3.

10. A continuacién, se presentan la descripcion de los espacios curriculares.

SUBSECRETARIA DE EDUCACION
DIRECCION PROVINCIAL DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL

DIRECCION DE EDUCACION SUPERIOR DE FORMACION TECNICA

DIRECCION GENERAL DE
CULTURA Y EDUCACION

=
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1ER ANO
TRAYECTO A

Integrado por las unidades curriculares Tecnologia de la Representacion y Construccion
de Modelos. Carga Horaria: 128 horas reloj anuales.

1-Tecnologia de la representacion
Carga horaria: 4 (cuatro) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

El proposito de este mdodulo es que las y los estudiantes interpreten y elaboren
documentacion técnica a través de la representacion grafica de componentes y
productos mecanicos, aplicando las normas de representaciéon, confeccionando croquis
a mano alzada y empleando software especifico para la confecciéon de planos. Al
tratarse de un maodulo inicial, las capacidades y contenidos a desarrollar se iran
profundizando a lo largo de la trayectoria formativa, abarcando varias de las funciones
del perfil profesional.

Las actividades que se desarrollaran en este médulo estaran asociadas a interpretar y
generar documentacion técnica. Con respecto a la interpretacion de documentacion
técnica las actividades incluyen el analisis de planos de piezas simples, de conjunto, de
detalle, entre otros. Con respecto a las actividades de generacién de documentacion
técnica, se realizaran tomando como referencia un componente o producto mecanico
real o una idea o indicaciones dadas por terceros, realizando acciones de relevamiento
de dimensiones y formas, utilizando instrumentos de medicion y verificacion.

Las capacidades que en este mdodulo se desarrollen contribuirdn a enriquecer los tres
ejes constitutivos de las practicas profesionalizantes: el disefio de productos mecanicos,
el disefio de dispositivos mecanicos y el disefio de la secuencia de fabricacion de
productos mecanicos

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefanzas de este moédulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién de la/el Técnico/a Superior en disefo y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disefiar productos mecanicos

» Disefar procesos de fabricacion de productos mecanicos

P .f'
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» Disefiar elementos para produccion de productos mecanicos

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Interpretar documentacion técnica aplicando las normas de representacion para
obtener informacién especffica.

» Relevar informacién de diferentes productos mecanicos para plasmarla en un
boceto o croquis.

» Elaborar documentacion técnica de productos mecanicos para fines
predeterminados utilizando métodos manuales convencionales y software
especffico.

» Aplicar técnicas en el uso de instrumentos de medicion y verificacion para
obtener informacién de formas y dimensiones de productos mecanicos.

d. Contenidos
Técnicas de relevamiento de informacion:

Operacién de instrumentos de medicién: calibres, micrometros, goniometros. Operacion
de instrumentos de verificacion: galgas, peines, plantillas. Método para su aplicacion.
Lectura e interpretacion de las mediciones. Relevamiento de la informacion: métodos y
criterios para realizar la medicion de componentes y productos mecanicos. Aplicaciones
en componentes y conjuntos mecanicos.

Lenguaje de representacion:

Tecnologia de la representacion grafica y la interpretacion de documentacion técnica:
los procesos de representacion y modelizacion. Triedro fundamental. Técnicas de
proyecciones y abatimientos. Técnicas de representacion bidimensional y tridimensional
de objetos técnicos y detalles. Normas IRAM y SAE aplicadas a la representacion
grafica. Representacion de cortes y detalles. Criterios y normas de acotaciones.
Representacion de piezas unicas y de conjunto. Representacion de conjuntos
explotados. Representacion e interpretacion de componentes mecanicos, de elementos
de union, de dimensiones y relaciones geométricas, de planos de fabricacion y de
conjunto. Normas asociadas. Croquizado, normalizacion y su relacion con los sistemas
de construccidn, fabricacién y montaje de objetos técnicos.

Medios convencionales y asistidos de representacion:

Medios de representacion: técnicas de dibujo a mano alzada. Técnicas de trazado en el
dibujo. Materiales y elementos de trabajo, de dibujo y representacién. Herramientas
informaticas de disefio asistido y simulacion: uso y aplicaciones. Operacion de software
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especfifico para la generacion de documentacion técnica. Las tecnologias de la
representacion como forma de comunicacion en el campo tecnoldgico.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En relacion con el presente médulo, las y los estudiantes deberan realizar practicas
formativas especificas con complejidad creciente. Con respecto al relevamiento de
informacion, se comenzara con piezas que contengan formas sencillas y pocas
dimensiones, hasta relevar la informacion de varias piezas que componen un conjunto
donde, ademas de relevar las dimensiones deberan considerarse posiciones,
correspondencias con las medidas, ejes de referencias. El resultado de todo
relevamiento es un croquis que contenga la informacion relevada.

Para el relevamiento de informacion de dimensiones y formas utilizaran instrumentos de
medicion y verificacion aplicando métodos y técnicas de uso.

Respecto a la confeccion de representacion grafica, las practicas iniciales responden a
la representacion de piezas sencillas y realizadas con elementos de geometria. Esto
debe complejizarse hasta alcanzar la representacion de conjuntos de piezas
conteniendo toda la informacion con la aplicacion de CAD (dibujo asistido por
computadora).

Respecto a la interpretacion de documentacion técnica, se comenzara con el
relevamiento de informacién en planos sencillos, complejizando esta capacidad hasta
alcanzar el relevamiento de planos de conjunto de piezas.

f. Referenciales para la evaluacion

Ademas de la evaluacion en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada una
de las capacidades propuestas en este médulo se sugieren los siguientes referenciales
de evaluacion:

= Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las cuales se
requiera interpretar o elaborar documentacién técnica para que las y los
estudiantes puedan:

= Interpretar documentaciones técnicas de representaciones de componentes
mecanicos, de conjunto y de detalles, identificando las formas vy perfiles de los
distintos componentes representados, las dimensiones y tolerancias, los
simbolos de referencias, la representacién de detalles y las posiciones que
toman en el ensamble. Para cada una de estas interpretaciones deberan
fundamentar las respuestas.

=>» Relevar formas y dimensiones de productos mecanicos dados como muestras,
utilizando instrumentos de medicion y verificacion, aplicando métodos de uso de
estos instrumentos, confeccionando croquis que contenga toda la informacion
relevada.
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= Generar planos de productos mecanicos o de conjuntos aplicando normas de
representacién, tomando como referencia una muestra o una idea utilizando
software especifico para la generacién de documentacion técnica.

= Operar software para la representacién grafica de componentes mecanicos
aplicando los comandos para la organizacion de la pantalla, la representacion de
lineas vy perfiles, la representacion de cotas y dimensiones y la representacion
de simbolos y detalles de representacion como forma de comunicacion.

= Estos referenciales definidos permitirdn determinar el alcance de las
capacidades propuestas en el médulo, pudiéndose aplicar en forma individual o
integrandose dos o mas referenciales en una misma situacion problematica.

= Por las caracteristicas de las actividades propuestas para la evaluacién se
propone que durante el proceso formativo se realicen evaluaciones entre pares
de estudiantes indicando los aciertos y fundamentando lo faltante o erréneo.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del modulo, los procesos de ensefanza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-taller
o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de climatizacion,
ventilacion, seguridad y luminosidad minimas para actividades educativas. También se
debe contar con recursos para las tareas expositivo-explicativas. Se dispondra de todos
los elementos de seguridad para preservar equipos, personas y medio ambiente. En
consecuencia, para el dictado de este espacio se requiere de:

» Cantidad considerable de planos de piezas simples, complejas, de conjunto y de
detalles.

Cantidad considerable de piezas simples y conjunto de piezas.
Llaves combinadas, destornilladores, pinzas.

Mesa de trabajo con morsas.

PC con software CAD

YV V VY V V

Instrumentos de medidas: calibres, micrémetros, gonidmetros. Instrumentos de
verificacion: escuadras, galgas, peines, marmol.

» Pupitres y mesas de trabajo
» Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir la
organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona debe contemplarse la dimensién
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagdégicas
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orientadas a la democratizacion de las ensefianzas, garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

2-Construccion de modelos

Carga horaria: 4 (cuatro) médulos semanales
a. Sintesis introductoria

Este modulo propone a las y los estudiantes la construccion de prototipos de productos
y componentes mecanicos con el fin de materializar disefios para poder interactuar con
la o el cliente o proveedor/a, y para verificar o confirmar los resultados de un disefo.
Para lograr este proposito se desarrollaran actividades en las que se aplicaran
contenidos relacionados con el proceso de digitalizado de sélidos para luego ser
materializados en una impresora 3D.

El desarrollo de los contenidos y actividades propuestas en este moddulo seran
aplicados en diferentes espacios formativos vinculados con el disefio y la fabricacion de
productos y componentes mecanicos.

Las capacidades que en este espacio se desarrollen contribuiran a enriquecer dos ejes
constitutivos de las practicas profesionalizantes: el disefio de productos mecanicos vy el
disefio de dispositivos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este moédulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién del/la Técnico/a Superior en Disefio y Desarrollo de Productos Mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disefar productos mecanicos.

» Disenfar procesos de fabricacién de productos mecanicos.

» Disefiar elementos para produccion de productos mecanicos.
c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Operar software especfifico para la generacion de maquetas o prototipos
aplicando las distintas herramientas del software para observar distintas
caracteristicas y condiciones del producto esperado.

» Construccion de maquetas o conjunto de maquetas, respetando la morfologia
para evaluar o estudiar prestaciones del producto simulado.

» Operar escaner para obtener informacion digital sobre los parametros de una
superficie o sdlido.
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» Operar impresoras 3D para la fabricacion de maquetas o prototipos

d. Contenidos
Operacioén de herramientas para la generacion de prototipos:

Operacién de software especifico para el apoyo al disefio de componentes mecanicos.
Funcion preparatoria. Funciones basica y avanzada para el modelado. Herramientas
informaticas para la representacion de sdlidos, la parametrizacion y las operaciones
booleanas. Técnicas para la configuracion y operacion de software de disefio. Sistemas
CAM. Operacién y aplicacion de prototipado. Técnicas y métodos para el digitalizado.
Proceso para relevar coordenadas. Operacion de escaner 3D. Puesta a punto del
equipo. Procedimiento de operacion de escaner. Herramientas para la interpretacion de
la informacion relevada por escaner. Relevamiento de informacion: localizar, almacenar,
organizar, analizar y procesar datos.

Impresoras 3D:

Interactividad con medio digital y sistemas de construccion de prototipos rapidos.
Técnicas de construcciéon de maquetas. Ensambles de conjuntos de piezas. Impresoras
3D. Técnicas de calibracion y operacion de estos equipos para la generacion de
componentes. Prototipado sustractivo y aditivo. Digitalizado en 3D y la ingenieria
inversa. Escaneado en 3D. Fabricacion aditiva y prototyping. Procesos de prototipado
aplicados a la construccion de maquetas y prototipos. Técnicas manuales para modelar
plasticos. Resinas y catalizadores, preparacion de resinas. Normas de seguridad y
cuidado del medio ambiente al operar impresoras 3D. Reciclado de los desechos de
impresion.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

Las practicas que se desarrollan en este modulo se relacionan con la generacion y la
fabricacion de prototipos.

Las practicas vinculadas con la generacion de prototipos deberan presentar las
diferentes referencias o informaciéon dadas por quién solicita el prototipo:

La generacion de prototipos a partir de una idea, mediante el uso de software
especffico.

La generacién de prototipos a partir de una documentacion técnica, mediante el uso de
software especifico.

La generacion de prototipos a partir de una muestra, tomando las dimensiones y
aplicando un software especffico.

La generacién de un prototipo tomando como referencia una muestra realizando el
“Proceso de ingenieria inversa”, digitalizando la superficie de la muestra y el
procesamiento de los datos obtenidos.
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Las practicas vinculadas con la fabricacion de prototipos deberan presentar situaciones
en las que se deban emplear impresoras 3D, téchicas manuales y/o la combinacion de
ambas.

f. Referenciales para la evaluaciéon

Ademas de la evaluacion en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada una
de las capacidades propuestas en este médulo se sugieren los siguientes referenciales
de evaluacion:

» Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las cuales se
requiere relevar informacion mediante el uso de escaner 3D, operar software
especfficos para las tareas de modelado y operar impresoras 3D y herramientas
de banco para la generacion de prototipos. Las y los estudiantes deberan:

» Relevar informacion digital de una superficie o volumen utilizando un escaner,
preparando las superficies a escanear segun indicaciones de fabricantes,
posicionando la superficie o volumen segun caracteristicas del escaner,
operando el escaner con la aplicacién del método operativo correspondiente al
modelo del escaner utilizado.

» Operar software especifico para generar solido por medio del relevamiento de
informacion  digital almacenada, organizando dicha informacion para
transformarla en figuras digitales: superficies o sodlidos segun la informacion
relevada.

» Operar software especifico para modelar figuras en dos y tres dimensiones
operando los comandos de disefos para obtener el modelo de referencia.

» Operar impresora 3D para la generacion de prototipos, preparando la zona de
trabajo, seleccionando y montando los filamentos en la impresora,
seleccionando el archivo a imprimir, calibrando los parametros para la
impresion, verificando la fluidez y circulacién del filamento, imprimiendo la cama
y sobre ella las capas del sdlido con la densidad apropiada, realizando el control
del proceso y aplicando las normas de seguridad y cuidado del medio ambiente.

» Generar maquetas de prototipos interpretando la documentacion técnica,
utiizando materiales derivados de la madera, operando herramientas y
maquinas de banco y aplicando las normas de seguridad correspondientes.

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el mddulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en una
misma situacién problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del médulo, los procesos de ensefanza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-taller
o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de climatizacion,
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ventilacion, seguridad y luminosidad minimas para actividades educativas. También se
debe contar con recursos para las tareas expositivo-explicativas. Se dispondra de todos
los elementos de seguridad para preservar equipos, personas y medio ambiente. En
consecuencia, para el dictado de este espacio se requiere de:

=>» Cantidad considerable de componentes mecanicos de diferentes formas y
tamafos para ser reproducidos en impresoras 3D.

=>» Cantidad de PC de acuerdo a la matricula de la instituciéon, que permita operar
software de modelado de sdlidos 3D.

=>» Escaner 3D.

= Impresora 3D.

=>» Insumos para impresoras 3D
=> Instrumentos de medicion.
= Mesa de trabajo con morsas.

=>» Herramientas de banco para trabajar productos derivados de la madera (metro,
escuadras, formones, serruchos, martillos, brocas, etc)

= Maquinas herramientas de banco y manuales: agujereadoras, sierras,
amoladoras.

=> PC con conectividad.
=>» Pupitres y mesas de trabajo
=> Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir la
organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona debe contemplarse la dimensién
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagoégicas
orientadas a la democratizacion de las ensefianzas, garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto A

Profesora/or de Disciplinas Industriales. Profesora/or de Educacion Secundaria en
Tecnologias de Equipos e Instalaciones Electromecanicas. Disefador/a Industrial u otro
graduado de nivel superior que posea formacion especifica en los contenidos
enunciados en este espacio curricular con trayectoria en el campo de conocimiento y
formacion pedagoégica que califiquen su ingreso y promocion en la carrera docente.
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TRAYECTO B

Integrado por las unidades curriculares Tecnhologia de los materiales y Ensayos de
materiales. Carga Horaria: 64 médulos anuales.

3-Tecnologia de los materiales
Carga horaria: 2 (dos) médulos por semana

a. Sintesis introductoria

El propésito de este modulo es que las y los estudiantes, al realizar acciones de disefio
de diferentes productos o componentes mecanicos, puedan definir el o los materiales
mas adecuados para el fin esperado y la necesidad de la aplicacién de tratamientos
especificos para modificar sus propiedades. Se espera que puedan identificar los
distintos materiales empleados para la construccion de componentes y productos
mecanicos, que conozcan Yy apliquen sus propiedades y que utilicen la nomenclatura
empleada para su identificacion.

El desarrollo de los contenidos y actividades propuestas en este mddulo seran
aplicados en diferentes espacios formativos vinculados con el disefo y la fabricaciéon de
productos y componentes mecanicos y ensayos de materiales, definiendo el o los
materiales mas adecuados para el fin esperado y la necesidad de la aplicacion de
tratamientos especificos para modificar sus propiedades.

Las capacidades que en este modulo se desarrollen contribuiran a enriquecer dos ejes
constitutivos de las practicas profesionalizantes: el disefio de productos mecanicos y el
disefo de dispositivos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este moddulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencion la/el Técnica/o superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos, en
relacion a las funciones de:

» Disefiar productos mecanicos
» Disenar procesos de fabricacién de productos mecanicos
» Disefiar elementos para produccion de productos mecanicos

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Seleccionar los materiales a utilizar para la fabricacion de componentes
mecanicos de acuerdo a las prestaciones que estos ofrecen.

» Seleccionar la aplicacion de los distintos tratamientos térmicos, termoquimicos y
superficiales que deberan aplicarse a los materiales de los componentes
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mecanicos para que puedan responder a las prestaciones a las que han sido
disefiados.

d. Contenidos
Clasificacion y composicion de los materiales:

Clasificacion de los materiales. Estructura y comportamiento. Propiedades fisicas y
quimicas. Usos y aplicaciones. Metales ferrosos: aceros y fundiciones. Clasificacion,
nomenclatura SAE e ISO. Caracteristicas, propiedades. Usos, seleccion vy
comercializacion. Metales no ferrosos. Clasificacion. Caracteristicas y propiedades.
Aleaciones no ferrosas. Usos, seleccion. Comercializacion. Materiales plasticos:
Clasificacion. Caracteristicas y propiedades. Usos, seleccion. Comercializacion.
Materiales ceramicos: Clasificacion. Caracteristicas y propiedades. Usos, seleccion.
Comercializacion.

Propiedades y su modificacion:

Diagrama Hierro carbono. Tratamientos térmicos. Procedimientos empleados y sus
caracteristicas. Condiciones previas de los materiales. Propiedades resultantes.
Aplicacién del diagrama hierro-carbono. Tratamientos de ablandamiento (recocido,
globulizado, normalizado), de endurecimiento (temple, revenido, bonificado).
Tratamientos termoquimicos. Propiedades resultantes. Cementado, nitrurado,
sulfinizado, cianurado, carbonitrurado. Tratamientos superficiales: Decapado,
esmaltado, zincado, fosfatizado, pavonado, cromado y pintado: caracteristicas de los
distintos procesos. Situaciones en las que se aplican estos tratamientos.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En relaciéon con el presente modulo, las y los estudiantes deberan realizar actividades
que le permitan analizar y aplicar las propiedades de los diferentes materiales
empleados para la fabricacion de componentes mecanicos.

Con respecto a las practicas relacionadas con la aplicacion de las propiedades, se
presentaran situaciones problematicas en las cuales deban definirse los materiales y los
tratamientos térmicos o termoquimicos mas adecuados. Estas practicas pueden
orientarse a la definicion o verificacion de materiales utilizados en determinadas
prestaciones. Las actividades realizadas en este modulo pueden articularse con el
Mbdulo Ensayo de Materiales.

f. Referenciales para la evaluaciéon

Ademas de la evaluacion en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada una
de las capacidades propuestas en este médulo se sugieren los siguientes referenciales
de evaluacion:
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Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las cuales se
requiere definir el material con el cual se fabricara un componente o producto mecanico
y las y los estudiantes deberan:

Dadas las caracteristicas y condiciones de un componente mecanico deberan definir el
material mas apropiado para la fabricacién teniendo en cuenta las funciones que tendra
el componente mecanico, los esfuerzos a los que sera sometido, las condiciones
ambientales en las que se encontrara y las caracteristicas de los componentes
asociados para cumplir un fin comun. Deberan fundamentar las decisiones tomadas.

Definido el material de un componente mecanico deberan definir el o los tratamientos
térmicos o termoquimicos que deberan ser aplicados a dichos materiales teniendo en
cuenta las funciones que prestara el componente y las condiciones operativas que
desarrollara fundamentando las respuestas.

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el mddulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en una
misma situaciéon problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del modulo, los procesos de ensefianza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-taller
o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de climatizacion,
ventilacion, seguridad y luminosidad minimas para actividades educativas. También se
debe contar con recursos para las tareas expositivo-explicativas. Se dispondra de todos
los elementos de seguridad para preservar equipos, personas y medio ambiente.

En consecuencia, para el dictado de este espacio se requiere de:

=» Cantidad considerable de recortes de diferentes materiales utilizados en la
fabricacion de componentes mecanicos: metales ferrosos y no ferrosos,
plasticos, elastomeros.

Lote de perfiles diversos de materiales en relaciéon a su comercializacion.
Catalogos y tablas de distintos materiales, en formato digital y en papel.

PC con conectividad.

v Vv Vv

Pupitres y mesas de trabajo
= Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir la
organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona, debe contemplarse la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagoégicas
orientadas a la democratizacion de las ensefianzas garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
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horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

4-Ensayos de materiales

Carga horaria: 2 (dos) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

El propdsito de este mddulo es que las y los estudiantes adquieran las capacidades
para verificar las propiedades de los materiales a través de la ejecucion de ensayos.

Estas capacidades permitiran verificar la estructura y las formas o perfiles de los
materiales, validando los disefios o dando evidencias de posibles fallas estructurales o
dimensionales en los materiales con los que se construyen los componentes
mecanicos.

Para la verificacion estructural de los materiales se aplicaran técnicas para la
preparacion de probetas y para realizar analisis metalograficos. Para la verificacion
dimensional y resistiva de materiales se aplicaran técnicas operativas en el uso de
equipos y maquinas de ensayos. En este modulo también se desarrollaran actividades
en la que se deberan interpretar o redactar informes de ensayos de materiales.

El desarrollo de los contenidos y actividades propuestas en este moddulo seran
aplicados en diferentes espacios formativos vinculados con el disefio y la fabricacion de
productos y componentes mecanicos.

Las capacidades que en este modulo se desarrollen contribuiran a enriquecer dos ejes
constitutivos de las practicas profesionalizantes: el disefio de productos mecanicos vy el
disefio de dispositivos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este modulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién del/la Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disefar productos mecanicos.
» Disenfar procesos de fabricacién de productos mecanicos.
» Disefar elementos para produccién de productos mecanicos.

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:
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» Definir los diferentes ensayos que deben realizarse en los materiales para
verificar sus propiedades fisicas y/o la composicion metalografica, e interpretar
sus resultados.

» Realizar ensayos de materiales para verificar parametros resistivos de
materiales.

» Realizar ensayos metalograficos, resistivos y de dureza de materiales para
verificar sus propiedades

d. Contenidos
Comprobacion de las propiedades de los materiales:

Ensayos resistivos: traccion, compresion, impacto, resiliencia, corte, flexion, torsion.
Equipos e instrumentos utilizados. Protocolo y normalizacién de ensayos de materiales
metalicos y plasticos. Ensayos de dureza de los materiales, procedimiento. Durometros,
caracteristicas y método de uso. Método de realizacion de estos ensayos. Redaccion e
interpretacion de informes de ensayos de materiales. Normas de seguridad.

Ensayos estructurales: Metalografia: preparacién de probetas. Protocolo de ensayo
metalografico. Interpretacion de los resultados de analisis metalograficos. Redaccion e
interpretacion de informes metalograficos. Normas de seguridad.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En relacion con el presente médulo, las y los estudiantes deberan realizar actividades
que le permitan analizar y verificar las propiedades de los diferentes materiales
empleados para la fabricacion de componentes mecanicos.

Con respecto al andlisis y verificacion de las propiedades de los materiales se
desarrollan practicas relacionadas con la aplicacion de los diferentes métodos para la
identificacion de materiales, con la comprobacion de las modificaciones de las
propiedades fisicas y estructurales que producen los tratamientos térmicos, y la
comprobacion de las protecciones que producen los tratamientos termoquimicos. Para
la verificacion de estas propiedades, las y los estudiantes deberan realizar ensayos
especfificos e interpretar sus resultados. Estos ensayos podran realizarse en la
institucion si cuenta con el equipamiento adecuado, o bien, se podran visitar talleres de
tratamientos térmicos para observar los distintos procedimientos aplicados en la
realizacién de estos tratamientos. Las actividades realizadas en este médulo pueden
articularse con el Médulo Tecnologia de los Materiales.

En la planificacion o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque de
género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje. La
equidad supone que, la distribucién del tiempo, los espacios y la posibilidad de vincular
el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias pedagodgicas
proyectado desde el principio de la igualdad educativa.

f. Referenciales para la evaluacion
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Ademas de la evaluacion en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada una
de las capacidades propuestas en este mddulo se sugieren los siguientes referenciales
de evaluacion:

» Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las cuales se
requiere verificar o analizar las propiedades metalograficas o resistivas de
diferentes componentes y productos mecanicos. Para su resolucion, las y los
estudiantes deberan:

» Realizar el ensayo metalografico de materiales preparando probetas con la
utilizacion de los equipos correspondientes, aplicando los protocolos vy
normativas vigentes para su preparacion, utilizando microscopio metalografico
para observar la microestructura de los materiales analizados, emitiendo sus
opiniones respecto a las estructuras observadas, realizando el informe
correspondiente. En todas las operaciones deberan aplicar las normas de
seguridad y cuidado del medio ambiente, fundamentando las respuestas y
decisiones tomadas.

» Verificar las propiedades resistivas de los materiales a través de ensayos,
seleccionando el equipo o maquina a utilizar para tal fin, preparando los
materiales o generando las probetas correspondientes de acuerdo a las normas
vigentes, preparando el equipo o maquina de ensayo a utilizar para luego
operarlos segun normas Yy protocolos establecidos, observando el
comportamiento del material durante el proceso y al finalizarlo, emitiendo un
dictamen sobre las caracteristicas resistivas de los materiales en funcién del
desarrollo y resultado del ensayo. En todas las operaciones deberan aplicar las
normas de seguridad y cuidado del medio ambiente, fundamentando las
respuestas y decisiones tomadas.

» Realizar informes sobre los resultados de los ensayos realizados indicando los
equipos utilizados, las condiciones y los resultados observados en el
comportamiento del material durante y al finalizar los ensayos.

» Interpretar informes de ensayos de materiales, resistivos y metalografico,
identificando los equipos empleados y los resultados emitidos fundamentando
las caracteristicas de los materiales presentes en los informes

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el modulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose dos o
mas referenciales en una misma situacion problematica.

g. Entorno de aprendizaje
Debido a las caracteristicas del modulo, los procesos de ensefianza y aprendizaje se

deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-taller
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o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de climatizacion,
ventilacion, seguridad y luminosidad minimas para actividades educativas. También se
debe contar con recursos para las tareas expositivo-explicativas. Se dispondra de todos
los elementos de seguridad para preservar equipos, personas y medio ambiente. En
consecuencia, para el dictado de este espacio se requiere de:

=» Cantidad considerable de recortes de diferentes materiales utilizados en la
fabricacion de componentes mecanicos: metales ferrosos y no ferrosos,
plasticos, elastomeros.

Lote de perfiles diversos de materiales en relaciéon a su comercializacion.
Catalogos y tablas de distintos materiales, en formato digital y en papel.
PC con conectividad.

Durémetro para medir diferentes escalas.

Maquina universal de ensayo de materiales.

Equipo para preparar muestras metalograficas.

Microscopio metalografico.

Horno mufla

L2 L D R

Pupitres y mesas de trabajo
= Pizarra y proyector.

De no contar con algunos equipos de ensayos se podra realizar acuerdos con otras
instituciones, organismos o empresas locales.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir la
organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona debe contemplarse la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagoégicas
orientadas a la democratizacion de las ensefianzas, garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto B

Profesora/or de disciplinas industriales. Profesor/a de Educacion Secundaria en
Tecnologias de Equipos e Instalaciones Electromecanicas. Ingeniero/a mecanico,
Técnica/o metalurgica/o u otro graduado de nivel superior que posea formacion
especifica en los contenidos enunciados en este espacio curricular con trayectoria en el
campo de conocimiento y formacién pedagodgica que califiquen su ingreso y promocion
en la carrera docente.

TRAYECTO C
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Integrado por las unidades curriculares Procesos de arranque de viruta con tornos
paralelos y Procesos de arranque de viruta con fresadoras. Carga Horaria: 128
maodulos.

5-Procesos de arranque de viruta con tornos paralelos
Carga horaria: 4 (cuatro) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

A partir de este modulo se espera que las y los estudiantes, al disefar productos y
componentes mecanicos, pongan en juego criterios de factibilidad y optimizacion sobre
los procesos de fabricacién y produccion por arranque de viruta. Se espera que
conozcan Yy operen tornos paralelos convencionales, identificando sus partes y
accesorios, empleando método de trabajo al realizar las distintas operaciones que
ofrece la maquina herramienta, determinando los parametros de corte, realizando el
control de proceso y de producto terminado, aplicando las normas de seguridad y
cuidado del medio ambiente.

Las capacidades que en este modulo se desarrollen contribuiran a enriquecer el eje
constitutivo de las practicas profesionalizantes: el disefio de la secuencia de fabricacion
de productos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este modulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién del/la Técnica/o superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disenar procesos de fabricacion de productos mecanicos.
» Disefar elementos para produccion de productos mecanicos.
» Organizar y gestionar procesos de produccion de productos mecanicos

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Operar tornos paralelos convencionales para darles formas a los materiales de
diferentes perfiles, segun especificaciones técnicas, aplicando las normas de
seguridad, higiene y cuidado del medio ambiente.

» Determinar los parametros de corte, las condiciones de trabajo y los métodos de
control dimensional para los procesos de fabricacion de componentes
mecanicos mediante el uso de tornos paralelos.

» Realizar el control del proceso de fabricacion en los tornos paralelos y de
productos para mantener la calidad de proceso y de producto.
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d. Contenidos
Tecnologia del corte de materiales:

Herramientas de corte empleadas en los tornos paralelos convencionales.
Caracteristicas, usos, alcances. Herramientas de corte. Materiales empleados para su
fabricacion. Tratamientos térmicos y recubrimientos que optimizan las prestaciones.
Filos y angulos de herramientas de corte. Caracteristicas y variables que los
condicionan. Herramientas estandar. Normalizacion de herramientas de corte. Manejo
de catalogos y tablas. Técnicas de afilado de herramientas. Muelas empleadas para el
afilado, caracteristicas y normalizacion. Velocidad de corte, su determinacion, manejo
de tablas. Determinacion del numero de vueltas. Velocidades de avance, manejo de
tablas. Liquidos refrigerantes, caracteristicas y funciones en el corte de materiales.
Tratamiento de los desechos industriales.

Control de proceso

Instrumentos de medicion: Calibres, micrémetros, altimetros, gonidmetros. Calibracion,
método de empleo. Instrumentos de verificacién y control: reloj comparador,
alesémetros, calibres PASA NO-PASA, plantillas, galgas. Caracteristicas, método de
empleo. Procedimientos empleados para el control de proceso sobre maquinas
herramientas y sobre el producto. Control de la calidad de producto: caracteristicas y
procedimientos.

Maquinas herramientas:

Maquinas herramientas convencionales: Tornos, Partes constitutivas, cadena
cinematica, accesorios, montaje. Montaje de herramientas, método de trabajo. Montaje
de materiales o piezas sobre las maquinas herramientas, método de trabajo. Normas de
seguridad y cuidado del medio ambiente.

Proceso de mecanizado:

Clasificacion de los procesos productivos. Procesos por arranque de viruta. Procesos
por conformado mecanico. Procesos por unién soldada. Operaciones que puede
realizar cada maquina herramienta Torno: frenteado, cilindrado exterior e interior,
roscado, cilindrado conico. Fresadora: apalanado, ranurado, escuadrado.

Método de trabajo empleado en cada una de estas operaciones. Normas de seguridad,
de higiene y cuidado del medio ambiente.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

Las practicas que se desarrollan en este modulo se relacionan con la fabricaciéon de
componentes mecanicos mediante la operacion del torno paralelo.

Un primer nivel de complejidad son las practicas donde se pretende que las y los
estudiantes conozcan lo especifico de cada una de las maquinas herramientas
convencionales, reconociendo sus partes, accesorios, realizando la preparacion previa
al ejecutar cada uno de los procesos de mecanizado, la determinacion de los
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parametros de trabajo, la aplicacion de técnicas empleadas en cada una de las
operaciones, el control de proceso y el control de producto y la aplicacién de normas.

El segundo nivel de complejidad en el desarrollo de las practicas, son aquellas en la que
se presenta la necesidad de mecanizar piezas complejas que deban encastrar
formando un conjunto mecanico, poniendo en juego las condiciones de ajustes y
ensambles.

Por la afinidad en las capacidades desarrolladas en este modulo y el médulo Procesos
de arranque de viruta con fresadora pueden realizarse actividades integradas vy
articuladas en relacion con la fabricacion de conjunto de componentes mecanicos
fabricados con diferentes maquinas herramientas convencionales.

En la planificacién o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque de
género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje. La
equidad supone que, la distribucion del tiempo, los espacios y la posibilidad de vincular
el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias pedagdgicas
proyectado desde el principio de la igualdad educativa.

f. Referenciales para la evaluacion

Ademas de la evaluacion en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada una
de las capacidades propuestas en este médulo se sugieren los siguientes referenciales
de evaluacion:

» Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las cuales se
requiere la fabricacion de piezas simples o conjunto de piezas con el uso del
Torno Paralelo en las cuales las y los estudiantes deberan:

» Determinar los parametros de corte interpretando la documentacion técnica del
producto a tornear y las tablas de parametros de corte, teniendo en cuenta el
material a trabajar y las herramientas a utilizar, las caracteristicas de las
dimensiones y perfiles del componente a tornear, las condiciones de la materia
prima a emplear, las caracteristicas y condicionantes del torno a utilizar, las
operaciones a realizar y las terminaciones superficiales a lograr.

» Determinar los instrumentos de medida y de verificaciéon a utilizar teniendo en
cuenta los perfiles a controlar y las tolerancias a alcanzar o implementar.

» Operar el torno paralelo ejecutando las operaciones previas para su uso,
realizando el montaje de la materia prima y las herramientas en condiciones
seguras y de calidad, operando los comandos para establecer las velocidades
de giro y de avances, operando los carros transversales y longitudinales de
acuerdo a las operaciones a realizar, aplicando las normas de seguridad y de
higiene personal.
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» Realizar el control dimensional durante el proceso de torneado teniendo en
cuenta las condiciones de medicién, aplicando método de uso en la operacion
de los instrumentos, interpretando los resultados de las mediciones, actuando
sobre el proceso de fabricacion en funcién de los resultados obtenidos de las
modificaciones, aplicando las normas de seguridad especificas.

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el mddulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en una
misma situacion problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del modulo, los procesos de ensefianza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-taller
o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de climatizacion,
ventilacion, seguridad y luminosidad minimas para actividades educativas. También se
debe contar con recursos para las tareas expositivo-explicativas. Se dispondra de todos
los elementos de seguridad para preservar equipos, personas y medio ambiente. En
consecuencia, para el dictado de este espacio se requiere de:

=» Tornos paralelos en cantidad acorde a la matricula de las instituciones
educativas.

=>» Materiales metalicos y no metélicos de diferentes dimensiones.

v

Elementos de seguridad (gafas, guantes, tapones auditivos).

v

Instrumentos de medicion: metros, reglas, calibres, micrometros, goniémetros,
alesdmetros, entre otros.

= Instrumentos de control: reloj comparador, escuadras, galgas, peines, plantillas,
calibres P-NP.
= Marmol de trazado.
=» Herramientas e instrumentos de trazado.
= Herramientas de corte de diferentes materiales, fija e intercambiable.
=>» Brocas de diferentes medidas.
=>» Escariadores de diferentes medidas.
= Tablas de parametros de corte.
= Aceite lubricante y refrigerante.
=» Banco de trabajo con morsas.
= Herramientas de banco (pinzas, martillos, llaves fijas, etc)
=>» Sierra sin fin.
=>» Agujereadora de columna.
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=» Amoladoras de banco.

=>» PC con conectividad.

=» Batea para desechos industriales.
= Pupitres y mesas de trabajo.

= Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir la
organizacioén y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona, debe contemplarse la dimensién
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagogicas
orientadas a la democratizacion de las ensefanzas garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

6-Procesos de arranque de viruta con fresadoras

Carga horaria: 4 (cuatro) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

A partir de este modulo se espera que las y los estudiantes, al disefiar productos y
componentes mecanicos, pongan en juego criterios de factibilidad y optimizaciéon sobre
los procesos de fabricacion y produccion por arranque de viruta. Se espera que
conozcan y operen fresadoras convencionales, identificando sus partes y accesorios,
empleando método de trabajo al realizar las distintas operaciones que ofrece la
maquina herramienta, determinando los parametros de corte, realizando el control de
proceso y de producto terminado, aplicando las normas de seguridad y cuidado del
medio ambiente.

Las capacidades que en este mddulo se desarrollen contribuirdn a enriquecer al eje
constitutivo de las practicas profesionalizantes: el disefio de la secuencia de fabricacion
de productos mecanicos

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este moddulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién del/la Técnica/o superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disefar procesos de fabricacion de productos mecanicos.
» Disefar elementos para produccién de productos mecanicos.

» Organizar y gestionar procesos de produccién de productos mecanicos

> GOBIERNO DE LA PROVINCIA DE

> BUENOS AIRES

. SUBSECRETARIA DE EDUCACION DIRECCION GENERAL DE
DIRECCION PROVINCIAL DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL CULTURA Y EDUCACION

DIRECCION DE EDUCACION SUPERIOR DE FORMACION TECNICA

I F-2022—32643746—GDEBA-DESI——I'DGCY E
39

pagina 39 de 112



> BICENTENARIO
# PROVINCIA DE

2022 ANO DEL BICENTENARIO DEL BANCO DE LA PROVINCIA DE BUENOS AIRES ‘:’:
8 2 BUENOS AIRES

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Operar fresadoras convencionales para darles formas a los materiales de
diferentes perfiles, segun especificaciones técnicas, aplicando las normas de
seguridad, higiene y cuidado del medio ambiente.

» Determinar los parametros de corte, las condiciones de trabajo y los métodos de
control dimensional para los procesos de fabricacion de componentes
mecanicos mediante el uso de fresadoras.

» Realizar el control del proceso de fabricaciéon en las fresadoras y de productos
para mantener la calidad de proceso y de producto.

d. Contenidos

Tecnologia del corte de materiales:

Herramientas de corte empleadas en las fresadoras convencionales. Caracteristicas,
usos, alcances. Herramientas de corte: fresas, caracteristicas, tipos. Materiales
empleados para su fabricacion. Tratamientos térmicos y recubrimientos que optimizan
las prestaciones. Filos y angulos de herramientas de corte. Caracteristicas y variables
que los condicionan. Herramientas estandar. Normalizacion de herramientas de corte.
Manejo de catalogos y tablas. Técnicas de afilado de herramientas. Muelas empleadas
para el afilado, caracteristicas y normalizaciéon. Velocidad de corte, su determinacion,
manejo de tablas. Determinacion del numero de vueltas. Velocidades de avance,
manejo de tablas. Liquidos refrigerantes, caracteristicas y funciones en el corte de
materiales. Tratamiento de los desechos industriales.

Maquinas herramientas:

Maquinas herramientas convencionales: Fresadoras, Partes constitutivas, cadena
cinematica, accesorios, montaje. Montaje de herramientas, método de trabajo. Montaje
de materiales o piezas sobre las maquinas herramientas, método de trabajo. Normas de
seguridad y cuidado del medio ambiente.

Proceso de mecanizado:

Operaciones que puede realizar cada maquina herramienta Fresadora: apalanado,
ranurado, escuadrado, alesado. Accesorios de las fresadoras, montaje, aplicaciones.

Método de trabajo empleado en cada una de estas operaciones. Normas de seguridad,
de higiene y cuidado del medio ambiente.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

Las practicas que se desarrollan en este modulo se relacionan con la fabricaciéon de
componentes mecanicos mediante la operacién de fresadoras.

Un primer nivel de complejidad son las practicas donde se pretende que las y los
estudiantes conozcan lo especifico de las fresadoras convencionales, reconociendo sus
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partes, accesorios, realizando la preparacion previa al ejecutar cada uno de los
procesos de mecanizado, la determinacién de los parametros de trabajo, la aplicacion
de técnicas empleadas en cada una de las operaciones, el control de proceso y el
control de producto y la aplicacién de normas.

El segundo nivel de complejidad en el desarrollo de las practicas, son aquellas en la que
se presenta la necesidad de mecanizar piezas complejas que deban encastrar
formando un conjunto mecanico poniendo en juego las condiciones de ajustes y
ensambles.

Por la afinidad en las capacidades desarrolladas en este modulo y el médulo Procesos
de arranque de viruta con tornos paralelos pueden realizarse actividades integradas y
articuladas en relacion con la fabricacion de conjunto de componentes mecanicos
fabricados con diferentes maquinas herramientas convencionales.

En la planificaciéon o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque de
género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje. La
equidad supone que, la distribucion del tiempo, los espacios y la posibilidad de vincular
el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias pedagdgicas
proyectado desde el principio de la igualdad educativa.

f. Referenciales para la evaluacion

Ademas de la evaluacion en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada una
de las capacidades propuestas en este médulo se sugieren los siguientes referenciales
de evaluacion;

Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las cuales se
requiere la fabricacion de piezas simples o conjunto de piezas con el uso de la
fresadora. A partir de su resolucion, las y los estudiantes deberan:

» Determinar los parametros de corte interpretando la documentacion técnica del
producto a fresar y las tablas de parametros de corte, teniendo en cuenta el
material a trabajar y las herramientas o fresas a utilizar, las caracteristicas de
las dimensiones y perfiles del componente a fresar, las condiciones de la materia
prima a emplear, las caracteristicas y condiciones de la fresadora a utilizar, las
operaciones a realizar y las terminaciones superficiales a lograr.

» Determinar los instrumentos de medida y de verificaciéon a utilizar teniendo en
cuenta los perfiles a controlar y las tolerancias a alcanzar o implementar.

» Operar fresadoras convencionales ejecutando las operaciones previas para su
uso, realizando el montaje de accesorios, de la materia prima y de las
herramientas o fresas en condiciones seguras y de calidad, operando los
comandos para establecer las velocidades de giro y de avances, operando los
carros transversales y longitudinales de acuerdo a las operaciones a realizar,
aplicando las normas de seguridad y de higiene personal.

y ;-P s ,&2
SUBSECRETARIA DE EDUCACION DIRECCION GENERAL DE \ GOBIERNO DE LA PROVINCIA DE

DIRECCION PROVINCIAL DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL q = S vk <\
G Vﬁi BUENOS AIRES

DIRECCION DE EDUCACION SUPERIOR DE FORMACION TECNICA

|F-2022- 32643746—GDEBA DESFTDGCYE
41

pagina4l de 112



> BICENTENARIO
# PROVINCIA DE
2 BUENOS AIRES

2022 ANO DEL BICENTENARIO DEL BANCO DE LA PROVINCIA DE BUENOS AIRES

» Realizar el control dimensional durante el proceso de fresado teniendo en cuenta
las condiciones de medicion, aplicando método de uso en la operacién de los
instrumentos, interpretando los resultados de las mediciones, actuando sobre el
proceso de fabricacion en funcion de los resultados obtenidos de las
modificaciones, aplicando las normas de seguridad especfficas.

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el mddulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en una
misma situacion problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del médulo, los procesos de ensefanza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-taller
o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de climatizacion,
ventilacion, seguridad y luminosidad minimas para actividades educativas. También se
debe contar con recursos para las tareas expositivo-explicativas. Se dispondra de todos
los elementos de seguridad para preservar equipos, personas y medio ambiente. En
consecuencia, para el dictado de este espacio se requiere de:

=» Fresadoras convencionales en cantidad acorde a la matricula de las
instituciones educativas.

=>» Materiales metalicos y no metalicos de diferentes dimensiones.

v

Elementos de seguridad (gafas, guantes, tapones auditivos)

v

Instrumentos de medicion: metros, reglas, calibres, micrometros, goniémetros,
alesdmetros, entre otros.

=>» Instrumentos de control: reloj comparador, escuadras, galgas, peines, plantillas,
calibres P-NP
= Marmol de trazado
=» Herramientas e instrumentos de trazado
= Herramientas de corte de diferentes materiales, fija e intercambiable.
=>» Brocas de diferentes medidas.
=>» Escariadores de diferentes medidas
= Tablas de parametros de corte
= Aceite lubricante y refrigerante.
=» Banco de trabajo con morsas.
= Herramientas de banco (pinzas, martillos, llaves fijas, etc)
=>» Sierra sin fin
=>» Agujereadora de columna
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=» Amoladoras de banco

=>» PC con conectividad.

=» Batea para desechos industriales.
= Pupitres y mesas de trabajo

= Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir la
organizacioén y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona, debe contemplarse la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagogicas
orientadas a la democratizacion de las ensefanzas garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto C

Profesora/or de Educacién Secundaria en Tecnologias de Equipos e Instalaciones
Electromecanicas. Ingeniero/a Mecanico u otro graduado de nivel superior que posea
formacion especifica en los contenidos enunciados en este espacio curricular con
trayectoria en el campo de conocimiento y formacion pedagodgica que califiquen su
ingreso y promocion en la carrera docente.

TRAYECTO D

Integrado por las unidades curriculares Procesos por conformado mecanico y union
soldada y PP1: Aproximacion a los procesos productivos. Carga Horaria: 128 médulos
anuales.

7-Procesos por conformado mecanico y unién soldada
Carga horaria: 4 (cuatro) médulos por semana

a. Sintesis introductoria

A partir de este modulo se espera que las y los estudiantes conozcan y operen distintos
equipos de conformado y de soldadura, identificando sus partes, empleando método de
trabajo al realizar las distintas operaciones que ofrece cada uno de ellos, determinando
los parametros de trabajo, realizando el control de proceso y de producto terminado,
aplicando las normas de seguridad y cuidado del medio ambiente.
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Las capacidades que se desarrollen contribuiran a enriquecer el eje constitutivo de las
practicas profesionalizantes: el disefio de la secuencia de fabricacion de productos
mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefanzas de este moédulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién del/la Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disefar procesos de fabricaciéon de productos mecanicos.
» Disefar elementos para produccion de productos mecanicos.
» Organizar y gestionar procesos de produccion de productos mecanicos

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Identificar y seleccionar los distintos procesos empleados en la transformacion
de los materiales mediante el conformado mecanico y unién soldada.

» Operar los equipos de conformado mecanico para darles formas a los materiales
de diferentes perfiles, segun especificaciones técnicas, aplicando las normas de
seguridad, higiene y cuidado del medio ambiente.

» Operar equipos de soldadura eléctrica por electrodo revestido y por proceso MIG
para unir dos 0 mas materiales en diferentes posiciones aplicando las normas de
seguridad, higiene y cuidado del medio ambiente.

d. Contenidos
Conformado mecanico:

Equipos para el conformado mecanico: dobladora, cilindradora, plegadora.
Caracteristicas y accesorios. Métodos de trabajo. Normas de seguridad, higiene y
cuidado del medio ambiente.

Calculo de desarrollo del material a conformar. Operaciones de trazado mecanico.
Uniones soldadas:

Equipos de soldadura por electrodo revestido y por proceso MIG: caracteristicas, puesta
a punto. Técnicas de soldadura. Equipos y elementos de seguridad empleados en la
uniébn de materiales y las normas de seguridad y cuidado del medio ambiente.
Consumibles y material de aporte; clasificacion y aplicacion. Equipos de proteccién
personal, caracteristicas y modo de uso.

Preparacion de las superficies a soldar. Terminaciones de los cordones de soldadura.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos
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Las practicas que se desarrollan en este modulo se organizan en referencia a dos
niveles de complejidad:

Un primer nivel de complejidad son las practicas donde se pretende que las y los
estudiantes conozcan lo especifico de cada una de los equipos de conformado
mecanico y equipos de soldadura, reconociendo sus partes, realizando la preparacion
previa al ejecutar cada una de los procesos de conformado y unidn soldada, la
determinacion de los parametros de trabajo, la aplicacion de técnicas empleadas en
cada una de las operaciones, el control de proceso y el control de producto y la
aplicacion de normas.

El segundo nivel de complejidad en el desarrollo de las practicas, se relaciona con
aquellas actividades en la que se presenta la necesidad de fabricar piezas complejas
que requieran la operacion de varios equipos, y la necesidad de fabricar un conjunto de
piezas donde, ademas de utilizar diferentes equipos, se ponen en juego las condiciones
de ajustes y ensambles.En la planificacion o plan de practicas profesionalizantes
debera incluirse el enfoque de género que garantice la equidad en los accesos a estas
instancias de aprendizaje. La equidad supone que, la distribucion del tiempo, los
espacios Yy la posibilidad de vincular el conocimiento con la practica, representan un
conjunto de estrategias pedagogicas proyectado desde el principio de la igualdad
educativa.

f. Referenciales para la evaluacion

Ademas de la evaluacion en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempeio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada una
de las capacidades propuestas se presentaran ejercicios, situaciones problematicas y/o
simulaciones en las cuales se requiere la fabricacién de piezas simples o conjunto con
el uso de equipos de conformado mecanico y equipos de soldadura. A partir de la
resolucion de dichas situaciones problematicas, las y los estudiantes deberan:

» Organizar la secuencia de fabricacién de productos mecanicos por procesos de
conformado mecanico y unién soldada, interpretando la documentacion técnica,
identificando los distintos procesos productivos que intervienen en la fabricacion
del producto, seleccionado los diferentes equipos de conformado y/o union
soldada a emplear, realizando los célculos de los desarrollos y dimensiones de
las materias primas a utilizar.

» Operar equipos de conformado mecanico, realizando las operaciones previas
para su utilizacion, la puesta a punto de los topes, la calibracion de distancias
operativas, aplicando la secuencia operativa correspondiente, realizando el
control y ajustes del proceso de conformado, aplicando las normas de seguridad
e higiene personal.

» Operar equipos de soldadura eléctrica con electrodo revestido y/o procesos MIG
MAG, seleccionando el equipo a utilizar, poniendo a punto y realizando la
calibracion del equipo de soldadura, preparando las superficies a unir, realizando
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puntos de soldadura para el posicionamiento de materiales y cordones para la
unidon de materiales, utilizando equipos de seguridad e higiene, respetando las
normas respectivas, realizando el control y ajuste de proceso de unién. Al
finalizar el proceso de union deberan pulir los cordones de soldadura.

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el mddulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en una
misma situacion problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del modulo, los procesos de ensefianza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-taller
o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de climatizacion,
ventilacion, seguridad y luminosidad minimas para actividades educativas. También se
debe contar con recursos para las tareas expositivo-explicativas. Se dispondra de todos
los elementos de seguridad para preservar equipos, personas y medio ambiente. En
consecuencia, para el dictado de este espacio se requiere de:

=» Equipos de conformado: cilindradora, dobladora de cafios, plegadora.
Equipos de corte: maquina sensitiva, sierra sin fin, cizalla.

Equipos de soldadura eléctrica SMW para electrodo revestido.
Equipos de soldadura MIG MAG.

Amoladora manual y de banco.

Agujereadora manual y de banco.

Materiales de diferente perfileria y chapas.

vV v v v VY

Elementos de seguridad (gafas, guantes, tapones auditivos, delantales,
mascaras).

Instrumentos de medicion: metros, reglas, calibres.
Instrumentos de control: plantillas, escuadras.
Herramientas e instrumentos de trazado

Brocas de diferentes medidas.

Tablas de consumibles.

Aceite lubricante y refrigerante.

Banco de trabajo con morsas.

L 20 N I

Herramientas de banco (pinzas, martillos, llaves fijas, tijeras, arcos de sierra,
etc).

v

Elementos de fijacion (grampas, escuadras magnéticas, pinzas de presion, etc.

v

PC con conectividad.
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= Batea para desechos industriales
=>» Pupitres y mesas de trabajo.
= Pizarra y proyector.

De no contar con algunos equipos se podra realizar acuerdos con otras instituciones,
organismos o empresas locales que cuentan con ellos.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir la
organizacioén y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona debe contemplarse la dimensién
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagogicas
orientadas a la democratizacion de las ensefanzas garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

8-PRACTICAS PROFESIONALIZANTES 1: Aproximacién a los procesos
productivos

Carga horaria: 4 (cuatro) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

Este primer espacio de practicas profesionalizantes tiene como propdsito que las y los
estudiantes logren un primer acercamiento al contexto laboral del/la Técnico/a Superior
en Disefio y Desarrollo de Productos Mecanicos, con el fin de analizar y reflexionar
sobre su rol profesional en el marco de un ambiente real de trabajo.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este modulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién de la/él Técnica/o superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a la funcién de:

» Organizar y gestionar procesos de produccion de productos mecanicos.
» Generar y/o participar de emprendimientos.
c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes integren las
capacidades profesionales vinculadas con:

» El conocimiento del contexto de trabajo, los diferentes sectores involucrados en
un emprendimiento metalmecanico: talleres, oficinas, depésitos.

» La identificacion de los distintos roles ocupacionales dentro de una empresa
metalmecanica.
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» La identificacion de los diferentes procesos productivos, sus caracteristicas,
variables puestas en juego, en ambientes reales de trabajo.

» La identificacion de los diferentes emprendimientos productivos y la gestion
destinada a su generacion

d. Contenidos

Emprendimientos metalmecanicos: los distintos roles profesionales, sus funciones,
procesos en los que intervienen, el manejo de la informacion, las responsabilidades, los
medios de produccidbn que emplean, etc. La organizacion del establecimiento:
distribucion y organizacion de los espacios, ubicacion de los equipos de produccion,
oficinas, depésitos, salas de mediciones y ensayos, etc. La interaccién entre los
diferentes espacios. Las condiciones de las instalaciones, distribucién, normas de
seguridad, etc. Las condiciones y requisitos necesarios para la generacion del
emprendimiento.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

Las y los estudiantes podran poner en comun e intercambiar entre ellos/as las
particularidades de cada ambito, roles, las funciones que se ponen en juego, etc.,
socializando experiencias y contrastando con los saberes que paulatinamente se iran
adquiriendo.

También se podran realizar andlisis de diversos casos en los que se trabajen la
configuracion del sector productivo, la distribucion de los recursos, la
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organizacién del proceso productivo, entre otros temas.

Las Practicas referidas a la identificacion y andlisis de procesos productivos en
contextos reales de trabajo permitiran que las y los estudiantes puedan visualizar los
criterios que se ponen en juego al desarrollar un proceso productivo real: la secuencia
de operaciones, la distribucién de las maquinas y equipos, los parametros operativos
aplicados, el desarrollo del control de proceso y de producto, los tiempos de
produccion y los tiempos improductivos y la seleccién de la materia prima.

Estas practicas consistiran en la insercion de las y los estudiantes en un contexto
productivo para observar y analizar procesos aplicados a la fabricacion de piezas
unicas, de mediana y de gran produccién en establecimientos productivos. Permitiran
que las y los estudiantes puedan evidenciar como se aplican las distintas variables de
fabricacion en las diferentes escalas productivas.

Las practicas referidas a conocer las caracteristicas del emprendimiento permitiran
que las y los estudiantes puedan reconocer los procedimientos y normativas
vinculadas con la conformacion de un emprendimiento, el estudio de mercado, las
contrataciones y habilitaciones de servicios. Estas practicas consistiran en la
realizacion de entrevistas al personal administrativo poniendo en juego las
capacidades desarrolladas en el modulo de comunicacion y permitiran que las y los
estudiantes puedan conocer diferentes experiencias en la generacion de
emprendimiento y ser una referencia para cuando se desemperien profesionalmente.

En la planificacion o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque
de género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje.
La equidad supone que, la distribucién del tiempo, los espacios y la posibilidad de
vincular el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias
pedagdgicas proyectado desde el principio de la igualdad educativa.

f. Referenciales para la evaluaciéon

Para evaluar el alcance de cada una de las capacidades propuestas en este médulo
se sugieren los siguientes referenciales de evaluacion:

» lIdentificar los distintos sectores de un emprendimiento metalmecanico
definiendo las funciones y tareas que se desempefian y las relaciones
existentes entre ellas, fundamentado las respuestas.

» Identificar los distintos actores que se encuentran en un establecimiento
metalmecanico, definiendo los roles profesionales, el nivel de autonomia y la
dependencia jerarquica.

» Identificar el rol profesional de la/el Técnica/o superior en disefio y desarrollo
de productos mecanicos dentro de un establecimiento metalmecanico
fundamentando las respuestas.
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en cada uno, las caracteristicas y la envergadura de cada proceso.
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» Interpretar los procedimientos y condiciones para gestionar un emprendimiento
metalmecanico.

g. Entorno de aprendizaje

Al ser una practica profesionalizante, se espera que se realice en ambitos reales de
trabajo en su mayor parte (instituciones publicas o privadas, organizaciones de la
sociedad civil, empresas, etc.). A su vez, se espera existan tiempos y espacios
destinados a la reflexion sobre la practica y al intercambio de experiencias. Estas
actividades pueden desarrollarse en un aula convencional. En todos los casos, se
deben garantizar condiciones de climatizacion, ventilacion, seguridad y luminosidad
minimas para actividades educativas. Se dispondra de todos los elementos de
seguridad para preservar equipos, personas y medio ambiente. En este contexto
tedrico-practico, debe contemplarse la dimension vinculada al clima institucional. En
este sentido, se promoveran practicas pedagdgicas orientadas a la democratizacion de
las ensefanzas garantizando procesos mas inclusivos donde se reconozcan y
respeten las diversidades, se establezca la horizontalidad en las relaciones y se
construyan vinculos entre los géneros libres de violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto D

Profesora/or de Educacion Secundaria en Tecnologias de Equipos e Instalaciones
Electromecanicas. Ingeniero/a mecanico/a u otro graduado de nivel superior que
posea formacion especifica en los contenidos enunciados en este espacio curricular
con trayectoria en el campo de conocimiento y formacion pedagdgica que califiquen su
ingreso y promocion en la carrera docente.

TRAYECTO E

Integrado por la unidad curricular Comunicacién. Carga Horaria: 64 horas reloj
anuales.

9-Comunicacién
Carga horaria: 2 (dos) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

Este taller tiene una duracion anual, propone que las y los estudiantes desarrollen
estrategias comunicativas en distintos soportes y medios de comunicacién con el fin
de interpretar necesidades, gestionar proyectos adecuadamente, comunicar
conclusiones y resultados aportando soluciones pertinentes desde el punto de vista
comunicacional. La propuesta de trabajo incluye las practicas de lectura y de
produccion de textos a partir de situaciones de comunicacion propias del campo
profesional del/a futuro/a Técnica/o Superior.
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Las capacidades que en este taller se desarrollen contribuiran a enriquecer las
practicas profesionalizantes relacionadas con la gestién, con la presentacién de
proyectos y con la vinculacion con otras/os profesionales.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefanzas de este taller se articulan con problemas caracteristicos de
intervencioén dellla Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion con todas las funciones de este profesional:

» Disefiar productos mecanicos.

» Disenar procesos de fabricacion de productos mecanicos.

» Disefar elementos para produccion de productos mecanicos.

» Organizar y gestionar procesos de produccion de productos mecanicos
» Generar y/o participar de emprendimientos

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este taller se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades basicas:

» Lograr un desempefio comunicativo eficaz en distintas situaciones y ambitos de
trabajo.

» Desarrollar sus habilidades comunicacionales, atendiendo a los objetivos, a las
los destinatarios y destinatarias, al contenido, al soporte y a la finalidad
comunicacional prevista en cada caso

d. Contenidos

La comunicacion humana: caracteristicas y enfoques. Modelos de comunicacion.
Distintas modalidades de comunicacion segun sus ambitos y fines. Planificacion de
dispositivos de comunicacién oral y escrita en soportes y registros diversos. La
comunicacion en las organizaciones.

Sociedad de la informacion. Medios masivos de comunicacién .La comunicacion
analégica y digital. El ciberespacio como ambito de interacciéon, produccion y
distribucion del conocimiento. Comunicacion digital. Lenguaje en los medios digitales.
Aplicaciones. Redes Sociales. Usos actuales. Criterios para la busqueda de
informacion en Internet.

Herramientas digitales, clasificacion y caracterizacion, alcances y aplicaciones.
Relevamiento de informacion: localizar, almacenar, organizar, analizar y procesar
datos. Comunicacion: interaccion a través de herramientas digitales. Generacion de
informacion, procesamiento de datos. Proteccion de datos, uso seguro y sostenible.
Ciberseguridad. Aplicacion del campo digital a los procesos comunicacionales.

e. Practicas Profesionalizantes en entornos formativos
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Las practicas formativas de este taller se desarrollaran a partir de'?fr‘a‘géjos practicos,
andlisis de casos y role playing que propicien la reflexion sobre las distintas formas de
comunicacion. Se utilizaran soportes digitales y se desarrollaran situaciones simuladas
de comunicacién tanto oral como escrita, relacionadas con intervenciones propias del
campo profesional.

f. Referenciales para la evaluacion

Para este espacio se sugieren los siguientes referenciales de evaluacion:

» Elaboracion de informes utilizando herramientas digitales, aplicando criterios
para la organizacién y la presentacion de la informacion y las condiciones de
seguridad: ciberseguridad.

» Aplicar técnicas de comunicaciéon acordes a las/los destinatarias/os, teniendo
en cuenta las diversidades culturales, de género, de nacionalidad, etc.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del taller, los procesos de ensefanza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del moédulo (aula-
taller o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacién, seguridad y luminosidad minimas para actividades
educativas. También se debe contar con recursos para las tareas expositivo-
explicativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente. En consecuencia, para el dictado de este
espacio se requiere de:

» Software conteniendo herramientas digitales para la produccion de textos y
relevamiento de informacion

» PC con conectividad.
» Pupitres y mesas de trabajo
» Pizarray proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir
la organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona, debe contemplarse la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagogicas
orientadas a la democratizacion de las ensefianzas garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto E

Profesora/or de Comunicacién, Comunicacién Educativa y/o Comunicacion Social.
Técnico Superior/Licenciado en Comunicacion, Comunicaciéon Social, u otro graduado
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de nivel superior que posea formacién especifica en los contenidos enunciados en
este espacio curricular con trayectoria en el campo de conocimiento y formacién
pedagdgica que califiquen su ingreso y promocion en la carrera docente.

2D0O ANO

TRAYECTOF

Integrado por las unidades curriculares Procesos de fabricacién con tornos CNC y
Procesos de Fabricacion con fresadoras CNC. Carga Horaria: 128 mddulos anuales.

10-Procesos de fabricacion con tornos CNC
Carga horaria: 4 (cuatro) horas reloj por semana
a. Sintesis introductoria

El propésito de este modulo es que las y los estudiantes programen y operen Tornos
comandadas a Control Numérico Computarizado a pie de maquina o empleando
software especifico, seleccionando las herramientas y parametros de corte. Toma
como referencia los contenidos desarrollados en los siguientes moédulos:

Mabdulo Procesos por arranque de viruta con tornos paralelos: la determinacion de los
parametros de corte, la organizacion y los controles de los procesos de fabricacion.

Médulo Construccién de moldes: aplicacion de software de modelado y sistemas CAM,
aplicados a la programacion.

Se espera que las y los estudiantes adquieran criterios para definir procesos de
mecanizados 6ptimos y técnicamente factibles, estos criterios seran aplicados en el
maodulo “Disefio de proceso de fabricacion”

Las capacidades desarrolladas en este mddulo contribuiran a enriquecer al eje
constitutivo de las practicas profesionalizantes: el disefio de la secuencia de
fabricacion de productos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este médulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencioén dellla Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disefar procesos de fabricaciéon de productos mecanicos.
» Disefar elementos para produccion de productos mecanicos.

» Organizar y gestionar procesos de produccion de productos mecanicos
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c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este mdodulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Seleccionar herramientas de filos intercambiables aplicando las normas SO,
mediante el uso de tablas y catalogos, teniendo en cuenta el material a trabajar
y las condiciones de trabajo.

» Programar tornos CNC mediante el uso de software especffico teniendo en
cuenta la geometria de la pieza a fabricar, sus dimensiones y la seleccién de
las herramientas y parametros de corte, para ejecutar el proceso de fabricacion
teniendo en cuenta su optimizacion y factibilidad técnica.

» Operar equipos CNC para darles formas a los materiales de diferentes perfiles,
segun especificaciones técnicas, garantizando la repetitividad de proceso y
calidad de producto.

d. Contenidos
Herramientas de corte:

Herramientas de corte empleadas en las maquinas herramientas operadas a CNC.
Caracteristicas, usos, alcances.

Normalizacion ISO de herramientas de corte de filos intercambiables. Seleccion de
herramientas de corte: seleccion de la calidad, geometria y dimensiones. Seleccion de
portaherramientas: seleccion del modo de amarre, geometria y dimensiones.

Manejo de tablas y catalogos. Comercializacion.
Programacion de tornos comandados por Control Numérico Computarizado:

Sistema ISO de programaciéon: Caodigos G, funciones preparatorias, sistema de
coordenadas, factores de corte. Programacion de herramientas. Codigos M,
programacion de movimientos de los carros, activacion de refrigerante. Ciclos fijos,
programacion.

Software especfifico para la programacion y simulacion. Aplicacion de sistemas CAM
para la programacion. Programacion paramétrica. Programacién a pie de maquina.

Operacién de tornos comandados por Control Numérico Computarizado:

Tornos comandados a CNC: -caracteristicas y alcance de estas maquinas
herramientas para la fabricacion de productos y componentes mecanicos. Normas de
seguridad, higiene y cuidado del medio ambiente al operar estas maquinas.

Montaje de herramientas. Determinacion del cero maquina y cero pieza.
Determinacion de decalajes de origen y correccion de herramientas. Cargas de
programa, ajuste de parametros durante el proceso.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos
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En relacién con el presente modulo, las y los estudiantes deberan realizar actividades
vinculadas con la programacion, el armado de la maquina herramienta y el desarrollo
de la fabricacién, organizados en tres niveles de complejidad:

» Préacticas vinculadas con la programacion de procesos de mecanizado,
utilizando el software para generar el CAM aplicando los diferentes comandos,
generando el perfil del componente a fabricar, seleccionando las herramientas
de corte de filo intercambiable, definiendo los parametros de trabajo, aplicando
la programacion ISO, post procesando la informacion generada para luego
cargarla en los controles CNC, realizando los ajustes y adaptaciones
necesarias

» Practicas vinculadas al armado de las maquinas CNC, montando herramientas,
definiendo los decalajes de las diferentes herramientas, la carga de control y la
puesta a punto del proceso y aplicando las normas de seguridad y cuidado del
medio ambiente.

» Practicas vinculadas con la produccion de piezas en maquinas CNC, donde se
pone en juego garantizar la repeticion de proceso, el control de proceso y la
correccion o compensacion de herramientas y aplicando las normas de
seguridad y cuidado del medio ambiente.

En la planificacion o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque
de género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje.
La equidad supone que, la distribucién del tiempo, los espacios y la posibilidad de
vincular el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias
pedagdgicas proyectado desde el principio de la igualdad educativa.

f. Referenciales para la evaluaciéon

Ademas de la evaluacién en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempeio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada
una de las capacidades propuestas en este modulo se sugieren los siguientes
referenciales de evaluacion;

Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las cuales se
requiere la fabricacion de piezas simples o conjunto de piezas con el uso del Torno
CNC en las cuales las y los estudiantes deberan:

» Definir la o las herramientas de corte y portaherramientas que se utilizaran en
el proceso de mecanizado de un componente mecanico en un torno CNC
teniendo en cuenta la geometria y dimensiones del componente a mecanizar,
las caracteristicas de la maquina herramienta, el material a trabajar las
terminaciones superficiales a alcanzar y la cantidad de componentes a fabricar.

» Definir la secuencia de fabricacion de componentes mecanicos en tornos CNC,
interpretando documentacién técnica o muestra (segun sea la referencia de
producto), teniendo en cuenta las dimensiones, perfiles y cantidad de

P
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componentes a fabricar, considerando las caracteristicas y condiciones de los
portaherramientas de la maquina a utilizar, definiendo cuantas tomas de

montaje seran necesarias y que operaciones se realizaran en cada toma.

» Determinar los parametros de corte interpretando la documentacién técnica del
producto a tornear y las tablas de parametros de corte, teniendo en cuenta el
material a trabajar y las herramientas a utilizar, las caracteristicas de las
dimensiones y perfiles del componente a tornear, las condiciones de la materia
prima a emplear, las caracteristicas y condiciones del torno a utilizar, las
operaciones a realizar y las terminaciones superficiales a lograr.

» Programar tornos CNC mediante el uso de software especifico teniendo en
cuenta las caracteristicas del control CNC y la maquina herramienta a emplear,
la geometria de la pieza a fabricar, sus dimensiones, vy la seleccion de las
herramientas y parametros de corte determinados.

» Preparar el torno CNC para la fabricacién de componentes mecanicos,
cargando el programa de trabajo, montando las herramientas segun secuencia
presente en la programacion, obteniendo los diferentes decalajes, realizando
las primeras pruebas y puesta a punto realizando programacion a pie de
maquina, aplicando las normas de seguridad e higiene.

» Operar tornos CNC para la fabricacion de componentes mecanicos, haciendo
correr programas, realizando el intercambio de materiales, el control del
proceso Y los ajustes necesarios, aplicando las normas de seguridad, higiene y
cuidado del medio ambiente

Estos referenciales definidos permitirdan evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el moédulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en
una misma situacion problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del modulo, los procesos de ensefanza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-
taller o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacién, seguridad y luminosidad minimas para actividades
educativas. También se debe contar con recursos para las tareas expositivo-
explicativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente. En consecuencia, para el dictado de este
espacio se requiere de:

=> Tornos CNC.

=» Software conteniendo sistema CAD CAM.

= Herramientas de insertos intercambiables, varias dimensiones y perfiles.
=>» Portaherramientas.

= Materiales metalicos y no metalicos de diferentes dimensiones.
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= Elementos de seguridad (gafas, guantes, tapones auditivos).

v

Instrumentos de medicién: metros, reglas, calibres, micrémetros, gonidmetros,
alesémetros, entre otros.

v

Instrumentos de control: reloj comparador, escuadras, galgas, peines,
plantillas, calibres P-NP

Brocas de diferentes medidas.

Tablas de parametros de corte

Aceite lubricante y refrigerante.

Banco de trabajo con morsas.

Herramientas de banco (pinzas, martillos, llaves fijas, etc)
Sierra sin fin

Agujereadora de columna

Amoladoras de banco

PC con conectividad.

Batea para desechos industriales

L2 2 2 I

Pupitres y mesas de trabajo

7

Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir
la organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona, debe contemplarse la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagdgicas
orientadas a la democratizacion de las ensefianzas garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

11-Procesos de fabricacion con fresadora CNC

Carga horaria: 4 (cuatro) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

El propdsito de este mddulo es que las y los estudiantes programen y operen
Fresadoras comandadas a Control Numérico Computarizado a pie de maquina o
empleando software especifico, seleccionando las herramientas y parametros de
corte.
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L oV
Toma como referencia los contenidos desarrollados en los siguientes modulos:

» Procesos por arranque de viruta con fresadoras: la determinacién de los
parametros de corte, la organizacion y los controles de los procesos de
fabricacion.

» Construccion de moldes: aplicacion de software de modelado y sistemas CAM,
aplicados a la programacion.

Se espera que las y los estudiantes adquieran criterios para definir procesos de
mecanizados 6ptimos y técnicamente factibles, estos criterios seran aplicados en el
maodulo “Disefio de proceso de fabricacion”.

A su vez, las capacidades desarrolladas en este médulo contribuiran a enriquecer el
eje constitutivo de las practicas profesionalizantes: el disefio de la secuencia de
fabricacion de productos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este médulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencioén dellla Técnica/o superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disefar procesos de fabricacion de productos mecanicos.
» Disefar elementos para produccion de productos mecanicos.

» Organizar y gestionar procesos de produccién de productos mecanicos
c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este moédulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Seleccionar herramientas de filos intercambiables aplicando las normas ISO,
mediante el uso de tablas y catalogos, teniendo en cuenta el material a trabajar
y las condiciones de trabajo.

» Programar fresadoras CNC mediante el uso de software especifico teniendo en
cuenta la geometria de la pieza a fabricar, sus dimensiones y la seleccion de
las herramientas y parametros de corte, para ejecutar el proceso de fabricacion
teniendo en cuenta su optimizacion y factibilidad técnica.

» Operar equipos CNC para darles formas a los materiales de diferentes perfiles,
segun especificaciones técnicas, garantizando la repetitividad de procesoy
calidad de producto.

d. Contenidos
Programacion de fresadoras comandados por Control Numérico Computarizado:

Sistema ISO de programaciéon: Codigos G, funciones preparatorias, sistema de
coordenadas, factores de corte. Programacion de herramientas. Cddigos M,
programacion de movimientos de los carros, activacion de refrigerante. Ciclos fijos,
programacion.
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Software especfifico para la programacion y simulacion. Aplicacion de sistemas CAM
para la programacioén. Programacién paramétrica. Programacion a pie de maquina.

Operacion de fresadoras comandados por Control Numérico Computarizado:

Tornos comandados a CNC: caracteristicas y alcance de estas maquinas
herramientas para la fabricacion de productos y componentes mecanicos. Normas de
seguridad, higiene y cuidado del medio ambiente al operar estas maquinas.

Montaje de herramientas. Determinacion del cero maquina y cero pieza.
Determinacién de decalajes de origen y correccion de herramientas. Cargas de
programa, ajuste de parametros durante el proceso.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En relacién con el presente modulo, las y los estudiantes deberan realizar actividades
vinculadas con la programacion, el armado de la maquina herramienta 'y el desarrollo
de la fabricacién, organizados en tres niveles de complejidad:

» Practicas vinculadas con la programacion de procesos de mecanizado,
utilizando el software para generar el CAM aplicando los diferentes comandos,
generando el perfil del componente a fabricar, seleccionando las herramientas
de corte de filo intercambiable, definiendo los parametros de trabajo, aplicando
la programacion ISO, post procesando la informacién generada para luego
cargarla en los controles CNC, realizando los ajustes y adaptaciones
necesarias

» Practicas vinculadas al armado de las maquinas CNC, montando herramientas,
definiendo los decalajes de las diferentes herramientas, la carga de control y la
puesta a punto del proceso y aplicando las normas de seguridad

» Practicas vinculadas con la produccion de piezas en maquinas CNC, donde se
pone en juego garantizar la repeticion de proceso, el control de proceso y la
correccion o compensacion de herramientas y aplicando las normas de
seguridad y cuidado del medio ambiente.

En la planificacién o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque
de género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje.
La equidad supone que, la distribucion del tiempo, los espacios y la posibilidad de
vincular el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias
pedagogicas proyectado desde el principio de la igualdad educativa.

f. Referenciales para la evaluaciéon

Ademas de la evaluacién en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada
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una de las capacidades propuestas en este modulo se sugleren los siguientes
referenciales de evaluacion:
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Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las cuales se
requiere la fabricacién de piezas simples o conjunto de piezas con el uso de la
Fresadora CNC en las cuales las y los estudiantes deberan:

» Definir la o las herramientas de corte, portaherramientas y boquillas que se
utilizaran en el proceso de mecanizado de un componente mecanico en una
fresadora CNC teniendo en cuenta la geometria y dimensiones del componente
a mecanizar, las caracteristicas de la maquina herramienta, el material a
trabajar las terminaciones superficiales a alcanzar y la cantidad de
componentes a fabricar.

» Definir la secuencia de fabricacion de componentes mecanicos en fresadora
CNC, interpretando documentacion técnica o muestra (segun sea la referencia
de producto), teniendo en cuenta las dimensiones, perfiles y cantidad de
componentes a fabricar, considerando las caracteristicas y condiciones de los
portaherramientas de la maquina a utilizar, definiendo cuantas tomas de
montaje seran necesarias y que operaciones se realizaran en cada toma.

» Determinar los parametros de corte interpretando la documentacién técnica del
producto a fresar y las tablas de parametros de corte, teniendo en cuenta el
material a trabajar y las herramientas a utilizar, las caracteristicas de las
dimensiones y perfiles del componente a fresar, las condiciones de la materia
prima a emplear, las caracteristicas y condiciones de la fresadora a utilizar, las
operaciones a realizar y las terminaciones superficiales a lograr.

» Programar fresadoras CNC mediante el uso de software especifico teniendo en
cuenta las caracteristicas del control CNC y la maquina herramienta a emplear,
la geometria de la pieza a fabricar, sus dimensiones, Yy la seleccion de las
herramientas y pardmetros de corte determinados.

» Preparar el fresadoras CNC para la fabricacion de componentes mecanicos,
cargando el programa de trabajo, montando las herramientas segun secuencia
presente en la programacion, obteniendo los diferentes decalajes, realizando
las primeras pruebas y puesta a punto realizando programacion a pié de
maquina, aplicando las normas de seguridad e higiene.

» Operar fresadoras CNC para la fabricacion de componentes mecanicos,
haciendo correr programas, realizando el intercambio de materiales, el control
del proceso vy los ajustes necesarios, aplicando las normas de seguridad e
higiene y cuidado del medio ambiente.

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el moédulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en
una misma situacion problematica.

g. Entorno de aprendizaje
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Debido a las caracteristicas del médulo, los procesos de ensefanza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto teérico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-
taller o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacion, seguridad y Iluminosidad minimas para actividades
educativas. También se debe contar con recursos para las tareas expositivo-
explicativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente. En consecuencia, para el dictado de este
espacio se requiere de:

» Fresadora CNC.

Software conteniendo sistema CAD CAM.

Herramientas de insertos intercambiables, varias dimensiones y perfiles.
Portaherramientas, arafias, boquillas

Materiales metalicos y no metélicos de diferentes dimensiones.

Elementos de seguridad (gafas, guantes, tapones auditivos)

V V V V V

Instrumentos de medicion: metros, reglas, calibres, micrémetros, goniometros,
alesdmetros, entre otros.

Y

Instrumentos de control: reloj comparador, escuadras, galgas, peines,
plantillas, calibres P-NP

Brocas de diferentes medidas.

Tablas de parametros de corte

Aceite lubricante y refrigerante.

Banco de trabajo con morsas.

Herramientas de banco (pinzas, martillos, llaves fijas, etc)
Sierra sin fin

Agujereadora de columna

Amoladoras de banco

PC con conectividad.

Batea para desechos industriales

V V V V V V V V V V V

Pupitres y mesas de trabajo

Y

Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir
la organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.
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En el contexto tedrico-practico que se menciona, debe contemb‘ig?‘s'“e la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagogicas
orientadas a la democratizacion de las ensefanzas garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto F

Profesora/or de Educacion Secundaria en Tecnologias de Equipos e Instalaciones
Electromecanicas. Ingeniero/a mecanico u otro graduado de nivel superior que posea
formacion especifica en los contenidos enunciados en este espacio curricular con
trayectoria en el campo de conocimiento y formacién pedagogica que califiquen su
ingreso y promocion en la carrera docente.

TRAYECTO G

Integrado por las unidades curriculares Disefio de Productos Mecanicos y Disefio de
Dispositivos para la Produccion. Carga Horaria: 128 modulos anuales.

12-Disefos de productos mecanicos
Carga horaria: 4 (cuatro) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

El propésito de este médulo es que las y los estudiantes disefien productos mecanicos
teniendo en cuenta las caracteristicas del material con el cual se construiran y los
aspectos morfologicos - dimensionales de acuerdo a las funciones de los mismos,
teniendo en cuenta la seguridad en su uso y el cuidado ambiental. La informacién
preliminar del producto a disefiar puede provenir de una idea, un modelo o de
documentacioén técnica. Como variable de disefio se pone en juego la innovacion y la
factibilidad técnico econémica. Para el desarrollo de estos disefios empleara software
especffico.

El producto esperado de los disefios consiste en la documentacién técnica en
correspondencia con las caracteristicas y condiciones que prestara el componente
disefado, y si la solicitud de disefo lo requiere, ademas como producto final puede ser
la modelizacion del componente disefiado, poniendo en juego las capacidades
desarrolladas en el Moédulo Construccion de Modelos. Para realizar y generar la
documentacion técnica correspondiente empleara software especifico.

En este modulo se recuperan y profundizan contenidos desarrollados en los Mddulos
Tecnologia de la Representacién, Tecnologia de los materiales y Ensayos de
Materiales.
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Las capacidades desarrolladas en este modulo contribuiran a enriquecer el eje
constitutivo de las practicas profesionalizantes: el disefio de productos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este médulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencioén del/lla Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disefiar productos mecanicos.
» Disefar elementos para produccion de productos mecanicos.
c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Aplicar los distintos procesos de calculo y seleccidbn de materiales,
dimensiones, ajustes y geometria para realizar el disefio estructural y
dimensional de productos mecanicos.

» Disefar productos mecanicos, considerando la factibilidad de su fabricacion,
teniendo en cuenta los alcances y limitaciones de cada uno de los procesos de
fabricacion y las condiciones de cuidado del medio ambiente.

» Operar software especifico para el disefio y la generacion de documentacion
técnica necesaria para la fabricacion, ajuste o montaje de productos
mecanicos.

d. Contenidos
Disefio dimensional:

Sistemas de fuerzas, momento flector, momento torsor. Esfuerzos combinados.
Cargas puntuales y uniformemente repartidas. Vinculos, reacciones. Deformacion en
los materiales por esfuerzos. Solicitaciones: estudio, determinacion y aplicacion.
Solicitaciones: Sistemas en equilibrio, condiciones. Coeficientes de seguridad.
Dimensionamiento de componentes de estructuras y de productos mecanicos de
acuerdo a las solicitaciones a las que son sometidos. Métodos de calculo para el
dimensionamiento y seleccién de los componentes que forman parte del producto.
Seleccion de componentes de transmision. Tablas de componentes y equipos
estandar en el mercado. Uso para la seleccion de componentes y equipos. Sistemas
de ajustes y tolerancias dimensionales y geométricas: interpretacion y aplicacion del
sistema ISO de ajustes y tolerancia. Tablas de ajustes y tolerancias. Uso y aplicacion.
Terminaciones superficiales, Caracteristicas. Medicion. Relacion entre las
terminaciones superficiales y los procesos de fabricacién. Procesos de fabricacion
aplicados a la construccion de herramientas. La innovacion y la factibilidad técnico
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e
econdmica como variable de disefo. Criterios de innovacion en los disehos
dimensionales
Disefo estructural:

Determinacion de centro de gravedad, momento de inercia, modulo resistente y radio
de giro de superficies. Relacion entre las formas de perfiles y las solicitaciones.
Materiales estandar: perfiles comerciales y dimensiones. Resistencia de los materiales
ante las distintas solicitaciones a las que puedan estar sometidos. Manejo de tablas y
catalogos. Seleccion de materiales para diversas prestaciones de servicio. La
innovacion y la factibilidad técnico econémica como variable de disefio. Aplicacion de
criterios de innovacion en los disefios estructurales.

Generacion de documentacion técnica:

Sistema de representacién e informacién técnica de componentes mecanicos, de
elementos de union, de dimensiones y relaciones geométricas, de planos de
fabricacion y de conjunto. Normas asociadas. Software generador de documentacion
técnica: planos, hojas de procesos y memorias técnicas. Confeccion de planos de
productos, de fabricacion y de conjunto. Terminaciones superficiales, Caracteristicas.
Simbologia y representacién. Criterios y protocolos de seguridad de tecnologia de la
informacion (ciberseguridad) establecidos.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En relacién con el presente modulo, las y los estudiantes deberan realizar actividades
relacionadas con el disefio de productos mecanicos tomando como referencia los
siguientes aspectos caracteristicos de disefno:

En relaciéon con la alternativa de solucion:

» Resolver el disefio con la eleccién de productos y componentes existentes en
el mercado con su correspondiente fundamentacion.

» El producto a disefiar es novedoso y no existe en el mercado.

» El producto a disenar contiene componentes que existen en el mercado y
componentes novedosos.

En relacion a la envergadura del producto:

» Producto compuesto de una sola pieza.

» Productos compuestos por varias piezas que se ajustan y articulan
En relacién al tipo de producto

» El producto a disenar es una estructura.

» El producto a disefiar es un componente mecanico.

» El producto a disefar esta compuesto por componentes y una estructura que
los contiene.

En relacion a la comprobacién de diseno

{
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» Realizando ensayos metalograficos

» Realizando ensayos dimensionales y resistivos.
» Generando prototipos con el uso de impresora 3D.

Como resultado de las practicas que involucran los diferentes aspectos antes
mencionados, el producto esperado sera la memoria técnica del disefio y la
documentacion técnica necesaria para proceder a su fabricacion, montaje, o cualquier
otro destino solicitado.

f. Referenciales para la evaluacion

Ademas de la evaluacién en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada
una de las capacidades propuestas en este modulo se sugieren los siguientes
referenciales de evaluacion.

Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las que se
requiere el disefo de productos mecanicos y las y los estudiantes deberan:

» Realizar el disefio estructural de productos mecanicos, seleccionando
materiales y tratamientos apropiados acordes al uso o funcion que tendran,
estableciendo formas y perfiles con criterios técnicos, econdmicos y estéticos,
aplicando procesos de calculo o software de disefio y seleccion de materiales y
componentes estandar de comercializacion.

» Realizar el disefio dimensional de productos mecanicos teniendo en cuenta las
solicitaciones a las que estaran sometidos, los desplazamientos que
desarrollaran y/o cadenas de movimientos en la que participaran, aplicando
procesos de calculo o empleando software de disefo, definiendo dimensiones
y tolerancias, considerando las dimensiones y caracteristicas de materiales y
componentes estandar de comercializacion.

» Realizar disefios de productos mecanicos teniendo en cuenta la factibilidad de
fabricacion, montaje o desmontaje, considerando formas, perfiles, tolerancias
dimensionales, entre otros aspectos, acordes a poder ser conformados, unidos
0 ensamblados con maquinas y equipos estandar de fabricacion, aplicando
criterios técnicos econdémicos, garantizando la calidad y seguridad de producto
y el cuidado ambiental.

» Generar documentacion técnica de los productos disefiados operando software
especifico, incorporando toda la documentacién acorde al alcance o destino de
dicha informacion, aplicando las normas de representacion apropiadas vy
cumpliendo con los criterios y protocolos de seguridad de tecnologia de la

informacion.
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Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el modulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en
una misma situacion problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del moédulo, los procesos de ensefanza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto teérico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del modulo (aula-
taller o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacién, seguridad y luminosidad minimas para actividades
educativas. También se debe contar con recursos para las tareas expositivo-
explicativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente. En consecuencia, para el dictado de este
espacio se requiere de:

=>» Software para el desarrollo de disefios dimensionales.
= Catélogos de materiales.

= Catalogos de componentes estandar de comercializacion (tornillos, seguros,
retenes, rodamientos, etc)

v

Instrumentos de medicidon: metros, reglas, calibres, micrémetros, gonidmetros,
alesdmetros, entre otros.

Instrumentos de control: escuadras, galgas, peines, plantillas.
Banco de trabajo con morsas.

Herramientas de banco (pinzas, martillos, llaves fijas, etc)
Maquinas y equipos de ensayos de materiales

Equipo para analisis metalografico

PC con conectividad.

L 20 N T I A

Pupitres y mesas de trabajo
= Pizarra y proyector.

De no contar con algunos equipos de ensayos se podra realizar acuerdos con otras
instituciones, organismos o0 empresas locales.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir
la organizacion y las estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona debe contemplarse la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagogicas
orientadas a la democratizacién de las ensefanzas, garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.
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13-Diseio de dispositivos para la producciéon

Carga horaria: 4 (cuatro) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

El propdsito de este mddulo es que las y los estudiantes disefien y adapten
dispositivos de amarres, de alimentacion y de control, como también realicen
adaptaciones en las instalaciones de las maquinas herramientas y equipos de
produccion con el objetivo de mejorar las condiciones de fabricacién de productos
mecanicos. Estos disefios surgen por la necesidad de cubrir o complementar lo no
existente en el mercado. En estos disefios se pone en juego la innovacion, la eficiencia
y la practicidad en el uso y la produccién de los mismos, el resguardo del producto y
el cuidado ambiental.

Para el desarrollo de estos disefios se empleara software especffico y se consideraran
los alcances de las distintas operaciones que pueden realizarse en las diferentes
maquinas herramientas convencionales y operadas a CNC, los distintos procesos de
conformado mecanico y los distintos procesos de union soldada con el objetivo de
facilitar y hacer viable la fabricacion de estos dispositivos y garantizar su calidad.

En este médulo se ponen en juego las capacidades desarrolladas en el Mbdulo
Construccion de Modelos, asi como también se recuperan y profundizan contenidos
desarrollados en los Mddulos Tecnologia de la Representacion y Tecnologia de los
materiales.

Las capacidades desarrolladas en este modulo contribuiran a enriquecer a los ejes
constitutivos de las practicas profesionalizantes: el disefio de la secuencia de
fabricacion de productos mecanicos y con el disefo de dispositivos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este mddulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencioén del/lla Técnica/o superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a la funcién de:

» Disefar elementos para produccion de productos mecanicos.

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Realizar el disefio estructural y dimensional de dispositivos de amarre de
materiales para la produccion de productos mecanicos aplicando los distintos
procesos de calculo y seleccion de materiales, dimensiones, ajustes y

geometria.
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» Realizar el disefio estructural y dimensional de dISpOSItIVOS de ahmentamon de
materia prima para la produccion de productos mecanicos aplicando los
distintos procesos de calculo y seleccion de materiales, dimensiones, ajustes y
geometria.

2022 ANO DEL BICENTENARIO DEL BANCO DE LA PROVINCIA DE BUENOS AIRES

» Realizar el disefio estructural y dimensional de dispositivos de control para
verificar la produccién de productos mecanicos aplicando los distintos procesos
de calculo y seleccion de materiales, dimensiones, ajustes y geometria.

» Disenfar dispositivos para la produccion de productos mecanicos, considerando
la factibilidad de su fabricacion, teniendo en cuenta los alcances y limitaciones
de cada uno de los procesos de fabricacién y el cuidado del medio ambiente.

» Operar software especifico para el disefio y la generacion de documentacion
técnica necesaria para la fabricacion, ajuste o montaje de dispositivos para la
produccion de productos mecanicos.

d. Contenidos
Instalaciones en las maquinas herramientas.

Instalaciones hidraulicas: flujo de fluidos ideales y reales. Viscosidad. Regimenes
laminares y turbulentos - numero de Reynolds -. Ecuacion de continuidad y teorema de
Bernoulli. Circuitos hidraulicos: equipos generadores de presion de trabajo,
caracteristicas, clasificacion y alcances. Equipos de distribucién y traslado de fluido
hidraulico, modos de acoplamientos. Actuadores, caracteristicas, clasificacion y
alcances. Elementos de gobierno: caracteristicas, clasificacion y alcances. Montaje de
componentes de instalaciones hidraulicas. Normas de seguridad. Instalaciones
eléctricas: circuitos eléctricos: Energia eléctrica. Electrones: cargas conductoras,
variacion de las cargas en el tiempo. Potencial. Electricidad: Resolucion y analisis
energético de los circuitos de corriente continua. Ley de Ohm y asociacion de
resistores. Efecto Joule. Analogia entre conduccion térmica y eléctrica. Transformacion
de otras formas de energia en energia eléctrica. Fuerza electromotriz. Campos.
Caracteristicas y propiedades del campo eléctrico. Caracteristicas y propiedades del
campo magnético. Relacion entre los campos eléctrico y magnético. Motores,
protecciones, equipos de gobierno y de accionamiento. Montaje de componentes de
instalaciones eléctricas. Normas de seguridad. Instalaciones neumdticas: Circuitos
neumaticos. Equipos generadores de presion de trabajo, caracteristicas, clasificacion y
alcances. Equipos de distribucion y traslado de aire comprimido, modos de
acoplamientos. Actuadores, caracteristicas, clasificacion y alcances. Elementos de
gobierno caracteristicas, clasificacion alcances. Montaje de componentes de
instalaciones neumaticas. Normas de seguridad Instalaciones mecanicas:
Movimientos: Cadenas cinematicas. Sistemas de transmisién de movimiento. Equipos
y componentes de transmision mecanica. Clasificacion. Usos y alcances.
Determinacion de sus prestaciones. Montaje de componentes de instalaciones
mecanicas. Normas de seguridad.

Termodinamica. Intercambio de energia térmica por: conduccion, conveccién y
radiacion.
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Adaptacién de equipos y maquinas:

Disefio de ajustes y modificaciones en maquinas convencionales para optimizar la
produccion. Criterios y condiciones de seguridad. Adaptacion de circuitos eléctricos,
neumaticos e hidraulicos en las maquinas y equipos, consideraciones e implicancias.
La innovacion vy la factibilidad técnico econdmica como variable de disefio. Aplicacion
de criterios de innovacion en la adaptacion de equipos.

Disefio de dispositivos para la produccion:

Procedimientos y criterios para el disefio de dispositivos de ayuda para la produccion
de productos mecanicos. Dispositivos de amarre de materiales — materia prima:
dispositivos estandar de amarres de materiales, caracteristicas, formas y modos de
uso, montaje y puesta a punto. Condiciones que deben reunir los dispositivos de
amarre para ser eficientes y optimizar las operaciones. Condiciones que deben cumplir
para garantizar la repetitividad y calidad de las operaciones. Concepto de cero de
referencia. Dispositivos de amarre de herramientas: dispositivos estandar de amarres
de herramientas, caracteristicas, formas y modos de uso, montaje y puesta a punto.
Condiciones que deben reunir los dispositivos de amarre para ser eficientes y
optimizar las operaciones. Condiciones que deben cumplir para garantizar la
repetitividad y calidad de las operaciones. Dispositivos de alimentacion de materia
prima: dispositivos alimentadores estandar, caracteristicas, formas y modos de uso,
montaje y puesta a punto. Condiciones que deben reunir los dispositivos de
alimentacion para ser eficientes y optimizar las operaciones. Condiciones que deben
cumplir para garantizar la repetitividad y calidad de las operaciones.

Dispositivos de control y verificacion: disefio de plantillas y de patrones. Criterios y
aplicacién de los margenes de tolerancias. Rigidez y confiabilidad.

Consideracion de los diferentes procesos de fabricacion que permiten los distintos
procesos de arranque de viruta, de conformado y unién soldada para facilitar y hacer
viable la fabricacion de estos dispositivos. La innovacién y la factibilidad técnico
econdmica como variable de disefo. Aplicacion de criterios de innovacion en los
disefos de dispositivos.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En relacién con el presente modulo, las y los estudiantes deberan realizar actividades
vinculadas con el disefio de dispositivos para fijar y controlar componentes mecanicos,
y practicas vinculadas con la adaptacion de maquinas para que faciliten, mejoren,
optimicen, innoven y/o garanticen la calidad y rendimiento en la produccién de
componentes mecanicos. En este sentido, deberan realizar:

» Practicas vinculadas con el diseno de dispositivos de amarre, de alimentacién y
de control con diferentes complejidades, en las cuales han de aplicarse los
diferentes procesos de disefio. El resultado de estas actividades es la
generacion de documentacion técnica para la fabricacion de dispositivos de
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amarre, de alimentacion y de control, aplicando software especifico para el
disefo y para la confeccién de documentacion.

» Practicas vinculadas con el montaje y la instalacion de componentes eléctricos,
hidraulicos, neumaticos y mecanicos, asi como actividades relacionadas con el
diseno o las modificaciones en las prestaciones de estas instalaciones.

Para la comprobacion de los disefios se podra generar prototipos con el uso de
impresora 3D.

f. Referenciales para la evaluacion

Ademas de la evaluacién en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada
una de las capacidades propuestas en este moédulo se sugieren los siguientes
referenciales de evaluacion;

Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las que se
requiere el disefo de dispositivo para la mejora en la produccion de componentes
mecanicos en las cuales las y los estudiantes deberan:

» Disefar dispositivos de amarre para la fijacion de materia prima o componentes
mecanicos que seran sometidos a procesos de fabricacion, considerando las
formas y perfiles de estos elementos que han de fijarse, seleccionando las
superficies con mayor resistencia a la deformacion para fijar los anclajes de
amarre, considerando un cero pieza para posicionar los puntos de apoyo de los
elementos que han de fijarse, garantizando la rigidez de amarre del propio
dispositivo sobre el equipo o maquina de produccion vy la rigidez de la fijacion
de los elementos que han de fijarse sobre el mismo dispositivo, teniendo en
cuenta la calidad y seguridad de producto y en el cuidado ambiental

» Disefar dispositivos de control para la verificacion de procesos productivos de
componentes mecanicos teniendo en cuenta las formas y perfiles de los
elementos a controlar, seleccionando el o los materiales con los cuales se
construiran y los posibles tratamientos que se les aplicara en las zonas de
contacto para evitar desgastes, garantizando formas y dimensiones que eviten
deformaciones durante su uso, teniendo en cuenta el aspecto ergonémico para
facilitar su uso y la calidad y seguridad de producto y en el cuidado ambiental.

» Realizar cambios o modificacion de las funciones de componentes de
maquinas y equipos de fabricacion para la mejora de la calidad el rendimiento
de produccion, implementando cambios basicos en las instalaciones
mecanicas, hidraulicas y neumaticas de las maquinas herramientas, teniendo
en cuenta las potencialidades y limitaciones de los equipos y maquinas a
modificar, garantizando la seguridad del equipo y de los operadores, la calidad
de producto y el cuidado ambiental.

» Generar documentacion técnica de los productos disefiados operando software
especffico, incorporando toda la documentacion acorde al alcance o destino de
dicha informacion, aplicando las normas de representacion apropiadas
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cumpliendo con los criterios y protocolos de seguridad de tecnologia de la
informacion.

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el moédulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en
una misma situacion problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del médulo, los procesos de ensefianza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto teérico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-
taller o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacién, seguridad y luminosidad minimas para actividades
educativas. También se debe contar con recursos para las tareas expositivo-
explicativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente. En consecuencia, para el dictado de este
espacio se requiere de:

» Software para el desarrollo de disefios dimensionales.
» Catélogos de maquinas y equipos.

» Instrumentos de medicion: metros, reglas, calibres, micrometros, goniometros,
entre otros.

Instrumentos de control: escuadras, galgas, peines, plantillas.
Marmol e instrumentos de trazado

Banco de trabajo con morsas.

Banco hidraulico.

Banco neumatico.

Banco para practica de circuitos eléctricos y conexionado de motores.

YV V.V VY VYV V V

Maquinas herramientas en desuso para aplicarles cambios o modificaciones de
funciones.

Herramientas de banco (pinzas, martillos, llaves fijas, etc).

PC con conectividad.

YV V V

Pupitres y mesas de trabajo
» Pizarra y proyector.

En el contexto tedrico-practico mencionado debe contemplarse la dimensién vinculada
al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagdgicas
orientadas a la democratizacion de las ensefhanzas, garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozca y respete las diversidades, se establezca la
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horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto G

Profesora/or de Educacion Secundaria en Tecnologias de Equipos e Instalaciones
Electromecanicas. Profesora/or de disciplinas industriales. Ingeniero/a mecanico/au
otro graduado de nivel superior que posea formacion especifica en los contenidos
enunciados en este espacio curricular con trayectoria en el campo de conocimiento y
formacion pedagogica que califiquen su ingreso y promocion en la carrera docente.

TRAYECTOH

Integrado por las unidades curriculares Disefio de Moldes para Inyectar Productos
Mecanicos y Disefo de Herramientas para Fabricar Productos Mecanicos. Carga
Horaria: 160 modulos anuales.

14-Disefio de moldes para inyectar productos mecanicos
Carga horaria: 5 (cinco) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

El propésito de este médulo es que las y los estudiantes disefien moldes y sean
capaces de producir productos mecanicos por medio de la inyeccidon de material
tomando como variable de disefio la innovacion y factibilidad técnico econémica.

Para el disefio de estos moldes, también se consideran los alcances de las distintas
operaciones que pueden realizarse en las maquinas herramientas convencionales y
operadas a CNC, los distintos procesos de conformado mecanico y los distintos
procesos de unién soldada con el objetivo de facilitar y hacer viable la fabricacion y
garantizar su calidad.

Para el desarrollo de estos disefios se empleara software especifico y se tendra en
cuenta la seguridad de su uso y el cuidado ambiental.

En este médulo se ponen en juego las capacidades desarrolladas en el espacio
curricular Construccion de Modelos, asi como también se recuperan y profundizan
contenidos desarrollados en Tecnologia de la Representacién y Tecnologia de los
materiales.

Las capacidades desarrolladas en este médulo contribuirdn a enriquecer el eje
constitutivo de las practicas profesionalizantes: el disefio de productos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este médulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencioén dellla Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disefiar productos mecanicos.
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» Disefiar elementos para produccion de productos mecanicos.

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Realizar el disefio estructural y dimensional de moldes sencillos para la
inyeccion de materiales aplicando los distintos procesos de calculo y seleccion
de materiales, dimensiones, ajustes y geometria

» Disefar moldes para la inyeccion de materiales, considerando la factibilidad de
su fabricacion, teniendo en cuenta los alcances vy limitaciones de cada uno de
los procesos de fabricacion y el cuidado ambiental.

» Operar software especifico para el disefio y la generacion de documentacion
técnica necesaria para la fabricacion, ajuste o montaje de moldes para la
inyeccion de materiales.

d. Contenidos
Disefo de moldes:

Moldes: Clasificacion de moldes. Componentes principales de un molde. Materiales
empleados para la fabricacion de moldes. Tipos de moldes: de dos y tres placas,
articulacion por columna, pisos o niveles, sistema de desenrosque automatico y
sistema de colada caliente. Materiales plasticos empleados para los productos
mecanicos inyectados. Calculos y criterios empleados para el disefio de moldes:
Fendmenos producidos en los materiales al ser inyectados. Conductos y sistemas de
refrigeracion. Calculo para el aprovechamiento optimo en el disefio: fuerza de cierre,
capacidad de inyeccion, canales de alimentacién, tamafo del canal transversal,
geometria de los canales alimentacion, punto de inyeccion estandar, canales de
estrangulamiento, inyeccion de pelicula y otros tipos de inyeccién. Estudio y disefio de
producto: calculo de la cavidad, determinacion de los angulos de salida. Calculo del
peso de la pieza. Ubicacion de la linea de particion, cierre del molde. Entrada del
material. Tipos de coladas. Expulsion de la pieza. Diferentes sistemas. Pernos de
retroceso. Extraccién de la colada. Piezas con rosca interior y exterior. Sistema de
refrigeracion, venteo y salida de gases. Guias del molde. Correderas laterales y
columnas inclinadas. Dimensiones principales del molde. Sistema de ajuste entre
piezas. Componentes comerciales. Equipos para inyeccion de materiales. Inyectoras:
clasificacion, caracteristicas. Unidades maquina inyectora, unidad de inyeccién, unidad
de cierre, controles, moldes de inyeccidn y consideraciones en el disefio. Montaje de
molde, puesta a punto. Operacion. Normas de seguridad y cuidado del medio
ambiente. Procesos de fabricacion aplicados a la construccion de moldes. La
innovacion y la factibilidad técnico econdmica como variable de disefo. Aplicacion de
criterios de innovacion en los disefios de moldes.

Herramientas para el disefio:

GOBIERNO DE LA PROVINCIA DE

* BUENOS AIRES

. SUBSECRETARIA DE EDUCACION DIRECCION GENERAL DE
DIRECCION PROVINCIAL DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL CULTURA Y EDUCACION

DIRECCION DE EDUCACION SUPERIOR DE FORMACION TECNICA

|F-2022- 32643746—GDEBA DESFTDGCYE
73

pagina 73 de 112



# PROVINCIA DE
- BUENOS AIRES

Operaciéon de software especifico para el apoyo al disefo de moldes Funciones
preparatorias. Funciones basica y avanzada aplicadas al disefio de moldes de
inyeccién de materiales. Software para la simulacion del funcionamiento de los
moldes de inyeccion de materiales.

2022 ANO DEL BICENTENARIO DEL BANCO DE LA PROVINCIA DE BUENOS AIRES

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En relacién con el presente modulo, las y los estudiantes deberan realizar actividades
relacionadas con el disefio de componentes tomando como referencia los siguientes
aspectos caracteristicos de disefio.

Las practicas formativas que se desarrollan en este modulo abarcan el proceso de
disefio de moldes y la generaciéon de documentacion técnica correspondiente. Se
deberan desarrollar las distintas variables de disefio: calculo de contracciones, fuerza
de cierre, capacidad de inyeccion, canales de alimentacién, tamafo del canal
transversal, geometria de los canales alimentacién, punto de inyeccion estandar,
canales de estrangulamiento, expulsion de pieza y guias de molde.

Para la comprobacion de los disefios se podran generar prototipos con el uso de
impresora 3D.

El resultado de estas actividades es la generacion de documentacion técnica para la
fabricacion de modelos, aplicando software especifico para el disefio y para la
confeccion de documentacion.

Las practicas profesionalizantes en entornos formativos deben ser organizadas,
implementadas y evaluadas por la institucion educativa, y estaran bajo el control de la
respectiva Jurisdiccion. Las practicas planteadas en este espacio deberan integrarse
con saberes propios de los otros campos de cursado simultaneo que integran el plan
de estudios.

f. Referenciales para la evaluaciéon

Ademas de la evaluacién en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada
una de las capacidades propuestas en este modulo se sugieren los siguientes
referenciales de evaluacion;

Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las que se
requiere el disefio de moldes, para lo cual, las y los estudiantes deberan:

» Disefiar moldes sencillos para la inyeccibn de materiales tomando como
referencia un plano o muestra, relevando toda la informacion necesaria para su
disefio, considerando los cambios de las dimensiones debido a las
contracciones sufridas por el enfriamiento, determinando la ubicacion,
dimension vy las formas que han de adquirir los canales de alimentacion,
determinando el sistema de expulsion del producto inyectado y la ubicacion y
dimensiones de las guias del molde y las condiciones de cuidados del medio
ambiente y seguridad del producto.
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» Generar documentacion técnica de los productos disefiados operando software
especffico, incorporando toda la documentacién acorde al alcance o destino de
dicha informacioén, aplicando las normas de representacion apropiadas
cumpliendo con los criterios y protocolos de seguridad de tecnologia de la
informacion.

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el moédulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en
una misma situacion problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del médulo, los procesos de ensefianza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-
taller o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacién, seguridad y Iluminosidad minimas para actividades
educativas. También se debe contar con recursos para las tareas expositivo-
explicativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente. En consecuencia, para el dictado de este
espacio se requiere de:

= Software para el desarrollo de disefos.

= Disponer de moldes de inyeccion en caracter de muestra y material didactico.

v

Instrumentos de medicién: metros, reglas, calibres, micrémetros, goniometros,
entre otros.

Instrumentos de control: escuadras, galgas, peines, plantillas.
Banco de trabajo con morsas.
Herramientas de banco (pinzas, martillos, llaves fijas, etc)

PC o similar con conectividad.

v v v VY

Pupitres y mesas de trabajo
= Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir
la organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona debe contemplarse la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagogicas
orientadas a la democratizacién de las ensefanzas, garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.
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15-Diseio de herramientas para fabricar productos mecanicos

Carga horaria: 5 (cinco) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

El propédsito de este mdédulo es que las y los estudiantes disefien herramientas
capaces de producir y fabricar productos mecanicos por medio del corte o el
conformado mecanico, para la fabricacion unitaria de producto o la fabricacion en
cantidad “produccion”, tomando como variable de disefo la innovacion y factibilidad
técnico econdmica, la seguridad en su uso y en el cuidado ambiental. Para desarrollar
estos disefios emplea software especffico.

El producto esperado de los disefios de estas herramientas resulta la documentacion
técnica conteniendo los planos de fabricacion y las condiciones operativas de las
mismas Yy, si la necesidad lo requiere, algun prototipo en caracter de muestra,
poniendo en juego las capacidades desarrolladas en el Mddulo Construccion de
Modelos. Para realizar la documentacion técnica se emplea software especffico.

Para lograr este propdsito, el modulo recupera y profundiza contenidos desarrollados
en los Mbdulos Tecnologia de la Representacion, Tecnologia de los materiales,
Ensayo de materiales y Disefio de componentes mecanicos.

Las capacidades desarrolladas en este mddulo contribuirdn a enriquecer el eje
constitutivo de las practicas profesionalizantes: el disefio de productos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este mddulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién de la/el Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos
mecanicos, en relacion a las funciones de:

» Disefiar productos mecanicos.
» Disefiar elementos para produccion de productos mecanicos.
c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este mdodulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Realizar el disefio estructural y dimensional de herramientas para la fabricacion
de productos mecanicos aplicando los distintos procesos de calculo y seleccion
de materiales, dimensiones, ajustes y geometria.

» Disefiar herramientas para la fabricacion de productos mecanicos,
considerando la factibilidad de su fabricacion, teniendo en cuenta los alcances
y limitaciones de cada uno de los procesos de fabricacién y las normas
vinculadas con el cuidado ambiental.
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» Operar software especifico para el disefio y la generacion de documentacion
técnica necesaria para la fabricacion, ajuste o montaje de dispositivos para la
produccion de productos mecanicos.

d. Contenidos
Disefio de herramientas de corte:

Disefio de herramientas de corte: Disefo de formas y dimensiones, criterios y normas.
Herramientas de corte. Materiales empleados para su fabricacion. Tratamientos
térmicos y recubrimientos que optimizan las prestaciones. Filos y angulos de
herramientas de corte. Caracteristicas y variables que los condicionan. Herramientas
estandar. Normalizacion de herramientas de corte. Manejo de catdlogos y tablas.
Seleccion de herramientas de corte. Comercializacion. Sistemas de amarre de
herramientas de corte. Sistemas estandar, seleccion. Procesos de fabricacion
aplicados a la construccion de herramientas. La innovacion y la factibilidad técnico
econdmica como variable de disefio. Aplicacion de criterios de innovacion en los
disefios de herramientas.

Disefio de matrices de corte

Clasificacion de las matrices: de acuerdo al proceso de produccién. Clasificacion de
las matrices: de acuerdo a las caracteristicas constructivas. Clasificacion de las
matrices: de acuerdo al ciclo de produccion. Criterios de seleccion de estas
clasificaciones Calculo para el disefio de matrices de corte: Fendbmenos que se
manifiestan durante el corte de materiales, Efectos producidos en los materiales por
acciones de corte. Fuerza de corte, de extraccion, y de repulsién, calculo y
determinacion. Dimensionamiento de los punzones y matrices, tolerancia de corte.
Equipos empleados para matrizar materiales. Balancines: clasificacion, caracteristicas.
Montaje de matrices, puesta a punto. Operacion. Normas de seguridad y cuidado del
medio ambiente. Prensas: clasificacion, caracteristicas. Montaje de matrices, puesta a
punto. Operacién. Normas de seguridad y cuidado del medio ambiente. Procesos de
fabricacion aplicados a la construccion de matrices de corte. La innovacion y la
factibilidad técnico-econdmica como variable de diseno. Aplicacion de criterios de
innovacion en los disefios de matrices de corte.

Disefio de matrices de conformado

Matrices de conformado mecanico. Partes y componentes: caracteristicas, funciones y
alcance de prestaciones, representacion e interpretacién grafica. Componentes
estandares y componentes que se fabrican. Identificacion y seleccion de componentes
de matrices de conformado. Catalogos de componentes estandar, usos y calculos.
Materiales y tratamientos utilizados para la fabricaciéon de matrices de conformado
mecanico, caracteristicas y propiedades. Clasificacion y seleccion. Materiales
utilizados para ser matrizados, caracteristicas. Condiciones para ser utilizados.
Comercializacion
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Caélculos para el disefio de matrices de doblado: Fendmenos produmdos en los
materiales a doblar. Fibra neutra, determinacién. Calculo de dimensiones iniciales del
material a doblar. Angulo de doblado, holguras. Posicién del vastago. Determinacién
de resortes, casquillos, columnas. Fuerza de doblado o de prensa. Forjado: Matrices,
tipos, caracteristicas. Equipos empleados para forjar materiales. Conformado
mecanico: Equipos de conformado, caracteristicas, operaciones, alcances. Procesos
de fabricacion aplicados a la construccion de matrices de conformado. La innovacion y
la factibilidad técnico econémica como variable de disefo. Aplicaciéon de criterios de
innovacion en los disefios de matrices de conformado.

2022 ANO DEL BICENTENARIO DEL BANCO DE LA PROVINCIA DE BUENOS AIRES

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

Las practicas formativas que se desarrollan en este médulo abarcan el proceso de
disefio de cada una de las herramientas definidas en los distintos bloques de
contenido y la generacion de documentacion técnica correspondiente, a saber:

» Las practicas vinculadas con el disefio de herramientas deberan presentar la
necesidad de definir el material de la herramienta y sus caracteristicas, la
aplicacion de los métodos de calculo para establecer sus formas, dimensiones
y tratamientos que han de tener para brindar el servicio solicitado.

» Las practicas vinculadas con el disefio de matrices de corte deberan presentar
la necesidad de definir los materiales y las dimensiones de las partes que la
componen, aplicando los procedimientos de calculo y disefio.

» Las practicas vinculadas con el disefio de matrices de conformado deben
presentar la necesidad de definir los materiales de cada una de las piezas que
la conforman, el disefio dimensional y estructural las partes constitutivas de
estas matrices.

Como resultado de estas practicas se pretende que las y los estudiantes apliquen
software especifico para el disefio y la confeccion de la documentacion técnica
conteniendo toda la informacion para la fabricacién de estas herramientas y las
normas vigentes relacionadas con el cuidado ambiental.

Para la comprobacion de los disefios se podra generar prototipos con el uso de
impresora 3D.

Las practicas profesionalizantes en entornos formativos deben ser organizadas,
implementadas y evaluadas por la institucién educativa, y estaran bajo el control de la
respectiva Jurisdiccion. Las practicas planteadas en este espacio deberan integrarse
con saberes propios de los otros campos de cursado simultaneo que integran el plan
de estudios.

f. Referenciales para la evaluacion

Ademas de la evaluaciéon en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempeiio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada
una de las capacidades propuestas en este moédulo se sugieren los siguientes
referenciales de evaluacion:
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Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las que se
requiere el disefio de herramientas para el desarrollo y la mejora en la produccién de
componentes mecanicos en las cuales las y los estudiantes deberan:

» Disefar herramientas de corte teniendo en cuenta los materiales a cortar y las
condiciones de trabajo, seleccionando el material del cual se construira la
herramienta, el o los tratamientos que se aplicaran para garantizar la eficacia
de corte y la duracion de filo, determinando los angulos de corte para facilitar el
desprendimiento de material y definiendo el sistema de amarre o fijacion en
portaherramientas de caracter estandar o disefiado especificamente teniendo
en cuenta la forma de la herramienta disefiada y la forma y dimensiones de los
anclajes de la maquina en la que trabajara el sistema herramienta vy
portaherramienta, considerando las normativas vigentes relacionadas con el
cuidado del medio ambiente.

» Disefar matrices de corte simples, definiendo los materiales y tratamientos que
han de aplicarse de acuerdo a la materia prima que han de cortar,
determinando las dimensiones del punzén y matriz, definiendo formas vy
dimensiones de sufrideras, guias, portamatrices y amarres, considerando las
normativas vigentes relacionadas con el cuidado del medio ambiente

» Disefar matrices de corte conformado, definiendo los materiales y tratamientos
que han de aplicarse de acuerdo a la materia prima que ha de conformarse,
determinando las formas y dimensiones del punzén y matriz, definiendo formas
y dimensiones de guias, portamatrices y amarres, considerando las
normativas vigentes relacionadas con el cuidado del medio ambiente.

» Generar documentacion técnica de los productos disefiados operando software
especifico, incorporando toda la documentacién acorde al alcance o destino de
dicha informacioén, aplicando las normas de representacion apropiadas
cumpliendo con los criterios y protocolos de seguridad de tecnologia de la
informacion.

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el moédulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en
una misma situacién problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del médulo, los procesos de ensefianza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-
taller o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacién, seguridad y luminosidad minimas para actividades
educativas. También se debe contar con recursos para las tareas expositivo-
explicativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
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equipos, personas y medio ambiente. En consecuencia, para eI dictado de este
espacio se requiere de:

= Software para el desarrollo de disefos.

=» Matrices de corte y conformado en caracter de muestra y material didactico.

7

Instrumentos de medicion: metros, reglas, calibres, micrometros, goniometros,
entre otros.

Instrumentos de control: escuadras, galgas, peines, plantillas.
Banco de trabajo con morsas.
Herramientas de banco (pinzas, martillos, llaves fijas, etc)

PC con conectividad.

L 20 T

Pupitres y mesas de trabajo
=» Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir
la organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona debe contemplarse la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagogicas
orientadas a la democratizacién de las ensefanzas, garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto H

Profesora/or de Educacién Secundaria en Tecnologias de Equipos e Instalaciones
Electromecanicas. Profesora/or de disciplinas industriales. Ingeniero/a mecanico/a u
otro graduado de nivel superior que posea formacion especifica en los contenidos
enunciados en este espacio curricular con trayectoria en el campo de conocimiento y
formacion pedagdgica que califiquen su ingreso y promocion en la carrera docente.

TRAYECTO|

Integrado por las unidades curriculares PP2: Implementacion de Procesos de
Fabricacion y PP3: Disefos y Fabricaciéon de Moldes. Carga Horaria: 96 modulos
anuales.

16-PRACTICAS PROFESIONALIZANTES 2:
Implementaciéon de Procesos de Fabricacion

Carga horaria: 3 (tres) médulos por semana
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a. Sintesis introductoria

Las practicas profesionalizantes que se desarrollan en este mddulo tienen como
proposito que las y los estudiantes consoliden, integren y apliquen las capacidades
relacionadas con los procesos de fabricacién de productos mecanicos a través de la
aplicacion de procesos productivos convencionales por arranque de viruta, por
conformado mecanico y por unién soldada tomando como referencia documentacién
técnica o una muestra, integrando asi los distintos médulos desarrollados en el primer
ano de estudios.

Las capacidades que en este modulo se profundicen contribuiran a enriquecer el eje
constitutivo de las practicas profesionalizantes: el disefio de la secuencia de
fabricacion de productos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este moédulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién de la/el Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos
mecanicos, en relacion a las funciones de:

» Disefar procesos de fabricacién de productos mecanicos.
» Organizar y gestionar procesos de produccion de productos mecanicos

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes integren las
capacidades profesionales vinculadas con:

» El relevamiento, la interpretacion y la generacion de informacion técnica.

» La aplicaciéon de las propiedades de los materiales para la determinacion de los
parametros de corte y de conformado mecanico y las condiciones al realizarse
uniones soldadas de materiales.

» La seleccion y operacion de instrumentos para realizar mediciones, controles y
trazados.

» La operacion de maquinas y equipos que realizan procesos por arranque de
viruta, conformado mecanico y union soldada

» La aplicacion de métodos de trabajo y normas de seguridad, higiene y cuidado
del medio ambiente al operar los equipos de fabricacion.

» El control dimensional realizado durante los procesos productivos y del
producto terminado.

» La operacién de herramientas de banco y de mano.

c. Contenidos
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Proceso de fabricacién de un producto mecanico. Caracteristic'ggﬂgel producto a
fabricar. Prototipos con impresoras 3D. Secuencia de trabajo. Maquinas y equipos
para fabricar el producto mecanico. Instrumentos de medicion, control y trazado a
utilizar. Parametros de corte, desarrollos de perfiles y seleccion de consumibles para la
unién soldada. Preparacion de materiales, equipos, maquinas, dispositivos.
Herramientas de corte; materiales a procesar. Ejecucion del proceso de fabricacion por
arranque de viruta, por conformado y por unién soldada. Elementos de higiene y
seguridad. Control de proceso de fabricacion: mediciones, resultados, ajustes en las
condiciones de trabajo. Control de calidad. Documentacion técnica.
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d. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

Las practicas profesionalizantes en relacidon con los procesos de fabricacion de
productos mecanicos deberan realizarse, en lo posible, en talleres de produccién o en
contexto que se acerquen a las condiciones reales.

Para el desarrollo de procesos de fabricacion se podra tomar como producto a fabricar
la necesidad de algun taller de produccion local y de no contar con esta posibilidad es
conveniente disefiar un producto que integre todos los procesos productivos
desarrollados en el primer afio de estudios considerando las caracteristicas de los
recursos con que cuenta la institucion.

En estas practicas deberan ponerse en juego todas las actividades propias de este
profesional, referidas con la aplicaciéon de los procesos convencionales de fabricacion
de productos mecanicos por arranque de viruta, conformado y unién soldada.

Las practicas profesionalizantes en relacion con el desarrollo de procesos de
fabricacion comprenden las acciones de interpretar y organizar el proceso, preparar
los equipos de fabricacion, operarlos y realizar el control de calidad del producto
fabricado. Es importante que al finalizar estas practicas se realicen evaluaciones de
las acciones realizadas determinando que sostener, que modificar o ajustar en una
préxima practica.

En este espacio de practicas profesionalizantes se pretende que las y los estudiantes
intervengan en las siguientes tareas:

a) Al interpretar y organizar el proceso de fabricacion

» Interpretar documentacion técnica relacionada con las caracteristicas del
producto a fabricar.

» Producir el prototipo del producto a fabricar mediante la operacion de la
impresora 3D.

» Definir la secuencia de trabajo a desarrollar para fabricar el producto mecanico.

» Realizar un relevamiento de la existencia y estado de las maquinas y equipos
para fabricar el producto mecanico.

» Seleccionar y verificar el estado de los instrumentos de medicién, control y
trazado a utilizar.
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» Determinar los parametros de corte, los desarrollos de perfiles y la seleccion de
consumibles para la unién soldada.

» Generar la documentacion técnica si fuera necesaria para describir procesos.
b) Al preparar el proceso de fabricacion
» Preparar los materiales a procesar.

» Preparar las maquinas y equipos a emplear, montando dispositivos, ajustando
topes, limites de carreras, parametros operativos, etc.

» Montar las herramientas de corte.
» Montar los materiales a procesar.
c) Al ejecutar el proceso de fabricacion

» Aplicar métodos de trabajo al operar los diferentes equipos convencionales que
procesan por arranque de viruta, por conformado y por union soldada.

» Utilizar los elementos de higiene y seguridad aplicando las normas
correspondientes.

d) Al controlar el proceso de fabricacion
» Realizar mediciones durante el proceso productivo.

» Interpretar los resultados de las mediciones y actuar en consecuencia,
ajustando o modificando las condiciones de trabajo.

» Realizar el control de calidad del producto fabricado.
» Realizar los informes técnicos correspondientes.

f. Referenciales para la evaluaciéon

Al evaluar las practicas profesionalizantes se tendra en cuenta el desarrollo de las
actividades descritas en el punto anterior aplicando los referenciales definidos en cada
uno de los modulos que integran estas practicas.

Debera realizarse una evaluacion del proceso desarrollado en estas practicas
profesionalizantes para considerar los aspectos que han sido acertados y aspectos
que han de mejorarse, para ser retomados en los préximos espacios de Practicas
profesionalizantes.

Si para el desarrollo de estas practicas se han generado grupos de estudiantes que las
han resuelto en distintos contextos productivos, generar encuentros con todos los
estudiantes para socializar las experiencias y elaborar conclusiones con el fin de
enriquecer el sentido profesionalizante de la practica.

g. Entorno de aprendizaje
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Al ser una practica profesionalizante, se espera que se realice erffg‘r‘f‘f‘t‘)itos reales de
trabajo en su mayor parte (instituciones publicas o privadas, organizaciones de la
sociedad civil, empresas, etc.). Si se desarrollan dentro de la Institucion educativa se
emplearan todos los recursos que se han utilizado en los distintos mdédulos que se
integran, organizando grupos de trabajo en funcion de la optimizacion de recursos.
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A su vez, se espera existan tiempos y espacios destinados a la reflexion sobre la
practica y al intercambio de experiencias. Estas actividades pueden desarrollarse en
un aula convencional. En todos los casos, se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacién, seguridad y luminosidad minimas para actividades
educativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente.

En las condiciones institucionales, debe contemplarse la dimension vinculada al clima
institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagdgicas orientadas a la
democratizaciéon de las ensefanzas, garantizando procesos mas inclusivos donde se
reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la horizontalidad en las
relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de violencias y
discriminacion.

17-PRACTICAS PROFESIONALIZANTES 3: Disefio y Fabricacion de Moldes
Carga horaria: 3 (tres) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

Las practicas profesionalizantes que se desarrollan en este modulo tienen como
propésito que las y los estudiantes consoliden, integren y apliquen las capacidades
relacionadas con el disefio de componentes mecanicos y su fabricaciéon por procesos
convencionales o por procesos computarizados a través de CNC tomando como
referencia documentacion técnica o una muestra, integrando asi los distintos modulos
desarrollados en el primer afio de estudios y el primer cuatrimestre del segundo afio.

Las capacidades que en este modulo se profundicen contribuiran a enriquecer los tres
ejes constitutivos de las practicas profesionalizantes: Disefio de productos mecanicos,
Disefio de dispositivos mecanicos y Disefio de la secuencia de fabricacion de
productos mecanicos

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este médulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién de la/el Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos
mecanicos, en relacion a las funciones de:

» Disefiar productos mecanicos.
» Disefiar elementos para produccion de productos mecanicos
» Disefar procesos de fabricaciéon de productos mecanicos.

c. Capacidades Profesionales
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Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes integren las
capacidades profesionales vinculadas con:

» El relevamiento y la interpretacion de la documentacion técnica o muestra de
referencia.

» Los procesos de calculo para determinar dimensiones y formas de acuerdo a
las solicitaciones a las que son sometidos los componentes mecanicos.

» Los procesos de calculo para determinar las dimensiones y formas de los
productos mecanicos de acuerdo a las caracteristicas y condiciones de
desplazamientos a los que seran sometidos.

» La aplicaciéon de las propiedades de los materiales para la fabricacion de
productos mecanicos.

» El disefio de moldes para la inyeccién de materiales.

» La produccioén de prototipos mediante procesos de modelado e implementacion
de impresoras 3D.

» La operaciéon de maquinas herramientas convencionales y operadas a CNC.

» La aplicacion de métodos de trabajo y normas de seguridad, higiene y cuidado
del medio ambiente al operar los equipos de fabricacion.

» El control dimensional realizado durante los procesos productivos y del
producto terminado.

» La operacion de software especificos para la generacion de documentacion
técnica.

c. Contenidos

Producto a disenar y fabricar: documentacion técnica; relevamiento dimensional.
Disefio del componente mecanico-molde: formas y dimensiones del componente;
material con el que se fabricara el producto disefiado; tratamientos térmicos y/o
superficiales. Canales de alimentacion: dimensiones y formas. Sistema de expulsion.
Ubicacion y dimensiones de las guias del molde. Desarrollo de prototipos: molde
disefiado; impresora 3D. Fabricacion del molde: instrumentos de medicién, control y
trazado; maquinas y/o equipos convencionales u operados a CNC; parametros de
corte, desarrollos de perfiles y seleccion de consumibles para la union soldada.
Herramientas de corte. Materiales a procesar. Métodos de trabajo al operar diferentes
equipos convencionales. Elementos de higiene y seguridad. Verificacion de la calidad:
prueba del molde; verificacion de formas dimensiones y terminaciones; ajustes.

d. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En estas practicas deberan ponerse en juego todas las actividades propias de este
profesional, referidas al disefio de componentes mecanicos a través del disefio de
moldes y referidas a los procesos de fabricacion mediante el mecanizado de moldes.
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Las practicas profesionalizantes en relaciéon con el disefio de prodJé?gg y dispositivos
mecanicos integran la comprension de la necesidad, ya sea por la interpretacion de
documentacion técnica o relevamiento de una muestra, la definicion de materiales y
tratamientos, la determinacién de dimensiones y formas y la generacion de
documentacion técnica para su fabricacion o destino que tendra el producto disefado.

Las practicas profesionalizantes en relacion con el disefio de productos mecanicos y
con el disefio de dispositivos mecanicos deberan realizarse atendiendo las siguientes
posibilidades Institucionales:

1. Como primera opcion, realizarlas en talleres o empresas de produccion
metalmecanica vinculadas con la institucién o pertenecientes a la localidad.

2. Una segunda opcion es resolver la necesidad de una empresa o taller que esté
necesitando el disefio y fabricacién de un molde con las caracteristicas y
alcances definidos para estas practicas. En esta opcion la empresa o taller
cumplirian el rol de cliente y el disefio y fabricacion se realizaria en la
Institucion educativa.

3. Una tercera opcion es realizarlas en la Institucion educativa, generando un
contexto lo mas real posible a un emprendimiento metalmecanico y en el cual
un o una docente puede cumplir la condicion o el rol de cliente.

4. Una cuarta opcidn es realizar las practicas con la combinacién de las opciones
propuestas.

Cada Institucion, dentro de sus posibilidades, implementara la opcidon que mas se
acerca a situaciones reales de disefio y fabricacién de moldes.

Las practicas profesionalizantes en relacion con el desarrollo de procesos de
fabricacion comprenden las acciones de interpretar y organizar el proceso, preparar
los equipos de fabricacién, operarlos y realizar el control de calidad del producto
fabricado.

Es importante que al finalizar estas practicas se realicen evaluaciones de las acciones
realizadas determinando que sostener, que modificar o ajustar en una proxima
practica.

En este espacio de practicas profesionalizantes se pretende que las y los estudiantes
intervengan en las siguientes tareas:

a) Al interpretar la necesidad del producto a disefiar y fabricar

» Interpretar documentacion técnica.

» Realizar el relevamiento dimensional si la informacion es una muestra.
b) Al disefar el componente mecanico - molde

» Definir formas del componente y determinar las dimensiones.

» Definir el material con el que se fabricara el producto disefado y los
tratamientos térmicos y/o superficiales que se aplicaran.

{
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Determinar las dimensiones y formas que han de adquirir los canales de
alimentacion.

Determinar el sistema de expulsion.
Definir la ubicacién y dimensiones de las guias del molde.

Generar la documentacion técnica producto del disefio

c) Al desarrollar prototipos

>
>

Modelar el componente — molde disefiado.

G enerar prototipo con impresora 3D

d) Al fabricar el molde

>

Seleccionar y verificar el estado de los instrumentos de medicion, control y
trazado a utilizar.

Seleccionar las maquinas y/o equipos a utilizar convencionales u operados a
CNC.

Determinar los parametros de corte, los desarrollos de perfiles y la seleccion de
consumibles para la union soldada.

Montar las herramientas de corte.
Montar los materiales a procesar.

Aplicar métodos de trabajo al operar los diferentes equipos convencionales que
procesan por arranque de viruta, por conformado y por unién soldada.

Utilizar los elementos de higiene y seguridad aplicando las normas
correspondientes.

e) Al verificar la calidad del producto moldeado

>
>
>

Realizar la prueba del molde por parte del cliente.
Verificar formas, dimensiones y terminaciones en los productos inyectados.

Realizar los ajustes necesarios en el molde para corregir diferencias en el caso
en que surjan diferencias en el producto inyectado.

En la planificacion o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque
de género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje.
La equidad supone que, la distribucién del tiempo, los espacios y la posibilidad de
vincular el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias
pedagdgicas proyectado desde el principio de la igualdad educativa.

f. Referenciales para la evaluacion

Al evaluar las practicas profesionalizantes se tendra en cuenta el desarrollo de las
actividades descritas en el punto anterior aplicando los referenciales definidos en cada

DIRECCION PROVINCIAL DE EDUCACION TECNICO PROFESIONAL CULTURA Y EDUCACION

DIRECCION DE EDUCACION SUPERIOR DE FORMACION TECNICA
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uno de los moédulos que integran estas practicas y se mcorporan los siguientes
referenciales de evaluacion:
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» Resolver problemas y analizar todas sus variables dentro de su campo
profesional, que impliquen el dominio y la conceptualizacién de saberes
cientificos tecnolégicos y gerenciales, desarrollando posibles estrategias para
su resolucion

» Documentar todas las etapas de su tarea como asi también las
especificaciones de los productos que puedan surgir de su trabajo,
referenciando y registrando de tal manera que le facilite acceder
posteriormente en forma rapida para recuperarla y/o evaluarla

Debera realizarse una evaluacion del proceso desarrollado en estas practicas
profesionalizantes para considerar los aspectos que han sido acertados y aspectos
que han de mejorarse, para ser retomados en los proximos espacios de Practicas
profesionalizantes.

Si para el desarrollo de estas practicas se han generado grupos de estudiantes que las
han resuelto en distintos contextos productivos, generar encuentros con todas/os
las/os estudiantes para socializar las experiencias y elaborar conclusiones con el fin de
enriquecer el sentido profesionalizante de la practica.

g. Entorno de aprendizaje

Al ser una practica profesionalizante, se espera que se realice en ambitos reales de
trabajo en su mayor parte (instituciones publicas o privadas, organizaciones de la
sociedad civil, empresas, etc.). Si se desarrollan dentro de la Institucion educativa se
emplearan todos los recursos que se han utilizado en los distintos modulos que se
integran, organizando grupos de trabajo en funcién de la optimizacién de recursos.

A su vez, se espera existan tiempos y espacios destinados a la reflexiéon sobre la
practica y al intercambio de experiencias. Estas actividades pueden desarrollarse en
un aula convencional. En todos los casos, se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacion, seguridad y Iluminosidad minimas para actividades
educativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente.

En el contexto tedrico-practico mencionado debe contemplarse la dimension vinculada
al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagogicas
orientadas a la democratizacién de las ensehanzas, garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozca y respete las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto |

Profesora/or de Educacion Secundaria en Tecnologias de Equipos e Instalaciones
Electromecanicas. Profesora/or en disciplinas industriales. Ingeniero/a mecanico/a u
otro graduado de nivel superior que posea formacion especifica en los contenidos
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enunciados en este espacio curricular con trayectoria en el campo de conocimiento y
formacion pedagdgica que califiquen su ingreso y promocién en la carrera docente.

3er Ano

TRAYECTOJ

Integrado por las unidades curriculares Disefio de Procesos de Fabricacion y
Desarrollo de Proyectos de Produccion. Carga Horaria: 288 modulos anuales.

18-Diseio de procesos de fabricacion
Carga horaria: 9 (nueve) médulos por semana

a. Sintesis introductoria

El propédsito de este modulo es que las y los estudiantes disefien procesos de
fabricacion de productos mecanicos. Esto implica establecer la secuencia de las
operaciones necesarias para transformar la materia prima en el producto esperado con
criterio técnico econémico, definiendo para cada operacion la maquina o equipo mas
apropiado, los factores de corte, los instrumentos de medicion, verificaciéon y control, el
disefio de herramientas, moldes o dispositivos de amarre de alimentacién y/o de
control y el disefio de adaptacion de equipos o maquinas.

En este médulo se recuperan y profundizan contenidos desarrollados en los Médulos
vinculados con la representacion: Tecnologia de la Representacion y Construccion de
Modelos; Mbdulos vinculados con los materiales: Tecnologia de los materiales,
Ensayos de Materiales; Modulos vinculados con los procesos de fabricacion: Procesos
por arranque de viruta, por conformado mecanico y por unién soldada, de
caracteristicas convencionales y operados a CNC y Mddulos vinculados con los
disefios de productos, de dispositivos, de herramientas para la produccion y moldes
para la inyeccion de materiales.

Este moédulo se articula con el Mddulo de Practicas Profesionalizante PP 4: “Desarrollo
de procesos de fabricacion’.

Las capacidades desarrolladas en este modulo contribuiran a enriquecer a los tres
ejes constitutivos de las practicas profesionalizantes: el disefio de productos
mecanicos, el disefio de dispositivos mecanicos y el disefio de secuencia de
fabricacion de productos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan
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Las ensefianzas de este moddulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencioén del/lla Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Disefar procesos de fabricacion de productos mecanicos.
» Disefar elementos para producciéon de productos mecanicos.
» Disefar procesos de fabricacién de productos mecanicos.

» Organizar y gestionar procesos de produccion de productos mecanicos

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Realizar el disefio de procesos de fabricacion de productos mecanicos
considerando todas las variables de procesamiento mecanico, disenando los
elementos especificos para garantizar procesos confiables y productos de
calidad optimizando tiempos y recursos con una Vvision de innovacion
tecnoldgica.

» Organizar procesos de fabricacion aplicando criterios técnicos econémicos
para minimizar tiempos improductivos e imprevistos en el desarrollo de la
produccion.

» Confeccionar hojas de operaciones conteniendo toda la informacién para guiar
procesos de fabricacion de productos mecanicos de manera univoca y de facil
interpretacion.

» Operar software especfifico para el disefio y la generacion de documentacion
técnica necesaria para la fabricacién de productos mecanicos.

d. Contenidos
Variables que intervienen en las secuencias de operaciones:

Herramientas de corte estandar. Normalizacién de herramientas de corte. Manejo de
catalogos y tablas. Seleccion de herramientas de corte. Comercializacion. Sistemas de
amarre de herramientas de corte. Sistemas estandar, seleccion. Parametros de corte
de los materiales. Determinacién de velocidades de corte, velocidades de avances,
profundidad de corte. Tablas, aplicaciones. Determinacion practica de los parametros
de corte. Velocidades de corte de maxima produccion, minimo costo y maxima
ganancia. Determinacion de estos parametros. Aplicaciones. Ensayos de
magquinabilidad de los materiales. Determinacién de la potencia de corte y volumen
especifico de viruta. Seleccion de instrumentos de medicion y control. Metrologia:
Normas y criterios para secuenciar un proceso de medicion y verificacion. Control de
producto: durante y al finalizar el proceso. Analisis de las prestaciones de las
maquinas herramientas. Adaptacion de maquinas herramientas a procesos no
convencionales para facilitar o favorecer procesos de fabricaciéon de productos
mecanicos. Normas de seguridad y normas de cuidado del medio ambiente,
interpretacion y aplicacion de las regulaciones vigentes.
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Disefo de las secuencias de operaciones:

Hojas de ruta o de proceso, componentes. Confeccién e interpretacién de hojas de
ruta. Definicion de las secuencias de operaciones mas econémicas. Aspectos técnicos
y econdmicos para su definicion. Diagramas de bloque, de flujo y de procesos. Camino
critico, concepto, aplicacién en la definicion de procesos de mecanizado. Operacién de
software especifico para organizar y planificar procesos. Aplicaciones de simulaciones.
Herramientas para planificar proyectos y procesos. Aplicacion para el disefo,
fabricacion y puesta a punto de productos mecanicos.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En relacién con el presente modulo, las y los estudiantes deberan realizar actividades
vinculadas con el disefio de proceso de fabricacién, tomando diferentes productos
mecanicos, desde los mas sencillos hasta los mas complejos, desde aquellos que no
requieren el disefio de ningun dispositivo hasta aquellos que requieren el disefio de
varios dispositivos y el disefio de herramientas y moldes. Estos disefios se podran
utilizar como insumos para el Médulo Desarrollo de Proyectos de Produccion. El
producto esperado de los disefios de fabricacion son las hojas de operaciones, o
también llamadas, hojas de ruta y diagramas de flujo conteniendo toda la informacion
necesaria para ejecutar cada proceso y los planos de fabricacion de los dispositivos o
herramientas disefiados.

Estas actividades podran estar organizadas en funcion de la siguiente secuencia
operativa:

» Actividades en las que se disefia el proceso de mecanizado, la secuencia
desarrollada para fabricar el componente mecanico segun sus caracteristicas.

» Actividades en las que han de disefiarse los distintos dispositivos y
herramientas para la fabricacion, segun la secuencia definida en las
actividades anteriores.

» Actividades en las que se definiran las herramientas a utilizar y los parametros
de corte a implementar en el proceso productivo teniendo en cuenta las
maquinas y equipos empleados en el proceso.

» Actividades para realizar la elaboracion de las hojas de operaciones volcando
toda la informacion resultante de las actividades anteriores.

» Actividades vinculadas con la organizacién de la produccién teniendo en
cuenta la distribucion de las maquinas, los planes de mantenimiento, fechas o
compromisos de entrega, entre otras.

En la planificacién o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque
de género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje.
La equidad supone que, la distribucién del tiempo, los espacios y la posibilidad de
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vincular el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias
pedagdgicas proyectado desde el principio de la igualdad educativa.
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Las practicas profesionalizantes en entornos formativos deben ser organizadas,
implementadas y evaluadas por la institucién educativa, y estaran bajo el control de la
respectiva Jurisdiccion. Las practicas planteadas en este espacio deberan integrarse
con saberes propios de los otros campos de cursado simultaneo que integran el plan
de estudios.

f. Referenciales para la evaluacion

Ademas de la evaluacién en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada
una de las capacidades propuestas en este modulo se sugieren los siguientes
referenciales de evaluacion, presentando a las y los estudiantes ejercicios, situaciones
problematicas y/o simulaciones en las cuales deberan:

» Disefar secuencia de fabricacion de productos mecanicos conociendo sus
caracteristicas por haber interpretado un plano o relevado una muestra,
considerando las dimensiones o caracteristicas de la materia prima utilizada
para su fabricacién, considerando los perfiles, formas, dimensiones, tolerancias
y terminaciones superficiales del componente a fabricar, definiendo la
secuencia de procesos de transformacion aplicando criterios técnicos y de
calidad de producto, seleccionando para cada proceso la maquina o equipo a
utilizar.

» Disenar dispositivos, calibres y/o herramental necesarios para el desarrollo de
los procesos definidos en una secuencia de fabricacion, teniendo en cuenta las
caracteristicas del material o pieza a trabajar y las caracteristicas de la
maquina en la que se utilizara aplicando criterios técnicos, de calidad de
producto, de seguridad y de cuidado ambiental

» Determinar los parametros operativos para cada uno de los procesos de una
secuencia de fabricacion seleccionado el herramental de corte o implemento de
transformacion, definiendo las velocidades de trabajo, recorridos,
desplazamientos teniendo en cuenta el resguardo de maquinas, equipos,
herramientas, materia prima y la seguridad del operador, definiendo los
tiempos operativos de cada proceso de fabricacion.

» Elaborar hojas de ruta del proceso de fabricacién de un producto mecanico
utilizando software especffico, indicando todos los componentes necesarios
para que el operador pueda desarrollar dichos procesos de manera univoca,
conteniendo toda la informacién que garantice la autonomia de operacion.

» Organizar el desarrollo de procesos de fabricacion elaborando diagrama de
flujo, teniendo en cuenta la distribucion de las maquinas y equipos, el tiempo
empleado en cada uno de los procesos

e | s JENE Soucis oLy e
: .3:5, N DE EDL‘J‘L’:E\’JUSLDE:‘ -C-: 3[::-?’-'»XQ‘D'JTE.U.I:Z CULTURAYEDUCAE]GN v"ﬁs BUENOS AIRES
IF-2022- 32@3746—GDEBA DESFTDGCYE

92
pagina 92 de 112



= BICENTENARIO
7 & PROVINCIA DE
= v BUENOS AIRES

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el moédulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en
una misma situacién problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del médulo, los procesos de ensefianza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto tedrico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-
taller o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacion, seguridad y Iluminosidad minimas para actividades
educativas. También se debe contar con recursos para las tareas expositivo-
explicativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente. En consecuencia, para el dictado de este
espacio se requiere de:

= Conocimiento por parte de las y los estudiantes de todas los equipos y
maquinas herramientas empleadas para procesos de fabricacion de arranque
de viruta, conformado mecanico y union soldada, sean de caracteristicas
convencionales u operados a CNC con que cuenta la institucion.

Software empleado para el desarrollo de planificaciones.
Tablas de parametros de corte.

PC con conectividad.

v v VY

Pupitres y mesas de trabajo
=» Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir
la organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona debe contemplarse la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagdogicas
orientadas a la democratizacién de las ensefanzas, garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

19-Desarrollo de proyectos de produccion

Carga horaria: 9 (nueve) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

El propédsito de este modulo es que las y los estudiantes definan y gestionen el
proyecto para la fabricacién de productos mecanicos. Deberan definir las etapas y las
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técnico econdmico y luego ejecutarlas. Seran capaces de elaborar el plan de trabajo y
realizar la seleccion de proveedores y el analisis de costos; realizar compras;
tercerizar tareas; considerar los tiempos y procesos de mantenimiento de los equipos y
maquinas herramientas realizando la reubicacion de equipamiento si fuera necesario.
Deberan considerar las normativas y disposiciones legales vinculadas con la
fabricacion de productos mecanicos y evaluar permanentemente la evolucion del
proyecto para realizar los ajustes pertinentes.

Las capacidades desarrolladas en este modulo contribuiran a enriquecer el eje
constitutivo de las practicas profesionalizantes: el disefio de la secuencia de
fabricacion de productos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este mddulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencion del/la Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos mecanicos,
en relacion a las funciones de:

» Organizar y gestionar procesos de produccion de productos mecanicos.
» Generar y/o participar de emprendimientos.

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este modulo se espera que las y los estudiantes alcancen las
siguientes capacidades profesionales:

» Planificar procesos productivos teniendo en cuenta los recursos existentes, la
distribucion de los mismos y las normas legales vinculadas con los procesos
productivos para optimizar la fabricacion de productos mecanicos y garantizar
su calidad.

» Gestionar los recursos existentes y los provenientes por terceros aplicando
criterios técnicos econdmicos, para la optimizacién de los tiempos productivos
y garantizar la calidad de producto.

» Seleccionar e interactuar con proveedores para gestionar recursos y servicios
vinculados con la fabricacion de productos mecanicos.

» Evaluar el desarrollo del proceso productivo para mantener la planificacion
establecida realizando ajustes necesarios cuando la situacion lo amerite.

» Operar software especfifico para asistir a la generaciéon y al control de
planificaciones de procesos productivos y para la generacion de
documentacion administrativa, cumpliendo con los criterios y protocolos de
seguridad de tecnologia de la informacién.

d. Contenidos
Gestion de procesos:

La Gestion de Proyectos. Elementos de la gestion. Etapas y criterios para la
planificacion de proyectos. Financiamiento. Principios y estrategias de seguimiento, y
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control de gestion. Evaluacion de proyectos: técnicas y recursos. Analisis de
resultados y elaboracién de conclusiones e informes del proyecto. Gestion de Calidad:
normativas locales y estandares internacionales.

Prevencion de Riesgos Laborales, condiciones y medio ambiente del trabajo:
lineamientos para la elaboracion de criterios de prevencion y actuacion. Cuidado del
ambiente; eficiencia energética y uso racional de recursos naturales: criterios a tener
en cuenta en el disefio y en el ciclo de vida del proyecto. La gestion de proyectos en
las organizaciones. Organizacién. Tipos, estructura y organigrama. Gestién de
Recursos Humanos. Trabajo colaborativo. Habilidades para el trabajo en equipo.
Coordinaciéon de tareas. Ejercicio legal de la profesion. Normativa vigente.
Responsabilidad y compromiso social. La innovacion y la factibilidad técnico
economica como variable de gestion y planificacion. Variables operativas. Estudio y
analisis de produccion. Normas legales vigentes vinculadas con la produccion
metalmecanica. Normas que regulan procesos de transformacion de materiales.
Normas y procedimientos legales y administrativos para la exportacion e importacion
de productos mecanicos. Aplicaciones.

Variables para el disefio del proceso productivo:

Planificacién de los procesos de mantenimiento en maquinas, equipos e instalaciones.
Tipos de mantenimiento y criterios para su planificacion e implementacion.
Administracion del mantenimiento. Seleccién de maquinas, equipos, herramientas.
Optimizacién de recursos. Seleccion de instrumentos que controlen el proceso y el o
los productos de fabricacion. Incorporacion y adaptacion de equipos para la
produccion y maquinas herramientas. Busqueda y seleccion de proveedores. Criterios.
Registros de proveedores. Comunicaciones y negociaciones con proveedores.
Depositos. Funciones. Clases. Organizacion. Distribucion. Transporte. Medios.
Seleccion. Tipos de inventarios. Control de inventarios. Organizacion de los recursos
materiales. Programacion de procesos. Layout: Distribucién de recursos. Optimizacion
de tiempos y espacios. Concepto de rendimiento y productividad. Costos: Definicion
.Formacién del costo. Calidad de disefio y de proceso. Compras: Funciones de
compras. Organizacion. Formas de comprar. Proceso de compras. Relacion con otros
sectores de la empresa. Inclusion de género y diversidad cultural en los ambitos
laborales. Seleccion de maquinas, equipos, herramientas. Optimizacion de recursos.
Seleccién de instrumentos que controlen el proceso y el o los productos de fabricacion.
Camino critico, concepto, aplicacién en la definicion de procesos de mecanizado.
Grafico Gantt. Hojas de ruta o de proceso, componentes. Confeccién e interpretacion
de hojas de ruta.

Generacion de documentacion técnica:

Documentos y especificaciones técnicas administrativas: Ordenes de trabajo, hojas de
operacion, hojas de ruta, memoria técnica, informes técnicos: Componentes, alcances,
objetivos. Informacion de detalles. Usos y aplicaciones. Interpretacion y generacion de
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documentos y especificaciones técnicas administrativas. Opergg‘ig‘r': de software
especfifico para organizar y planificar procesos. Aplicaciones de simulaciones.
Herramientas para planificar proyectos y procesos. Aplicacion para el diseno,
fabricacion y puesta a punto de productos mecanicos.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

Las practicas formativas que se desarrollan en este mdodulo estan vinculadas con la
generacion y el desarrollo de proyectos de produccion. Se tomaran como punto de
partida los productos desarrollados en otros mdodulos y se consideraran los siguientes
aspectos para su realizacion:

» La cantidad de equipos o0 maquinas que intervienen en la fabricacion.
» La cantidad de piezas que conforman el producto mecanico.

» Las caracteristicas de los equipos y maquinas empleados para el desarrollo de
procesos.

» En cada practica formativa se debera:

» Considerar la informacion contenida en las hojas de operaciones y como
resultado de esa informacion se estudia el recorrido del proceso dentro del
taller de acuerdo a los equipos a utilizar y los tiempos productivos de cada
proceso.

» Evaluar la ubicacion de las maquinas y equipos en funcion de la organizacion
del proceso productivo y proponer cambios para la organizacién y mejora de
los procesos productivos.

> Elaborar el plan de trabajo con la informacién obtenida en la practica anterior,
considerando planes de mantenimiento, dias no laborables, intervencion de
recursos tercerizados o cualquier otra variable que deba incluirse (corte de luz
programado, atrasos en las entregas de proveedores, etc)

Generar las 6rdenes de trabajo.

» Evaluar permanentemente la evolucion del proyecto y realizar los ajustes
apropiados.

En la planificacién o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque
de género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje.
La equidad supone que, la distribucién del tiempo, los espacios y la posibilidad de
vincular el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias
pedagdgicas proyectado desde el principio de la igualdad educativa.

Las practicas profesionalizantes en entornos formativos deben ser organizadas,
implementadas y evaluadas por la institucién educativa, y estaran bajo el control de la
respectiva Jurisdiccion. Las practicas planteadas en este espacio deberan integrarse
con saberes propios de los otros campos de cursado simultaneo que integran el plan
de estudios.

f. Referenciales para la evaluacion
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Ademas de la evaluacién en proceso que se observa del trabajo con cada actividad
sugerida y en el desempefio habitual de las clases, para evaluar el alcance de cada
una de las capacidades propuestas en este modulo se sugieren los siguientes
referenciales de evaluacion;

Presentar ejercicios, situaciones problematicas y/o simulaciones en las cuales las y los
estudiantes deberan:

> Definir los parametros de las variables que deben ser consideradas en la
planificacion del proceso de fabricacion, interpretando el proceso productivo,
definiendo las maquinas y equipos que intervienen en el proceso de
produccion, observando la distribucion y el estado de las maquinas y equipos,
consultando el plan de mantenimiento, consultando el calendario por los dias
laborales y considerando los recursos humanos.

» Planificar procesos productivos de fabricaciéon de componentes mecanicos
definiendo fechas y tiempos para las tareas previas a la produccién (acopio de
materias primas, reubicacion de maquinas y equipos, acopio de herramientas e
instrumentos, reparaciones, etc), definiendo fechas y tiempos de produccion
considerando los tiempos de trabajo aplicados a cada maquina y/o equipo que
interviene en la produccion, las fechas y tiempos programados para
mantenimiento. Todas estas acciones las debe realizar aplicando normativas
vigentes relacionadas con las habilitaciones, las normas de seguridad y normas
del cuidado del medio ambiente.

» Gestionar con proveedores y oferentes de servicios, realizando una previa
selecciéon, comunicandose con claridad y objetividad, documentando todos los
resultados de la gestion.

» Elaborar toda la documentacién técnica para el desarrollo de la produccién de
fabricacion de componentes mecanicos utilizando software especificos, normas
de representaciéon y de informacion, cumpliendo con los criterios y protocolos
de seguridad de tecnologia de la informacion.

» Realizar el control y seguimiento de la planificacion del proyecto productivo
cotejando el plan con los procesos reales, realizando ajustes para evitar
desvios y anticipando imprevistos para no altera el plan de trabajo.

Estos referenciales definidos permitiran evidenciar el alcance de las capacidades
propuestas en el moédulo, pudiéndose aplicar en forma individual o integrandose en
una misma situacion problematica.

g. Entorno de aprendizaje

Debido a las caracteristicas del médulo, los procesos de ensefianza y aprendizaje se
deben desarrollar en un contexto teérico-practico que debera contar con espacios
fisicos adecuados a la matricula y al tipo de capacidades propias del médulo (aula-
taller o sector de caracteristicas similares). Se deben garantizar condiciones de
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climatizacion, ventilacion, seguridad y luminosidad minimas WBSF% actividades
educativas. También se debe contar con recursos para las tareas expositivo-
explicativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente. En consecuencia, para el dictado de este
espacio se requiere de:

= Conocimiento por parte de las y los estudiantes de todas los equipos y
maquinas herramientas empleadas para procesos de fabricacion de arranque
de viruta, conformado mecanico y unién soldada, sean de caracteristicas
convencionales u operados a CNC con que cuenta la institucion.

Software empleado para el desarrollo de planificaciones.

PC con conectividad.

v ¥V

Pupitres y mesas de trabajo
= Pizarra y proyector.

Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir
la organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

En el contexto tedrico-practico que se menciona debe contemplarse la dimension
vinculada al clima institucional. En este sentido, se promoveran practicas pedagoégicas
orientadas a la democratizacion de las ensefanzas, garantizando procesos mas
inclusivos donde se reconozcan y respeten las diversidades, se establezca la
horizontalidad en las relaciones y se construyan vinculos entre los géneros libres de
violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto J

Profesora/or de disciplinas industriales. Ingeniero/a mecanico/a, Ingeniero/a Industrial
u otro graduado de nivel superior que posea formacion especifica en los contenidos
enunciados en este espacio curricular con trayectoria en el campo de conocimiento y
formacion pedagogica que califiquen su ingreso y promocion en la carrera docente.

TRAYECTO K

Integrado por las unidades curriculares PP4: Disefio de Mejoras para la Produccién y
PP5: Desarrollo y Gestion de Proyectos de Produccion. Carga Horaria: 128 médulos
anuales.

20-PRACTICAS PROFESIONALIZANTES 4:
Disefio de mejoras para la produccion
Carga horaria: 4 (cuatro) médulos por semana

a. Sintesis introductoria
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Las practicas profesionalizantes que se desarrollan en este moédulo tienen como
propésito que las y los estudiantes consoliden, integren y apliquen las capacidades
relacionadas con el disefio de herramientas para fabricar productos mecanicos
tomando como referencia documentacion técnica o una muestra, integrando asi los
distintos médulos desarrollados en el primer y segundo afo de estudios.

Al mencionar herramientas para la fabricacion de productos mecanicos se hace
referencia a los dispositivos utilizados para el amarre de materiales o piezas a
procesar, a los calibres empleados para el control Pasa — No Pasa, las herramientas
de corte o conformado que no son de caracter estandar, a las matrices de corte y de
conformado y a las posibles modificaciones basicas que se pueden realizar en las
maquinas herramientas.

Las capacidades que se profundicen en este mddulo contribuiran a enriquecer los dos
ejes constitutivos de las practicas profesionalizantes: Disefio de productos mecanicos
y Disefio de elementos para producciéon de productos mecanicos

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefianzas de este médulo se articulan con problemas caracteristicos de
intervencién de la/el Técnica/o superior en disefio y desarrollo de productos
mecanicos, en relacion a las funciones de:

» Disefar productos mecanicos.
» Disefar elementos para produccion de productos mecanicos.
» Disenar procesos de fabricacion de productos mecanicos.

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este mddulo se espera que las y los estudiantes integren las
capacidades profesionales vinculadas con:

» La interpretacion de la documentacion técnica o el relevamiento de muestras
de referencia.

» Los procesos de calculo para determinar materiales, tratamientos, dimensiones
y formas en el disefio de dispositivos de amarre.

» Los procesos de célculo para determinar materiales, tratamientos, dimensiones
y formas en el disefio de las herramientas de corte y de conformado.

» Los procesos de calculo para determinar materiales, tratamientos, dimensiones
y formas en el disefio de calibres para el control de procesos.

» Los procesos de calculo para determinar materiales, tratamientos, dimensiones
y formas en el disefio de matrices de corte.

» Los procesos de calculo para determinar materiales, tratamientos, dimensiones
y formas en el disefio de matrices de conformado mecanico.
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mejora de la productividad.

» La operacion de software especificos para la generacion de documentacion
técnica.

d. Contenidos

Producto a disenar: documentacion técnica y relevamiento dimensional. Herramienta
para la fabricacion de productos mecanicos: material y tratamientos térmicos y/o
superficiales; formas y perfiles; dimensiones y tolerancias; sistemas de amarre y/o
guia. Prototipos: molde y uso de impresora 3D. Mejoras en la calidad del proyecto y/o
la productividad. Fundamentos. Documentacion de modificaciones. Verificacion y
ajustes. Elementos de higiene y seguridad.

e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En este espacio de practicas profesionalizantes se espera que cada una/o de las y los
estudiantes disefie dos tipos de herramientas para la fabricacion de productos
mecanicos diferentes y una modificacién en maquina herramienta para mejora de la
produccion.

En este alcance dado a las practicas profesionalizantes cada Institucion las podra
organizar en funcion de tres alternativas posibles: todas y todos las y los estudiantes
realizan los mismos disefios, cada estudiante realiza disefios diferentes o se organizan
grupos de disenos.

En relaciéon con el alcance de las Practicas Profesionalizantes:

Las practicas profesionalizantes en relacion con el disefio de productos mecanicos y
con el disefio de herramientas para fabricar productos mecanicos deberan realizarse
atendiendo las siguientes posibilidades Institucionales:

1. Como primera opcion, realizarlas en talleres o0 empresas de produccion
metalmecanica vinculadas con la institucién o pertenecientes a la localidad.

2. Una segunda opcion es resolver la necesidad de una empresa o taller que esté
necesitando el disefio y fabricacion de herramientas para la produccién con las
caracteristicas y alcances definidos para estas practicas. En esta opcién la
empresa o taller cumplirian el rol de cliente y el disefio y prototipo se realizaria
en la Institucién educativa.

3. Una tercera opcién es realizarlas en la Institucion generando un contexto lo
mas real posible a un emprendimiento metalmecanico y en el cual un o una
docente puede cumplir la condicién o el rol de cliente.

4. Una cuarta opcién es realizar las practicas con la combinacién de las opciones
propuestas.

Cada Institucion, dentro de sus posibilidades, implementara la opcién que mas se
acerca a situaciones reales de disefio de herramientas para fabricar productos
mecanicos.

{
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En estas practicas deberan ponerse en juego todas las actividades propias de este
profesional, referidas al disefio de herramientas para fabricar productos mecanicos a
través del disefio de distintos tipos de dispositivos de amarre, calibres de control,
matrices y posibles modificaciones en las maquinas de produccion.

Las practicas profesionalizantes en relacion a estos disefios integran la comprensiéon
de la necesidad, ya sea por la interpretacion de documentacion técnica o relevamiento
de una muestra, la definicion de materiales y tratamientos, la determinacion de
dimensiones y formas y la generacién de documentacién técnica para su fabricacion o
cualquier otro destino que se asigne.

Es importante que al finalizar estas practicas se realicen evaluaciones de las acciones

realizadas determinando que sostener, que modificar o ajustar en una proxima
practica.

En este espacio de practicas profesionalizantes se pretende que las y los estudiantes
intervengan en las siguientes tareas:

a) Al interpretar la necesidad del producto a disefar

» Interpretar documentacion técnica.

» Sila informacién es una muestra realizar el relevamiento dimensional
b) Al disefar la herramienta para la fabricacion de productos mecanicos

» Definir el material con el que se fabricara el producto disefiado y los
tratamientos térmicos y/o superficiales que se aplicaran.

Definir formas y perfiles que adoptara el componente a disefiar.

Determinar las dimensiones y tolerancias que han de adquirir.

YV VYV V

Determinar los sistemas de amarre y/o guia si corresponde.
» Generar la documentacion técnica producto del disefio

c) Al desarrollar prototipos
» Modelar el componente — molde disefiado.
» Generar prototipo con impresora 3D

d) Al modificar condiciones en maquinas herramientas

» Proponer mejoras en las maquinas herramientas para mejorar la calidad de
producto y/o la productividad.

» Fundamentar la propuesta de mejora.
» Generar la documentacién técnica para efectuar los cambios.

» Realizar los cambios documentados.

e
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» \Verificar el alcance de los cambios producidos, realizando los ajustes
necesarios.

2022 ANO DEL BICENTENARIO DEL BANCO DE LA PROVINCIA DE BUENOS AIRES i

» Utilizar los elementos de higiene y seguridad aplicando las normas
correspondientes.

En la planificacion o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque
de género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje.
La equidad supone que, la distribucién del tiempo, los espacios y la posibilidad de
vincular el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias
pedagdgicas proyectado desde el principio de la igualdad educativa.

f. Referenciales para la evaluacion

Al evaluar las practicas profesionalizantes se tendra en cuenta el desarrollo de las
actividades descritas en el punto anterior aplicando los referenciales definidos en cada
uno de los mddulos que integran estas practicas y se incorpora los siguientes
referenciales de evaluacion:

» Resolver problemas y analizar todas sus variables dentro de su campo
profesional, que impliquen el dominio y la conceptualizacion de saberes
cientificos tecnoldgicos y gerenciales, desarrollando posibles estrategias para
su resolucion

» Documentar todas las etapas de su tarea como asi también las
especificaciones de los productos que puedan surgir de su trabajo,
referenciando y registrando de tal manera que le facilte acceder
posteriormente en forma rapida para recuperarla y/o evaluarla

Debera realizarse una evaluacion del proceso desarrollado en estas practicas
profesionalizantes para considerar los aspectos que han sido acertados y aspectos
que han de mejorarse, para ser retomados en los proximos espacios de Practicas
profesionalizantes.

Si para el desarrollo de estas practicas se han generado grupos de estudiantes que las
han resuelto en distintos contextos productivos, generar encuentros con todos los
estudiantes para socializar las experiencias y elaborar conclusiones con el fin de
enriquecer el sentido profesionalizante de la practica.

g. Entorno de aprendizaje

Al ser una practica profesionalizante, se espera que se realice en ambitos reales de
trabajo en su mayor parte (instituciones publicas o privadas, organizaciones de la
sociedad civil, empresas, etc.). Si se desarrollan dentro de la Institucion educativa se
emplearan todos los recursos que se han utilizado en los distintos modulos que se
integran, organizando grupos de trabajo en funcién de la optimizacion de recursos.

A su vez, se espera existan tiempos y espacios destinados a la reflexiéon sobre la
practica y al intercambio de experiencias. Estas actividades pueden desarrollarse en
un aula convencional. En todos los casos, se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacién, seguridad y luminosidad minimas para actividades
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educativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente.En las condiciones institucionales debe
contemplarse ademas, la dimension vinculada al clima institucional. En este sentido,
se promoveran practicas pedagoégicas orientadas a la democratizacion de las
ensefanzas, garantizando procesos mas inclusivos donde se reconozcan y respeten
las diversidades, se establezca la horizontalidad en las relaciones y se construyan
vinculos entre los géneros libres de violencias y discriminacion.

21-PRACTICAS PROFESIONALIZANTES 5:

Desarrollo y gestiéon de proyectos de produccién

Carga horaria: 4 (cuatro) médulos por semana
a. Sintesis introductoria

Las practicas profesionalizantes que se desarrollan en este mddulo tienen como
proposito que los estudiantes consoliden, integren y apliquen las capacidades
relacionadas con el desarrollo de proyectos de produccién de productos mecanicos
que implica:

> el disefio de los procesos de fabricacion que incluye la secuenciacion del
proceso y el disefio de dispositivos y/o herramientas para la produccion,

» la elaboracion de una organizacién que garantice la calidad de producto y
permita mantener el nivel de productividad,

» la gestion de recursos en tiempo y forma.

Estas practicas podran iniciarse con la realizacion del disefio de fabricacién de un
componente mecanico que demande los alcances definidos en los parrafos anteriores;
podria considerarse algun producto obtenido en moddulos o practicas
profesionalizantes cursados o de un producto especifico para esta practica en
particular. Cualquiera sea el origen del disefio de fabricacién, la propuesta de estas
practicas es que las y los estudiantes organicen todo el proceso y gestionen los
elementos faltantes desarrollando un plan de trabajo que deberan ejecutar y evaluar a
su finalizacion.

Como producto de estas practicas se espera que la/el estudiante confeccione toda la
documentacion técnica conteniendo la informacién necesaria para cada una de las
fases del proceso de produccién y su gestion.

Las capacidades que se profundicen en este modulo incluyen los tres ejes
constitutivos de las practicas profesionalizantes: Disefio de productos mecanicos,
Disefio de dispositivos mecanicos y Disefio de la secuencia de fabricacion de
productos mecanicos.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan
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Las ensefianzas de este mddulo se articulan con problemas caracterl'sticos de
intervencién de la/el Técnico/a superior en disefio y desarrollo de productos
mecanicos, en relacion a las funciones de:

» Disefiar productos mecanicos.

A\

Disefiar elementos para produccién de productos mecanicos

Y

Disenar procesos de fabricacion de productos mecanicos.

A\

Organizar y gestionar procesos de produccion de productos mecanicos.
» Generar y/o participar de emprendimientos.
c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este mdodulo se espera que las y los estudiantes integren las
capacidades profesionales vinculadas con:

El relevamiento e interpretacion de la documentacion técnica o muestra de referencia.

» La fabricacion de dispositivos y herramientas para la fabricacion de
componentes mecanicos.

» El uso de los dispositivos y herramientas para la fabricaciéon de componentes
mecanicos.

» Elusoy aplicacién de hojas de proceso.

» La aplicacion de métodos de trabajo y normas de seguridad, higiene y cuidado
del medio ambiente al operar los equipos de fabricacion.

» El control dimensional realizado durante los procesos productivos y del
producto terminado.

La organizacién de procesos de fabricacion.
La planificacion de procesos productivos.

La gestién de la produccion.

YV V VY V

El desarrollo de la produccion.
» Lageneracion de documentacion técnica para el desarrollo de la produccion.
d. Contenidos

Disefio de procesos de fabricacion: documentacion técnica; maquinas y equipos
existentes en la empresa; materia prima; secuencia de tareas; componentes ajenos
que facilitan o agilizan la produccion; modificacion de prestaciones de maquinas y
equipos; herramientas que intervienen y parametros de corte. Planificacion del proceso
productivo: tiempos, proveedores, plan de mantenimiento, otros sectores de la
empresa que intervienen, imprevistos, normativas legales vinculadas al proceso de
produccion. Gestion de la produccion: proveedores, costos, oportunidades, recursos
materiales, recursos humanos, tercerizacion de tareas, interaccion con otros sectores
de la empresa, evaluacion.
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e. Practicas Profesionalizantes en Entornos Formativos

En relacion con la organizacion de las Practicas Profesionalizantes:

Las practicas profesionalizantes en relacion con el desarrollo y gestion de proyectos
de produccion deberan realizarse atendiendo las siguientes posibilidades
Institucionales:

» Como primera opcion, realizarlas en talleres o empresas de produccion
metalmecanica vinculadas con la institucién o pertenecientes a la localidad.

» Una segunda opcidn es resolver la necesidad de una empresa o taller que esté
necesitando el disefio y fabricacién de herramientas para la produccion con las
caracteristicas y alcances definidos para estas practicas. En esta opcién la
empresa o taller cumplirian el rol de cliente y el disefio y prototipo se realizaria
en la Institucion educativa.

» Una tercera opcion es realizarlas en la Institucion generando un contexto lo
mas real posible a un emprendimiento metalmecanico y en el cual un o una
docente puede cumplir la condicién o el rol de cliente.

» Una cuarta opcion es realizar las practicas con la combinacion de las opciones
propuestas.

Cada Instituciéon, dentro de sus posibilidades, implementara la opcion que mas se
acerca a situaciones reales de disefio de herramientas para fabricar productos
mecanicos.

Las practicas profesionalizantes en relacion con el desarrollo de procesos de
produccién comprenden las acciones de organizar, planificar y gestionar la produccion
y han de realizarse en contextos productivos reales. El grado de intervencion de los
estudiantes en estas practicas quedara supeditado a la realidad de cada empresa y/o
contexto productivo.

En este espacio de practicas profesionalizantes se pretende que las y los estudiantes
intervengan en las siguientes tareas:

a) Al disenar procesos de fabricacion (puede tomarse el producto elaborado en las
practicas anteriores):

» Interpretar documentacion técnica relacionada con las caracteristicas del
producto a fabricar.

» Realizar un relevamiento de la existencia y estado de las maquinas y equipos
para fabricar productos mecanicos existentes en la empresa.

» Definir las caracteristicas que tendra la materia prima utilizada para la
fabricacion del producto.
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Definir la secuencia de tareas mas apropiada, desde el punto de vista técnico
econdmico, para fabricar el producto, teniendo en cuenta los recursos
existentes en la empresa y considerando los recursos a tercerizado.

Evaluar la necesidad de contar con dispositivos de amarre, herramientas
especiales, dispositivos de control o cualquier otro componente ajeno a la
maquina herramienta o equipo que facilite y agilice la produccion y no
encarezca los costos.

Disefiar el componente ajeno a las maquinas y equipos de acuerdo al resultado
de la evaluacion.

Evaluar la necesidad de modificar o agregar alguna prestacion que ofrecen las
maquinas y equipos de produccion.

Realizar el disefio correspondiente de acuerdo al resultado de la evaluacion.

Determinar para cada una de las secuencias las herramientas que intervienen
y los parametros de corte.

Confeccionar toda la documentacion técnica vinculada con la organizacion de
la produccion.

b) Al planificar el proceso productivo:

YV V. VYV VY VY V V

Establecer los tiempos para cada una de las secuencias de trabajos.
Considerar las intervenciones de proveedores y contrataciones de terceros.
Considerar el plan de mantenimiento.

Considerar las intervenciones de otros sectores propios de la empresa.
Considerar los tiempos de fabricacion de dispositivos especiales.
Considerar posibles imprevistos.

Considerar normativas legales vinculadas con los procesos de produccion.

Teniendo en cuenta todas las consideraciones definir una secuencia de
operaciones Yy establecer tiempos.

Confeccionar la documentacion técnica y administrativa que define el plan de
trabajo.

c) Al gestionar la produccion

V V VYV VY V

Seleccionar e interactuar con proveedores.

Analizar costos.

Evaluar oportunidades.

Organizar los recursos materiales para optimizar la produccion.

Seleccionar y organizar los recursos humanos para llevar adelante el proceso
de produccioén.

o
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» Contratar tareas de terceros.

» Interactuar con otros sectores de la empresa.

» Evaluar el desarrollo del proceso productivo y tomar decisiones ante el
resultado de la misma.

La planificacion de esta instancia curricular debe incluir no soélo la participacion en
ambitos de trabajo reales sino también espacios de encuentro con la totalidad de las y
los estudiantes para socializar las experiencias y elaborar conclusiones con el fin de
enriquecer el sentido profesionalizante de la practica.

En la planificacion o plan de practicas profesionalizantes debera incluirse el enfoque
de género que garantice la equidad en los accesos a estas instancias de aprendizaje.
La equidad supone que, la distribucion del tiempo, los espacios y la posibilidad de
vincular el conocimiento con la practica, representan un conjunto de estrategias
pedagdgicas proyectado desde el principio de la igualdad educativa.

f. Referenciales para la evaluacion

Al evaluar las practicas profesionalizantes se tendra en cuenta el desarrollo de las
actividades descritas en el punto anterior aplicando los referenciales definidos en cada
uno de los moédulos que integran estas practicas y se incorpora los siguientes
referenciales de evaluacion:

» Resolver problemas y analizar todas sus variables dentro de su campo
profesional, que impliquen el dominio y la conceptualizacion de saberes
cientificos tecnoldgicos y gerenciales, desarrollando posibles estrategias para
su resolucion.

» Disefar, gestionar y evaluar proyectos y/o procesos en el ambito de su
especialidad que lleven a la mejora de la calidad de la organizacion,
respetando normas de seguridad, higiene y cuidado del medio ambiente.

» Asumir el rol de liderazgo, coordinacion y supervision, reconociendo el rol de
cada integrante del proyecto, transmitiendo la informacién necesaria en forma
precisa y utilizando el lenguaje apropiado para el entendimiento mutuo en
interacciones individuales o grupales

» Documentar todas las etapas de su tarea como asi también las
especificaciones de los productos que puedan surgir de su trabajo,
referenciando y registrando de tal manera que le facilite acceder
posteriormente en forma rapida para recuperarla y/o evaluarla.

» Interactuar con proveedores, clientes, personal a cargo, profesionales del
mismo o diferente sector productivo aplicando vocabulario técnico apropiado,
estableciendo definiciones claras respetando la diversidad de género y las
identidades culturales.
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Debera realizarse una evaluacion del proceso desarrollado en estas practicas
profesionalizantes para considerar los aspectos que han sido acertados y aspectos
que han de mejorarse, para ser retomados y complejizados progresivamente.

2022 ANO DEL BICENTENARIO DEL BANCO DE LA PROVINCIA DE BUENOS AIRES 2

Si para el desarrollo de estas practicas se han generado grupos de estudiantes que las
han resuelto en distintos contextos productivos, generar encuentros con todos/as
los/as estudiantes para socializar las experiencias y elaborar conclusiones con el fin de
enriquecer el sentido profesionalizante de la practica.

g. Entorno de aprendizaje

Al ser una practica profesionalizante, se espera que se realice en ambitos reales de
trabajo en su mayor parte (instituciones publicas o privadas, organizaciones de la
sociedad civil, empresas, etc.). Si se desarrollan dentro de la institucion educativa se
emplearan todos los recursos que se han utilizado en los distintos mdédulos que se
integran, organizando grupos de trabajo en funcion de la optimizacién de recursos.

A su vez, se espera existan tiempos y espacios destinados a la reflexion sobre la
practica y al intercambio de experiencias. Estas actividades pueden desarrollarse en
un aula convencional. En todos los casos, se deben garantizar condiciones de
climatizacion, ventilacién, seguridad y luminosidad minimas para actividades
educativas. Se dispondra de todos los elementos de seguridad para preservar
equipos, personas y medio ambiente.En las condiciones institucionales debe
contemplarse ademas, la dimensién vinculada al clima institucional. En este sentido,
se promoveran practicas pedagoégicas orientadas a la democratizacion de las
ensefanzas, garantizando procesos mas inclusivos donde se reconozcan y respeten
las diversidades, se establezca la horizontalidad en las relaciones y se construyan
vinculos entre los géneros libres de violencias y discriminacion.

h. Perfil docente del Trayecto K

Profesora/or de Educacion Secundaria en Tecnologias de Equipos e Instalaciones
Electromecanicas. Profesora/or en disciplinas industriales. Ingeniero/a Industrial,
Ingeniero/a mecanico/a u otro graduado de nivel superior que posea formacion
especffica en los contenidos enunciados en este espacio curricular con trayectoria en
el campo de conocimiento y formaciéon pedagdgica que califiquen su ingreso y
promocion en la carrera docente.

TRAYECTO L

Integrado por la unidad curricular Trabajo, Tecnologia y Sociedad. Carga Horaria: 64
maodulos anuales.

22-Trabajo, tecnologia y sociedad
Carga horaria: 2 (dos) médulos por semana

a. Sintesis introductoria
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Este seminario tiene una duracién anual, propone un espacio de analisis y reflexion
sobre los cambios y las relaciones entre las innovaciones tecnoldgicas y el ambito
productivo en el cual se desempenara el/la futuro/a Técnico/a Superior dentro de la
perspectiva de la CTS (Ciencia, Tecnologia y Sociedad). Para ello se abordan
diferentes categorias de analisis que permitiran, a partir de la construccion de un
marco interpretativo, problematizar las formas de organizacion del trabajo y de
innovacion tecnologica. En tal problematizacién se incluira el rol de las mujeres vy
diversidades en el desarrollo de las tecnologias. La formacion en ciencias de la
tecnologia y las oportunidades de acceso a empleos afines, en el mercado laboral.

Las capacidades que en este mddulo se desarrollen contribuiran a enriquecer las
practicas profesionalizantes relacionadas con la gestién, con la presentacion de
proyectos, con la vinculacion con otros profesionales atendiendo entre otros aspectos
el reconocimiento de las diversas identidades de género y de los procesos
multiculturales e interculturales que caracterizan a las relaciones humanas en general
y al trabajo y la generacion de innovaciones tecnolégicas en particular.

b. Referencias al perfil profesional que se profundizan

Las ensefanzas de este seminario se articulan con problemas caracteristicos de
intervencion de lalel Técnica/o superior en disefio y desarrollo de productos
mecanicos, en relacion con las funciones de este profesional:

» Organizar y gestionar procesos de produccion de productos mecanicos

» Generar y/o participar de emprendimientos

c. Capacidades Profesionales

Al finalizar el cursado de este seminario se espera que las y los estudiantes alcancen
las siguientes capacidades basicas:

» Construir un marco interpretativo general que le permitan problematizar las
formas de organizacion del trabajo y su relacion con la innovacién tecnoldgica.

» Sistematizar las dindmicas actuales producidas por los avances de la ciencia y
la tecnologia en el mundo del trabajo analizando sus implicancias en el sector
productivo.

» Problematizar casos de la realidad sociolaboral mas significativos del sector
profesional.

» Problematizar la participaciéon real de las mujeres y diversidades en el sector
profesional, con miras al desarrollo pleno de las economias de las personas y
sus comunidades.

» Reconocer y respetar las diversidades de género, culturas e identidades
étnicas para garantizar una sociedad mas democratica

d. Contenidos
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Ciencia y Tecnologia. Perspectivas, tensiones y dilemas. La CTS (Ciencia, Tecnologia
y sociedad). Necesidades sociales y desarrollo cientifico tecnoldgico e innovacion en
el actual contexto social.

La investigacion cientifico tecnolégica en la construccion de conocimiento. La
investigacion cientifico tecnolégica en el campo profesional. La difusion y socializacion
y democratizacion del conocimiento.

La innovacion tecnoldgica. Su vinculo y conexion con el contexto social, econdmico y
ambiental. La innovacion tecnologica en el mundo del trabajo: proceso de trabajo,
relaciones laborales, rol del estado. Estrategias y gestion de la innovacion tecnologica
en las organizaciones.

Trabajo y sociedad. El trabajo como espacio de produccion de identidades. Culturas
en el espacio social. La participacion de mujeres y diversidades en el contexto del
trabajo y la innovacion productiva. La construccién de identidades en sus dimensiones
politicas, culturales, econémicas, cientificas y sociales.

e. Practicas Profesionalizantes en entornos formativos

Las practicas formativas de este seminario estaran relacionadas con el analisis de
casos propios del campo profesional que permitan poner en juego las categorias
abordadas para la identificacion, analisis, fundamentacion, y toma de decisiones en
relacion a situaciones de innovacion tecnoldgica que impactan en el proceso
productivo y las relaciones en la organizacién de trabajo y las relaciones en los
equipos de trabajo. Estas practicas incluyen la lectura de casos, la indagaciéon en
material bibliografico, periodistico y la busqueda de informacion comparada. La
indagacion en material bibliografico y periodistico debe contemplar el enfoque de
género con la intencionalidad pedagégica de recuperar experiencias de mujeres y
diversidades en el campo profesional y productivo de las organizaciones.

f. Referenciales para la evaluaciéon
Para este espacio se proponen los siguientes referenciales de evaluacion:

» Analisis de casos del campo profesional indagando materiales y documentos
validados, argumentando los resultados interpretados, definiendo causas y
consecuencias.

» Reflexién sobre el disefio, implementacion y evaluacion de estrategias de
intervencién en diferentes ambitos cientificos y tecnolégicos, reconociendo los
principales enfoques tedricos generados en las areas disciplinarias propias de
cada campo.

g. Entorno de aprendizaje

Para el dictado de este seminario se requiere
» PC con conectividad.
» Pupitres y mesas de trabajo.

» Pizarray proyector.

{
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Cabe destacar que cuando se realizan las actividades formativas es importante definir
la organizacion y estrategias empleadas para optimizar el uso de recursos.

Como se sefala en el parrafo anterior, para llevar a cabo las actividades formativas se
requiere de la gestion de recursos materiales y asi también, de la promociéon de
acciones orientadas al fortalecimiento del clima institucional que posibilite la
construccion de vinculos saludables y la igualdad en las oportunidades para acceder
a los recursos y a la ensefianza de los contenidos especfficos.

h. Perfil docente del Trayecto L

Sociologo/a, Antropodlogo/a u otro graduado de nivel superior que posea formacion
especfifica en los contenidos enunciados en este espacio curricular con trayectoria en
el campo de conocimiento y formaciéon pedagdgica que califiquen su ingreso y
promocion en la carrera docente.

11. Entorno formativo

Los requisitos minimos del Entorno Formativo que se fijan en los marcos de
referencia, especifican exclusivamente las instalaciones y el equipamiento basico
necesario para el desarrollo de la Trayectoria Formativa en consideracion.

Si bien el entorno formativo alude a los distintos y complejos aspectos que
inciden en los procesos de ensefanza y de aprendizaje, asi como a los contextos en
que se llevan a cabo, es importante tener en cuenta el modo de organizacion que
deben adoptar estos espacios para facilitar el aprendizaje de los saberes y destrezas
por parte de los estudiantes, y la demostracion por parte del docente.

11.1 Instalaciones

La Institucidon que ofrezca la formacién correspondiente a la Tecnicatura Superior
en Diseno y Desarrollo de Productos Mecanicos debera disponer o garantizar el
acceso a un aula-taller apropiada y adecuada a la cantidad de alumnos que realizaran
las actividades tanto del tipo tedrico practicas como en las de practicas
profesionalizantes. EI mismo debera cumplir con las condiciones de habitabilidad y
confort propias de un espacio formativo en cuanto a superficie minima, iluminacién,
ventilacién, seguridad, higiene y servicios basicos asi como a la disponibilidad de
mobiliario suficiente y en buen estado.

Respecto especificamente de la instalacion eléctrica, la misma debe cumplir con
la normativa de seguridad eléctrica vigente, debe ser suficiente y estar en condiciones
para permitir el normal funcionamiento de distintos equipos y maquinas herramientas
conectadas en simultaneo de acuerdo a la matricula, requeridas para llevar a cabo las
Practicas formativas.

11.2 Equipamiento
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Para el desarrollo de actividades formativas tedrico practicas vinculadas con
eldisefio y produccion de componentes mecanicos se necesitan los siguientes
recursos:
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» Conjunto de mesas de trabajo, pizarra, elementos de geometria para pizarra, equipos
para reproducir videos, armarios. Lote de piezas mecanicas que respondan a
diferentes procesos de fabricacion. Conjuntos recortes de diferentes perfiles de
materiales. Planos de piezas mecanicas con toda la informacién, que respondan a
diferentes procesos de fabricacion. Planos de conjuntos de piezas conteniendo la
informacion para el correspondiente ensamble de las piezas que lo integran. Modelos
de diferentes documentaciones administrativa vinculadas con la produccion.

« PARA EL DISENO: Manuales y catalogos de los diferentes componentes mecanicos
estandar. Normas vinculadas con la representacion grafica de alcance nacional,
jurisdiccional e internacional. Normas vinculadas con el sector metalmecanico de
alcance nacional, jurisdiccional e internacional. Tablas de ajustes y tolerancias.
Conjunto de PC apropiada para trabajar con software de representacion grafica y con
conectividad a internet. Software especifico para la representaciéon grafica. Software
especffico para disefio y simulacion. Catalogos de herramientas. Tablas de parametros
de corte. Bibliografia especifica.

* INSTRUMENTOS: Juegos de instrumentos de medicion y verificacion. Marmol de
control dimensional y trazado. Equipos de medicion y verificacion.

+ HERRAMIENTAS: Banco de trabajo con morsas. Juego de herramientas de banco.
Juego de brocas de varias medidas.

« EQUIPO DE ENSAYOS: Horno para tratamiento térmico. Microscopio metalografico.
Durometro.

« MAQUINAS: Maquinas herramientas convencionales con sus correspondientes
accesorios. Equipos de corte y conformado de materiales. Equipos de electroerosion).
Maquinas comandadas a CNC. Impresoras 3D. Equipos de soldadura. Amoladoras.
Serrucho mecanico. Agujereadora de banco. Conjunto de elementos de seguridad
para preservar equipos, personas y medio ambiente, como asi también de toda la
sefalizacion requerida en un taller de maquinas herramientas. Depédsito para el
reciclado de productos contaminantes.

z 2
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